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LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qubc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa duwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hodc cac 16
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clr cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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1 PHAM VI AP DUNG
1.1 Tiéu chuan kj thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén hat thay tinh dwoc rai
hodc phun l&én bé mét ctia son vach dwdng dé tao ra son vach dwdng cé phan quang.
1.2 Loai hat:
1.2.1 Loai 1 - la loai c6 thanh phan hat tiéu chuan.
1.2.2 Loai 2 - |a loai c6 thanh phan hat déng nhét.
1.3  Kha ndng néi - Ca hai loai thanh phan hat cé thé cé kha nang ndi theo yéu cau cla
ngwdi mua (Cha thich 1).
Chu thich 1 - Néu hat thay tinh co lop phd nbi co kha nang chong a&m, ngudi mua coé
thé thwe hién thi nghiém chéng 4m néu c6 yéu cau vé kha nang ndi cta thay tinh.
1.4 Khd ndng chéng 4m - Ca& hai loai thanh phan hat c6 thé cé Iép phd chéng dm néu
ngw®i mua quy dinh.
1.5  Pon vj Sl dung trong tiéu chuan nay 1a don vi tiéu chuan.
2 TAI LIEU VIEN DAN
2.1 Tiéu chuén ASTM:
e D 1214, Phwong phap thi nghiém xac dinh thanh phan hat cta hat thiy tinh hinh ciu
e D 1155, Phwong phap thi nghiém xac dinh d6 ghd ghé ctia hat thiy tinh hinh ciu
e D 1213, Phuwong phap thi nghiém xac dinh kha nang chdng ép v& cla hat thdy tinh hinh
cau
3 YEU CAU CHUNG
3.1 Hat thay tinh phai 1a thay tinh trong, sach, khéng mau, nh&n va cé dang ciu, khéng
duc, r6, hodc c6 bong bong khi va phu hop véi cac chi tiéu quy dinh trong tiéu chuan
nay.
4 TiNH CHAT RIENG
4.1 Thanh phan hat - Hat thay tinh phai dat chi tiéu vé thanh phan hat theo loai nhw quy

dinh & Bang 1.
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Bang 1 - Thanh phan hat cla hat thiy tinh

Sang tiéu chuén Khoi Iu’c_yrgg lot sang,
Tidu chudn, mm | S°hiéeu Loai | Loai Il
sang
1.18 16 100 ;
0.850 20 95-100 -
0.600 30 75-95 100
0.425 40 ; 90-100
0.300 50 15-35 50-75
0.180 80 ; 0-5
0.150 100 0-5 ;

42 D6 ghb ghé - Hat thiy tinh phai cé lwong hat dang cau tron it nhat 1a 70%.

4.3 Kha ndng chéng ép v& - Hat con sét trén sang 0.425-mm (Sé 40) chiu dwoc tac dung
clta lwe ép v& nhd nhat [a 133N (30 Ib).

4.4 Hé sé khic xa - Hat thay tinh phai c6 hé sé khic xa nhé nhét 1a 1.50.

4.5 Péc tinh chéng 4m-chay - Hat thay tinh khi lwu trir phai khéng hat Am. Chang khong bi
vén cuc va khéng bj chay tw do qua thiét bj dinh lwong.

4.6 Khé ndng néi - Khi thi nghiém theo Muc 5.5, it nhat 90% hat thay tinh phai ndi trong
xilen.

5 PHUONG PHAP LAY MAU VA THi NGHIEM

5.1 L&y mau ngau nhién véi ti 1é nhw sau - Lay 45 kg (100 Ib) mau (trong tGi nguyén kién)
v&i 16 hang 4535 kg (10000 Ib). Sau dé vat liéu dwoc chiét gidam xubng bang dung cu
chia mau con khoang 1 kg.

5.2 Thi nghiém xac dinh cac chi tiéu cta hat thay tinh theo cac phwong phap sau:

e Thanh phéan hat - ASTM D 1214
e DO ghé ghé - ASTM D 1155
e Epvd-ASTMD 1213

5.3 Hé sb khuc xa dwoc thi nghiém bang phwong phap ngam trong chét 16ng (phwong
phap Becke Line hoac phwong phap twong tw) & nhiét dé 25 + 5°C (77 + 9°F).

5.4 Dé&c tinh chady - Thi nghiém xac dinh tinh chat chay cda hat thiy tinh theo Muc 5.4.1
trir khi chung cé quy dinh vé kha nang chéng 4m, khi dé tinh chat chay dwoc xac dinh
theo Muc 5.4.2.

5.4.1 Dé 100 g mau hat thiy tinh vao trong dia két tinh Corning 3140, c6 dwdng kinh 100-
mm va sau 50-mm. D&t dia vao trong may sdy Corning 3080 (hodc thiét bi twong
duwong) c6 dwong kinh trong 250-mm, chiéu cao tbng céng 330-mm va chiéu sau
budng say 130-mm, d6 day dung dich axit sunfuric va nwéc cé ty trong khéi la 1.10 (cd
dd 4m khodng 94%) dén cach dinh cta tAm sy Coors 60003 c& 5 14 25.4 mm. Mau
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5.4.2

5.5

duoc dé trong may say day kin & nhiét do 25 + 5°C trong vong 4 gio. LAy mau khoi
may sy va chuyén céac hat thay tinh vao dia sat. Hat thiy tinh sé& khéng bi vén cuc va
chay khéng dirng khi d6 qua phéu thay tinh tiéu chun (Corning 6120) c¢é dwdng kinh
127-mm, chiéu dai 6ng 102-mm, va dwédng kinh trong ctia 6ng 11-mm (Ghi cha 2).

Cha thich 2 - Cac budc cua thi nghiém phai dwoc thwe hién ngay sau khi hat thay tinh
duoc lay ra tir may say.

D& 100 g mau hat thdy tinh vao trong céc 600-mL. Nghiéng cbc 45°, tir tr d6 100 mL
nwdc cat vao cdc. Nuwoc dwoc d& mot cach can than vao bén trong cdc dang déat
nghiéng sao cho hat thdy tinh khéng bi x&o tron. Dé cbc dirng, khéng dung cham dén
trong vong 5 phut. Sau khi hét thei gian, a6 nwédc ra khéi cbe mot cach can than. Néu
can co thé quay cdc nhe nhang dé tranh tao bot khi trong nwéc. Gilr cde & "tw thé do",
chuyén hat thay tinh sang c6c sach, khé 600-mL. C6 thé sé& cé 1&p hat thiy tinh bang
va mdng & bén trong chiéc cbc cii. Pé chiéc cbc thir 2 dirng, khéng dung cham dén
trong vong 5 phut. Sau khi hét thoi gian, db hat thay tinh mét cach tir tir vao phéu thiy
tinh tiéu chuan (Corning 6120) hodc dung cu twong dwong cé dwdng kinh dinh phéu la
120-127 mm, dwdng kinh ngoai 6ng 14.5-16.0 mm, dwdng kinh trong 6ng 10.5-13.0
mm, dai 125 + 25 mm va goéc (vanh phéu) la 60°. Hat thay tinh phai chay qua 6ng phéu
ma khéng dirng lai. Cho phép lay ddng nhe dé khéi tao dong chay cla hat thay tinh.

Thi nghiém néi - L4y lwong hat thay tinh khodng 1 g v&i d6 chinh xac 0.0005 g, dua
hat thay tinh vao dia thay tinh Petri tiéu chudn 100-mm sach truéc khi can véi dod
chinh xac 0.0005 g. Rung dia nhe dé tao ra mét I&p hat thay tinh. D6 30mL xilen loai
C.P. vao mét canh dia vai tdc do 10 dén 15 mL / 1 phut tir 6ng buret. Hat thay tinh ndi
duwoc dwa can than ra khéi dia bang cach hut qua 6ng phu hop ndi téi binh nhan. Bé
lwong xilen thira ra sao cho khéng bi mat cac hat thiy tinh con lai trén dia, sau dé lam
kho dia t&i 110 + 5°C. Can dia va tinh toan phan trdm lwong hat thay tinh néi.

6.1

DONG GOI VA DANH DAU

Hat thiy tinh dwoc van chuyén dwéi dang 16 hang theo kg (pound) theo quy dinh cla
ngwdi mua va déng gdéi trong tdi khéng hut &m. Chap nhan s dung thung chira dé
van chuyén néu hat thay tinh dwoc gitr khé va khéng bi pha hdy. Cac bao phai mang
cac théng tin sau: tén va dia chi nha san xuét, dia diém chuyén hang, nhan hiéu hoac
thwong hiéu, "hat thay tinh", tén tiéu chuan, khdi lwvong theo kg (pound), sb hiéu 16
hang, thang va nam san xuét.
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