AASHTO M241 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat

Cdéng tac ché tao bé téng bang phwong phap
xwr ly toan khoi va trén lién tuc

AASHTO M 241M/M 241-06

ASTM C 685/C 685M-01

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bd GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dugc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat ctr cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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ASHHTO M241M

TCVN XX:XXXX

Tiéu chuan ky thuat

Cong tac ché tao bé tong bang phwong phap
xwr ly toan khoi va trén lién tuc

AASHTO M 241M/M 241-06
ASTM C 685/C 685M-01

Tiéu chudn AASHTO M 241M/M 241-06 gibng v&i ASTM C 685/C 685M-01 ngoai trir mot sb

diéu khoan sau day:

1. Tat ca cac tai liéu tham khdo trong tiéu chuan ASTM c6 trong tiéu chuan ASTM C
685/C 685M-01, dwoc liét ké trong bang sau, déu dwgc thay thé phu hop voi tiéu

chuin AASHTO.

Tai liéu tham khao

ASTM AASHTO

c31 T 23

C33 M6 vaM 80

C 39 T 22

C 109 T 106

C 138 T 121

C 143 T119

C 150 M 85

C172 T 141

C 173 T 196

C191 T131

C231 T 152

C 260 M 154

C 330 M 195

C494 M 194

C 595 M 240

C 618 M 295

2. B6 cac muc sau: Myc 6 (Thong tin yéu cau) Muc 11 (Cwdng db) va Muc 12 (Thi
nghiém pha hiy dé dat dwoc cac yéu cau vé cuong do).
3. Bang 2 sau dwoc st dung thay thé cho bang 2 trong tiéu chudn ASTM C 685/C

685M-01.
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4.

5.

Bang 2: Gigi han thanh phan hoa hoc cho nwéc dung dé suc riva

Gioi Phwong phap kiém tra
han

Cac yéu cau vé thanh phan hoa hoc, néng dd Ién
nhat

Ham luvgng Clo (CIY), dwgc thé hién bang phan

trdm cla khoi lwgng ximéng khi dwgc thém CI)

vao trong thanh phan hén hop bé tong, khdng

duwoc vuret qua cac gidi han sau:

1. Bé tong dv ng lwc 0,06% AASHTO T 260
2. Bé téng cbt thép trong méi trwdng dm co Clo 0,10%

3. Bé téng cbt thép trong mdi trwdng &m khong  0,15%
co Clo

4. Bé tong dwoc gilr khd trén cac céng trwdng  Khong

xay dyng. gié’i h@n

vé gi
Sunfat nhw SO4, ppm? 3,000 ASTM D 516
Kiém nhw (NasO + 0,658K20), ppm 600 ASTM D 516
Tdng cac chét rén, ppm 50,000 AASHTO T 26

a Nuwdce suc riva dwoc tai st dung lam nwéce tron bé tdng cé ndng dé sunfat co thé vuot
qua gia tri cho trong bang trén hodc néu néng doé sunfat dwoc tinh trong toan bo lwong
nuwdc tron bé téng, bao gdbm ca nuwdc tron cbt liéu va cac ngudn khac, khéng vwot qua
cac Trang thai gi¢i han

Tai liéu tham khao sau dwoc thém vao muc 2.3 cua tiéu chudn ASTM C 685/C 685M-
01:

* Tidu chuan M 307 vé hoi silic dioxyt dung trong chét két dinh xi méng
Thém mot muc méi vao tiéu chudn ASTM C 685/C 685M-01 nhw sau:
5.1.8 Hoi silic dioxyt - hoi silic dioxyt pht hop véi tiéu chuan kj thuat M 307
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Tiéu chuan ky thuat

Cong tac ché tao bé tong bang phwong phap
xtr ly toan khoi va tron lién tuc?.

Tiéu chuan nay dwoc ban hanh sau tiéu chuan thiét ké C 685/685M; chir s6 ngay sau tiéu
chuan thiét ké 1a ndm chinh thirc ban hanh hoac, trong trvong hop can chinh stra bé sung thi
la nam chinh stra bd sung lan cubi cung. Chir sb trong ngoac don la nam phe chuén lai lan
cudi. Chiy epsilon (g) viét phia trén chi nhirng thay dbi trong viéc bién soan tr 1an chinh stra bd
sung va phé chuén lai lan cubi cung.

Tiéu chuén nay duoc phé chudn dwa vao sir dung béi céc co quan ctia Bé qudc phong.

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chan ky thuat nay bao gdbm cac yéu cau vé bé tdng dwoc ché tao tir cac vat liéu
dwoc x ly lién tuc theo khéi, dwoc trédn trong may tron lién tuc va dwoc van chuyén
dén ngwdi mua & trang thai chwa déng clrng va con twoi. Cac kiém tra va tiéu chi vé
xt ly chinh xac va cong tac tron hiéu qua dwgc xac dinh trong tiéu chuén nay.

1.2 Céc gia tri dwoc cho & hé S|, dwoc dé trong ngoac, hodc hé inch-pound va dwoc chd y
riéng biét nhw trong tiéu chuan. Céc gia tri & méi hé do co6 thé quy ddi khéng chinh xac
b&i vay méi hé nén duwoc sir dung doc 1ap so véi hé kia. Sw két hop cac gia tri cta hai
hé nay co thé dan dén sy khéng phu hop véi tiéu chuan nay.

1.3 Céc chi y va ghi cha & cudi méi trang 1a tai liéu tham khao clia tiéu chuén ky thuat
nay, ching cung cap céac tai liéu dé giai thich tiéu chuan. Cac chu y (bao gébm cac gia
tri trong bang va hinh vé) khéng phai Ia cac yéu ciu cla tiéu chuan ky thuat nay.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn ASTM:2
C 31/C 31 M Thuc tién vé cong tac ché tao va xt ly cac mau bé téng thi nghiém
& hién trwong.
C 33 Tiéu chuén k§ thuat vé cac loai cbt liéu ctia bé téng.

C 39/C 39M Phwong phap kiém tra cwérng dd chiu nén cho mau bé téng hinh
tru.

C 109/C 109M Phuwong phap kiém tra cwdng dd chiu nén cua viva xi mang thuy
Iwec (DUng cac mau th hinh l1ap phwong cé kich thwéce 2 inch hodc 50 mm)3.

C 127 Phuwong phap kiém tra trong lwong riéng va sw két dinh cla cét liéu tho2.

C 136 Phuwong phap kiém tra bang cach phan tich c¢& sang cla cét liéu min va
tho.

C 138 Phuwong phap kiém tra khdi lwong don vi, sb lwong va do réng cha bé
tongZ.

C 143/C 143M Phwong phap kiém tra dé sut ciia bé tdng xi mang thuy luc
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1Tiéu chuan ki thuat nay chiu s quan Iy ciia Uy ban Bé tong va cét liéu bé téng
ASTM CO09 va chiu trach nhiém truc tiép Ia tiéu ban Bé tong trén sén C09.40.

Tiéu chuan hién tai duwgc phé chuan ngay 10 thang 8 nam 2001. Xuat ban thang
10 nam 2001. Ban goc duwoc xuat ban cé tén la C 685 — 71T. Ban trwdc d6 co
tén la C685 — 00a.

2. Tiéu chudn ASTM hang nam, tap 04.02

3. Tiéu chuan ASTM hang nam, tap 04.01

C 150 Tiéu chuan ky thuat cla xi méng Porland?

C 173 Phuong phap kiém tra d6 réng clia bé tong twoi bang phwong phap toan
khoi.

C 191 Phwong phap kiém tra thoi gian ninh két cia xi mang thuy lwc bang kim
Vicat

C 231 Phuwong phap kiém tra d6 réng cla bé téng twoi bang phwong phap ap
suat.

C 260 Tiéu chuan ky thuat cho phu gia tao khi dung trong bé tong.

C 330 Tiéu chuan ky thuat vé cbt liéu nhe dung trong két ciu bé tong.

C 494/C 494M Tiéu chuén ky thuat vé phu gia hoa hoc ding trong bé tong.
C 567 Phuwong phap kiém tra khéi lwong don vi clia két cau bé téng nhe.
C 595 Tiéu chuan k§ thuat cho hén hop xi méng thy lwc

C 618 Tiéu chuan ky thuat vé tro bay va chat Pozzolan dwoc nung voi hoéc
nghién thé dung lam phu gia khoang chat cho bé téng xi mang Portland?

C 989 Tiéu chuan ky thuat vé xi trong 16 nung duoc tan nhé dung trong bé téng
va vira.

C 1017/C 1017M Tiéu chuan ky thuat vé s& dung phu gia hoa hoc trong qua
trinh san xuat bé téng theo dong.

C 1064/C 1064M Phuwong phap kiém tra nhiét dd cia bé téng xi mang Portland
twoi?

C 1077 Thuyec tién kiém tra bé téng trong phong thi nghiém va cbt liéu bé tdng st
dung trong xay dwng va tiéu chi danh gia trong phong thi nghiém?

C 1157 Tiéu chuan ky thuat vé sy hoat ddng cla xi mang thuy lyc.
D 512 Phwong phap kiém tra lon Clo trong nwéc?
D 516 Phwong phap kiém tra lon Sunfat trong nwéc?

2.2 Tai liéu ACI:>
CP — 1 Tai liéu ky thuat ctia vé Chung nhan ctia ACI vé ky thuat kiém tra bé tong
ngoai hién trwong - Cap |

211.1 Tiéu chuan thyc tién vé viéc Iwa chon thanh phan cho bé tong thuong, bé
tdbng nang va bé téng khoi.

211.2 Tiéu chuan thuc tién vé viéc lwa chon thanh phan cho két ciu bé téng
nhe

4. Tiéu chuidn ASTM hang nam, tap 11.01
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5 Co & trong Vién bé tong My, 38800 Hat Club Drive, Farmington Hills, MI 48331
214 Kién nghi thuc tién vé danh gia két qua kiém tra cuwérng do cla bé tong.

301 Tiéu chuan ky thuat vé két cau bé tong

305R Céng tac db bé tdng trong thoi tiét ndng

306R Cong tac dd bé tong trong thoi tiét lanh

318 Céc yéu cau vé xay dwng cac quy tac cho két ciu bé téng va cong tac danh

gia.
2.3 Cac tai liéu khac:
Cuc tai ché bé téng bang phwong phap thi cong®
AASHTO T 26 Phwong phap kiém tra chat lwong nwéc dung trong bé tong’

3 THUAT NGU

3.1 Dinh nghta vé cac thuat ngi¥ dung trong tiéu chuan nay:

3.1.1 Nha san xuét, n — nha thau, thau phu, nha cung cap hodc nha san xuét 1a nhirng
ngudi san xuéat bé téng thanh pham.

3.1.2 Nguw&i mua, n - chd s& hiru, dai dién hgp phap la nhirng nguwdi mua bé téng thanh
pham.

4 DPON VI MUA BAN

4.1 Pon vi mua ban 1a mét khdi hodc yard khdi bé téng déo va chwa ninh két dwoc van

chuyén lién tuc tr cac thiét bj xr ly va tron.
Chu thich 1: Nha san xuét khéng phai chiu trach nhiém vé& phan thé tich bé téng bi
ninh két do nwéc thai va do bé téng bi tran ra ngoai, do phan bé téng bi khoét 16, do
van khuén mé réng, sw mat mat do tao 16 réng khéng khi hodc sw Idng dong ctia hén
hop wot.

4.2 Thé tich cGa bé téng déo va chwa ninh két cdn dwoc kiém tra hang ngay khi khdi
lwong yéu ciu clia cac du an 1a 1én hon 50 yd3 [40 m3 ] bé tdng trong mdt ngay (xem
muc 7.4). Khéi lwong cla cac thanh phan thay ddi (xi mang, cbt liéu thd va min, phu
gia va nwéc) can phai dwoc kiém tra nhu dwoc yéu cau trong muc 7.5.

4.3 Nha san xuét bé téng can phai tién hanh kiém tra dd chinh xac va hiéu qua cia may
trén trong tirng khoang thdi gian khéng qua 6 thang. Cac thong sb vé cong tac kiém
tra nguyén vat liéu dung cho dy an can dwoc bén mua xac dinh ré trong hop déng.

5 VAT LIEU

5.1 Khi khéng c6 cac Tiéu chuan ky thuat vé yéu ciu chét lwong cla vat liéu thi can tuan

theo Tiéu chuan sau day:



TCVN XXXX:XX AASHTO M241M

5.1.1

5.1.2

5.1.3

5.1.3.1

5.1.3.2

5.1.4

5.1.5

5.1.6

5.1.7

Xi méng — Xi mang can phai tuan theo cac Tiéu chuan ky thuat C 150, C 595 ho&c C
1157 (Cha thich 2). Ngw®i mua nén xac dinh ré loai hoac cac loai ma minh muén mua,
néu khéng xac dinh duoc loai ndo thi cac yéu cau cla Loai | nhw dwoc thé hién trong
Tiéu chudn ky thuat C 150 sé dwoc ap dung

6 C6 trong tai liéu quan ly, vadn phong in 4n chinh phd My, Washington, DC
20402

7 C6 & Hiép hoi cau duong lién bang My, 444 phd N.Capitol, NW, Suite 225,
Washington, DC 20001

Chu thich 2: Cac loai xi mang nay sé tao ra cac loai bé téng cé tinh chat khac nhau
do dé chung khéng dwoc str dung thay thé cho nhau.

Cot liéu - Cbt lieu phai tuan theo Tiéu chuan ky thuat C 33 hoac Tiéu chuén ky thuat C
330 néu ngwdi mua mubn mua bé téng nhe.

Nuwoc:

Nwéc dung dé tron phai trong va sach. Néu né cé cac tap chat lam ddi mau nwéc hodc
c6 mui vi khéng binh thwéng hay khé chiu, hodc cé sw nghi van thi khéng nén st dung
trir khi trong thyc té da co bé téng st dung loai nwéc dé (hoac tir cac ngudn thong tin
khac) va né khdng anh hwéng dén chéat lwong cla bé tdng. Nwdc cd chat lwong nghi
van can phai tuan theo tiéu chi danh gia phu hop nhw trong bang 1.

Nwéc suc rira tlr qua trinh sic rira may tron dung dé tron bé téng phai cé két qua kiém
tra phu hop véi cac gidi han cla bang 1. Nwéc suc rira can phai dwoc kiém tra hang
tuan trong vong khodng 4 tuan sau dé la kiém tra hang thang va khéng cé kiém tra nao
vuot qua gidi han cho phép (Cha thich 3). Giéi han cla cac thanh phan hoa hoc
khéng bat budc do ngwdi mua xac dinh dé phu hop cho cdng tac xay dwng. Tan suét
kiém tra cac gi¢i han nay dwoc quy dinh nhw trén hoac do ngu®i mua quy dinh.

Chu thich 3: Khi tai s dung nwéc suc riva thi can phai chu y dén anh huéng cia
murc d6 va qua trinh tao 16 réng, cac chat phu gia hoa hoc khac va nén sir dung moét
lwong ddng nhét trong cac qua trinh x ly lién tuc.

Phu gia khoang chét - Tro bay va chat Pozzolan dwgc nung véi hodc nghién thd phai
tuan theo Tiéu chuan kj thuat C 618.

Xi trong 10 nung dwoc tan nho - Xi trong 10 nung dwoc tan nhé phai tuan theo Tiéu
chuén ky thuat C 989.

Phu gia tao khi - phu gia tao khi phai tuan theo Tiéu chuan ky thuat C 260.

Phu gia hoé hoc: Phu gia hoa hoc phai tuan theo Tiéu chuan ky thuat C 494/C 494M
hoac C 1017/C 1017M (Chu thich 4)

Chu thich 4: Trong céc trwdng hop da dé cap, lwong phu gia yéu cau lam tang hodc
cham qua trinh tao khi cé thé thay déi. Do do cé thé cho phép c6 mét khoang thay dbi
cta lidu lwong chat phu gia dé dat dwoc tac dung nhw mong mudn.
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6

6.

6.

6.

6.

THONG TIN DAT HANG

1 Khi khéng cé cac Tiéu chuan ky thuat vé thiét ké tdng quat, thi ngwdi mua nén quy
dinh nhw sau:

1.1 Kich c& thiét ké va kich c& cua cbt liéu tho

1.2 Do sut va do sut mong mubn tai thoi diém van chuyén (xem muc 10.3)

1.3 Khi bé téng bot khi dwoc s dung thi mau bot khi sé& duwoc 14y & thoi diém bbc d& tir
xe van chuyén (xem muc 10.4 va bang 3 vé tdng lwong khi va dung sai) (Chu thich 5).

BANG 1 Tiéu chi chap nhan véi cac nha cung cap nwéc c6 nghi van

GiGi han Phwong phap kiém tra
by ~ . e > F4 0 « R s
Cu’opg dd chiu nén, nhd nhat, % kiém soat trong 90 C 109/C 109MA
7 ngay
Thei gian kiém tra va do 1&ch khi kiém tra Tw trwdc 1:00 dén sau A
1:30 Cc191

A Cong tac so sanh phai dya trén thanh phan dinh sdn va c6 cung thé tich nwoc kiém tra dé kiém soat qua
trinh tron khi dung nwéc trong thanh pho hoac nuéc cat.

BANG 2 Gi#i han cac thanh phan hoa hoc khéng bat buéc déi véi nwéc sic riva

Gioi han Phwong phap kiém tra?

Céac yéu cau vé thanh phan hoa hoc, ndéng dd Ién nhat
trong nwéce tron bé tong , ppm®

: 1)
Ham lwgng Clo (CIY) D 512
1. Bé tdng cbt thép duy ng lwc hodc ban mat ciu 500¢
2. Céc loai bé téng cbt thép trong moéi truong &m hoic 1000¢
dwoc boc nhém hoac cac kim loai khédng dong nhat hoac
van khuén dwoc ma kim loai ngay tai cong trwong
Sunfat nhw SO4, ppm 3,000 D 516
Kiém nhw (NasO + 0,658K20), ppm 600
Téng céac chat rén, ppm 50,000 AASHTO T 26

A Cac Phuong phap kiém tra khac cé két qua cé thé so sanh duoc thi cling duwoc phép st dung

B Nwéce suc riva duoc cho phép tai st dung lam nwéc tron bé téng khi néng d6 vwot qua gia tri cho trong
bang trén ho&c néu neu ndng dé duoc tinh trong toan bd lwong nwéc tron bé téng, bao gdm ca nuéc
trén cét liéu va cac ngudn khac, khéng vuot qua cac Trang thai gidi han

C Pé c6 thé st dung CaClz nhw mét phu gia ting tdc, nguwdi mua dwoc phép khéng quy dinh giéi han
cta Clo.
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BANG 3 Téng ham lwong khi kién nghi dung cho bé téng bot khi”

xuét hién B.¢

. 2 by c 0
Pidu kién Tong ham lwong khi, %

Kich c& danh dinh 16n nhat cta cbt liéu, in [mm]

Nhe 49[95]  12[12.5] ¥4[19.0] 1[25.0] 1172 2[50.0]  3[75.0]
[37.5]
Vira 45 4.0 35 3.0 2.5 2.0 1.5
Nzng 6.0 5.5 5.0 4.5 45 4.0 3.5
7.5 7.0 6.0 6.0 5.5 5.0 45

A Dung cho bé téng bot khi, khi dwgc xac dinh.

B V& cac didu kién xgét hién co6 thé tham khao tiéu chuan thyc tién ACI 211.1 muc 6.3.3 va chu y két
hop véi ghi cha & cudi trang

€ Trir cac diéu kién xuét hién khac, cho phép ham lugng khi kién nghi & trén co thé giam toi 1% cho bé
téng c6 cwdng dd chiu nén xac dinh I&n hon hoac bang 5000 psi [35 MPa]

6.1.4

6.1.5

6.2

6.2.1

6.2.1.1

6.2.2

Khi str dung két cu bé téng nhe can phai xac dinh ty trong nhw ty trong wét, ty trong
can bang hodc ty trong khé (Chu thich 6), va

Cac phuwong an A, B va C cé thé duwoc st dung lam co s& cho viéc tinh toan thanh
phan cla bé tdng dé san xuat ra dwoc loai bé téng c6 chat lwong yéu cau (Xem muc
6.2, 6.3 va 6.4)

Chu thich 5: Khi lwa chon ham lwong khi, ngwdi mua nén xem xét diéu kién xuat hién
cta khi trong bé tdng. Néu ham lwong khi nhd hon céc gia tri cho trong bang 3 thi ¢
thé khong dat dwoc muc tiéu co ban cua bé téng bot khi la strc khang déng bang va
tan bang. Néu ham lwong khi Ié6n hon céac gia tri cho trong bang 3 c6 thé lam gidm
cwdng dd ma khong lam tang d6 bén cho bé téng.

Chu thich 6: Ty trong clia bé téng twoi, 1a ty trong duy nhat dwoc xac dinh tai htoi
diém van chuyén, thwong 1&n hon ty trong can bang hoéc ty trong kho. Dinh nghia va
phwong phap xac dinh ho&c tinh toan ty trong can bang va ty trong khé dwoc thé hién
trong tiéu chudn Phwong phap kiém tra C 567

Phuwong an A:

Khi ngw®i mua yéu ciu nha san xuét chju trach nhiém hoan toan vé viéc lwa chon
thanh phan cho hén hop bé téng, thi ngoai cac yéu cau tr 6.1.1 dén 6.1.5 ngwdi mua
nén thém cac yéu cau sau day:

Céc yéu cau vé cuwdng dd chiu nén, duwoc xac dinh trén mau dwoc 1y tr may tron tai
thei diém bdc d& va dwoc danh gia phu hop véi muc 11. Ngwei mua nén xac dinh cac
yéu ciu vé cudng do chiju nén clia mau thir tiéu chuin duoc ché tao & cac diéu kién
tiéu chuan vé xtr ly d6 &m. Trir cac trwong hop khac, tudi tién hanh kiém tra nén 1a 28
ngay, va

Theo d& nghi clia ngu®i mua trwdc khi van chuyén bé téng nha san xuét nén cung cap
bao cao cho ngwdi mua trong do chi ré lwgng xi mang khé lwgng cot liéu min va thé cé

10
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6.3

6.3.1

6.3.1.1

6.3.1.2

6.3.1.3

6.3.2

6.4

6.4.1

6.4.1.1

bé mat khd bdo hoa va sb lwong, loai, tén ctia phu gia (néu cé) va lwgng nudc trong 1
yard khdi hay mét khdi bé téng duwoc sir dung dé san xuét tirtng mé bé téng theo don
dat hang cta nguwdi mua. Nha sén xuét cing nén cung cép cac chirng clr thuyét phuc
cho ngu®i mua dé& ddm bao rang nguyén vat liéu st dung va thanh phan da chon sé
tao ra bé téng theo dung yéu cau clia nguwdi mua.

Phuwong an B:

Khi ngwdi mua chiu trach nhiém vé viéc lia chon thanh phan cho hén hop bé tong, thi
ngoai cac yéu cau tr 6.1.1 dén 6.1.5 ngwdi mua nén thém cac yéu ciu sau day:

Lwong xi méng trong bao hodc pound trong 1 yard khéi hodc kg trong 1 mét khéi bé
tébng hoac cac don vi twong duwong.

Lwong nwéc Ién nhat cho phép, gallon trong 1 yard khdi hoac lit trong 1 mét khéi bé
tdng hodc cac don vj twong dwong, bao gdm d6 4m cla bé mat cbt liéu nhung k bao
gdm lwong nwée hap thu (Cha thich 7)

Néu dung phu gia thi tén, loai, khodng thay dbi phai duwoc thé hién rd. Phu gia ding dé
tao khi hoac kiém soéat qua trinh tao khi (tdng, gidm) ciing phai thé hién r& gi¢i han I6n
nhat cla phu gia. Phu gia khéng dwoc diung thay thé cho mét phan clia xi mang néu
khéng dwoc phép clia nguwdi mua

Chu thich 7: Khi lwa chon cac yéu cau vé bén nao phai chju trach nhiém thi ngudi
mua nén xem xét cac yéu cau vé tinh kha thi, tinh dé tao hinh, két cdu bé mat, va ty
trong dé bd sung vao qua trinh thiét ké két cAu. Nguwdi mua cé thé tham khao tiéu
chuan thuwc tién ACI 211.1 vé bé tong cé khdi lwong trung binh va tham khao tiéu
chuan thuc tién ACI 211.2 vé bé tdng nhe va vé viéc lra chon thanh phan lam cho bé
téng c6 thé phu hop voi nhiéu loai két ciu va diéu kién xuat hién. Ty 1& nuwdc — Xi
mang trong hau hét cac két cdu bé téng nhe khéng thé tinh day dd chinh xac nhw
trong Tiéu chuén ky thuat.

Theo dé nghj clia ngu®i mua trwdc khi van chuyén bé téng nha san xuéat nén cung cép
b&o c&o cho ngudi mua trong doé chi rd ngudn gbc, ty trong va qua trinh phan tich qua
cac c& sang cua cbt liéu, lwong xi mang kho lwong cbt liéu min va thé cé bé mat kho
b&o hoa va sb lwong, loai, t&n cla phu gia (néu cd) va lwong nwdc trong 1 yard khdi
hay mét khdi bé téng dwoc sir dung dé san xuét tirng mé bé téng theo don dat hang
cla nguwdi mua.

Phuwong an C:

Khi ngwdi mua yéu cau nha san xuét chju trach nhiém vé viéc lwa chon thanh phan
cho hén hop bé tdng véi lwong xi mang nhd nhéat cho phép, thi ngoai cac yéu ciu tw
6.1.1 dén 6.1.5 ngwdi mua nén thém cac yéu cau sau day:

Cuwdng dd chiju nén yéu cau, duoc xac dinh trén mau dwoc lay tr may tron tai thoi
diém d& bé tdng va dwoc danh gia phu hop véi muc 11. Nguwdi mua nén xac dinh cac
yéu ciu vé cudng do chiu nén trén co s& kiém tra cia mau thiy tiéu chuan dwoc ché
tao & cac diéu kién tiéu chuan vé x(r Iy dd6 &m. Trr cac truéng hop khac, tudi tién hanh
kiém tra nén la 28 ngay.
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6.4.1.2 Lwong xi mang trong bao hodc pound trong 1 yard khdi hodc kg trong 1 mét khdi bé

tdng (ChU thich 8)

6.4.1.3 Néu dung phu gia thi tén, loai, khodng thay dbi phai dwoc thé hién ré. Khi s dung phu

6.4.2

6.5

6.6

gia thi lwong xi mang khéng dwoc thay dbi.

Theo dé nghi clia nguwdi mua trwdc khi van chuyén bé tdng nha san xuét nén cung cap
b&o c&o cho nguwdi mua trong d6 chi rd lwong xi mang khé lwong cbt liéu min va thd cod
bé mat khod bao hoa va sb lwong, loai, tén ctia phu gia (néu cd) va lwong nwéc trong 1
yard khdi hay mét khdi bé téng duwoc str dung dé san xuét tirng mé bé tdng theo don
d&t hang cha nguwdi mua. Nha san xuét cling nén cung cap cac chirng ctv thuyét phuc
cho ngu®i mua dé ddm bao rang nguyén vat liéu st dung va thanh phan da chon sé
san xuét ra bé téng theo dung yéu cau cta ngwdi mua. Du cwdng d6 dat dwoc la bao
nhiéu thi lwgng xi mang st dung khéng dwoc nhd hon gia tri nhd nhat cho phép.

Chu thich 8: Phwong an C chi hop ly néu lwong xi mang thiét ké nhé nhat bang voi
lwong xi mang can thiét cho cwdng do, kich c& cbt liéu va do sut yéu cau. Cung voi
do, lwong xi mang can phai di dé ddm bdo d6 bén dwai diéu kién khai thac, ty trong,
két cAu bé mat mong mubn va dat dwoc cwong dd yéu cau. Théng tin thém vé thanh
phan hén hop co6 thé xem truc tiép trong tiéu chuan thuc tién 211.1 va 211.2 cia ACI.

Thanh phan cta bé téng theo cac phuwong an A, B, hodc C clia mdi nhém bé téng
dwoc st dung cho cong trinh nén dwoc quy dinh nhw tiéu chuan thiét k& (nhw
7CV.PK7...) d& d& dang nhan biét méi loai bé téng khi ching dwoc van chuyén dén
céng trinh. Tiéu chuan thiét k& nay dwoc yéu cau & muc 15.1.7 va cung cap thong tin
vé thanh phan bé téng khi ching khéng dwoc dé cap trén méi phiéu van chuyén nhw
dwoc chira & muc 15.2. Tuy nhién, méi lan van chuyén bé téng can phai cé phiéu van
chuyén trén d6 c6 day du thong tin thé hién hén hop bé tdng phu hop véi tiéu chuan
thiét ké da dwoc chap thuan ti trwde khi tién hanh céng viéc.

Ngwdi mua phai ddm bao rang nha san xuét ciing dwoc cung cap cac ban sao cac
bao cao kiém tra clia cac mau bé téng da duoc ldy d& xac dinh xem c6 phu hop voi
cac yéu ciu cta Tiéu chuén ky thuat hay khong. Cac bao cdo nay sé dwoc cung cap
déu dan cho nha san xuét.

7.1

DINH LUQNG NGUYEN VAT LIEU

Xi mang, cbt liéu thd va min, nwéc va phu gia nén duwoc xac dinh bang khéi lwong
hodc thé tich. Néu xac dinh thanh phan bang thé tich thi can phai c6 cac thiét bi nhw
may dém, may do & clra vao hodc lwu lwong ké dé kiém soat va tinh toan lwong nap
liéu. Hoat déng clia cac qua trinh dinh lwong va phan phdi phai tao ra dwoc thanh
phan clia cac loai nguyén vat liéu nhw yéu cau.

Chu thich 9: Cac kién nghi vé céac thiét bj s&n xuét trong qua trinh hoat ddong cta cac

thiét bi va trong qua trinh do s dung cac may dém cé cac mirc thay dbi, may do téc
do hodc cac thiét bj kiém soat khac nén nhu sau.
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7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

Céc thiét bi do dung dé do chinh xac ty & ciia nguyén vat liéu tron bé tdng nén dwoc
dat gan dé nguoi diéu khién cé thé nhin va doc rd trong qua trinh san xuét bé tong.
Nguw&i diéu khién nén cé dwong di thuan tién dén cac thiét bj kiém soat.

Céc dung cu do ty 1& thanh phan nguyén vat liéu nén dwoc kiém tra riéng 1& bang cac
thiét bi dwoc nha san xuét khuyén ding phu hop véi tirng bo phan tron va xi ly bé
tong. Cac thiét bj do thé tich, kich c& va khdi lwong chuan dwoc dung dé kiém tra do
chinh xac cla quy trinh xac dinh ty 1&. Dung cu do lvgng nuwéc thém vao co thé dung
dé xac dinh lvong nwdc yéu cau cho qua trinh x&r ly véi d6 chinh xac la £1%, thiét bi
do nay phai dwoc bd tri hop ly dé cong tac do khong bi anh hwéng béi ap suét thay
déi trong éng cap nuwoc.

Kiém tra hiéu suét: Thé tich bé téng lay ra t may tron can phai tién hanh kiém tra
trwdc hét 1a xac dinh khéi lwong ctia bé téng bdi may dém vong hodc cac thiét bi dau
ra va sau do 1a cong tac xac dinh ty trong. Luwong bé téng lay ra tr may tron dwoc chia
theo ty trong va né bang vdi sd mét khéi hodc feet khdi dwoc trédn va dé ra trong tirng
khodng thoi gian xac dinh. Do vay thiét bj do & clra ra ciing dwoc kiém tra theo cach
nay.

Chu thich 10: Phan bé téng dwoc 14y dé kiém tra hiéu suét cé thé tich khoang tir 2.5
dén 3 ft3 [0.07 dén 0.085 m3 ] va c6 trong lwong tlr 350 dén 500 Ib [160 dén 225 kg]
dwoc chira trong thung cé thé tich 1a 35 hodc 55 — gal [ 130 dén 210 — dm?3 ] ho&c cac
thung chtra pht hop dé c6 thé thuan tién khi d& bé téng trén mét dién tich nhét dinh.
O ctra ra cda thiét bj xt Iy tron co gan cac may dém vong, day dai van chuyen hoac
suw thay dbi ctia may doc sb, va cac thiét bi nay dwoc dung dé do cac chi sb & dau ra.

Kiém tra thanh phén: Bat ki khi nao ngudn hoac d&c tinh cia thanh phan vat liéu thay
dbi, hodc dac tinh ctia hén hop thay ddi, ngwdi mua dwoc phép yéu cau kiém tra ham
lwong cbt liéu thd va cbt liéu min bang Phwong phap kiém tra rira tréi. Trong phwong
phap nay 1 ft3 [0.03 m3] bé tébng dwoc rira tréi qua c& sang sb 4 [4,75 mm] va qua c&
sang sb6 100 [150 um], cbt liéu con trén sang sb 4 dwoc xem la cbt liéu thd va con lai
trén sang s6 100 duwoc xem la cbt liéu min. Néu sé liéu ctia cong tac phan tich c¢& sang
ban dau cua cbt liéu van con thi can phai thay ddi lai sé lwong cac cbt liéu (trong mot
foot khdi hodc mét khdi clia bé téng)

Lwong nwdc cung cap cho qua trinh tron lién tuc dwoc xac dinh bang may lwvu lwong
ké, két hop v&i quy trinh nap xi mang va cbt liéu, va véi may tron. Lwong nwdc cé thé
thay ddi dé kiém soat dd sut & mirc mong mubn va dé cé thé dat dwoc ty 1&é nuwéc — xi
mang (cho phép hodc yéu cau)

Cac chét phu gia 1dng nén dwoc phan phdi qua cac lwu lwong ké dwoc kiém soat.

Dung sai ty 1& ctia cac thanh phan thay dbi nhw sau:
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Xi mang, % khdi lwong 0 dén +4
Cét lieu min, % khéi lvong +2
C6bt liéu thod, % khdi lwong +2

Phu gia, % khéi lwong hodc thé tich 3
Nwéc, % khdi lwgng hodc thé tich +1

Cac gia tri dung sai trén dya trén si thiét 1ap moéi quan hé thé tich/khdi lwong
bang cac dung cu do cé san dwgc tich hgp trong hau hét cac thiét bi

Chu thich 11: Bé dat dwoc cac gia tri dung sai trén can phai chu y cac van dé sau:

(1) Nhiét do két dinh ctia xi méng

(2)  Cép va céc tinh chat vat ly cta cbt liéu thd va cbt liéu min

(3) Lwong am va dac tinh kich thwéc cha cbt liéu min

(4) D06 nhét cha phu gia

(5)  Céac nhan t6 anh hudng vi du nhuw diéu kién co hoc va diéu kién thoi tiét

8.1

8.2

QUY TRINH TRON BE TONG

May trén lién tuc nén la cac may tron dang khoan hodc cac dang khac phu hop dé cé
thé tao ra bé tdng dam bao cac yéu cau vé tinh bén virng va do déng déu.

Trong méi thiét bj trén va x& Iy hodc ca hai déu cé tAm hodc cac tAm kim loai duoc
danh dau san dé xac dinh thé tich nguyén lwong bé téng cuda thiét bi, tbc do d& bé
téng, hoac khdi lwong dinh sdn cuda thiét bi théng qua may dém vong hodc cac thiét bi
do & dau ra. Cac nay tron nén tao ra loai bé téng ddng déu va dwoc tron that can than.

Chu thich 12: Cac kiém tra v& ham lwong khi va dd sut ctia cac mau dwoc lay phu
hop v&i muc 14.2.3 c6 thé dwoc dung dé kiém tra nhanh mdc d6 déng déu cla bé
tébng.

9.1

9.2

CONG TAC TRON VA VAN CHUYEN

Thung trén bé tdng nén cé cac ngan riéng biét dé chra cac loai nguyén vat liéu can
thiét cho viéc san xuét bé tdng. Thing tron dwoc trang bi cac thiét bi do ty 1& dé cé thé
thay dbi ty |& trén va tao ra bé téng theo ding yéu cau cla Tiéu chuan ky thuat nay va
yéu cau cla dv an.

Bé téng trong thdi tiét lanh: Bé tdng dwoc van chuyén trong thdi tiét lanh phai cé nhiét

do thap nhat nhw dwoc thé hién trong bang sau. (Ngu®i mua nén thdng bao cho nha
san xuat vé chiing loai cong trinh dinh sir dung bé téng)

14



ASHHTO M241M TCVN XX:XXXX

Nhiét do nhé nhét cta bé téng khi van chuyén

Kich c& bo <12 12dén 36 36 dén 72 >72

phan

in, [mm] [<300] [300 dén [900 dén 1800] [>1800]
900]

Nhiét do 55 50 45 40

Nhé nhét, [13] [10] [7] [5]

OF (OC)

Nhiét d6 Ion nhat cla bé tong duoc ché tao voi cot liéu nong hoac
nwdc néng, hoac bang ca hai va trong luc ché tao va van chuyén nhiét
dd khéong dwoc vuet qua 90°F (32°C)

Chu thich 13: Khi dung nwdc néng tron trwc tiép véi xi mang thi do cirng c6é thé tang
rat nhanh. Théng tin thém vé ché tao bé téng trong th&i tiét lanh cé & trong tiéu chuan
ACI 306R.

9.3 Nha san xuét khi van chuyén bé tong trong thdi tiét ndng véi nhiét dd bé téng thap &
trong khodng cho phép thi phai cé sy ddng y ctia nguwdi mua.

Chu thich 14: Trong mét sb trwdng hop, van dé phirc tap cé thé ndy sinh khi nhiét d6
cla bé téng dat dén 90°F (32°C). Théng tin thém vé cac van dé nay co thé tim thay
trong Cuc tai ché bé tdng bang phwong phap thl cong va trong tiéu chuan ACI 305R.

10 PO SUT VA HAM LUONG KHI

10.1  Kiém tra do sut, ham lwong khi va nhiét d6 can tién hanh vao lic ché tao bé tdong tuy
vao céng tac thanh tra, viéc thanh tra cdn dwoc dién ra thwdng xuyén dé kiém soat
cac thong sb trén.Thém vao do khi dwoc yéu ciu thi phai tién hanh kiém tra va phai
kiém tra thwéorng xuyén khi xac dinh cwdng dd mau thir.

10.2  Néu do sut, ham lwong khi va nhiét d6 vwot qua gidi han cho phép thi can phai kiém
tra lai ngay & phan khac ctia mau thr. Néu kiém tra 1an th(r hai van khong dat thi bé
téng d6 khéng dat yéu cau.

10.3  Dung sai cua doé sut

10.3.1 Trwr khi cac gia tri dung sai dwoc cho trong Tiéu chuén ky thuat ctia dw an, néu khéng
thi cac gia tri sau nén dwoc ap dung:

10.3.1.1 Khi Tiéu chuan kj thuat cia dw an vé dd sut co viét cac yéu cau nhu “Ién nhat’
hoac “khéng vwot qua™
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10.3.1.2

10.4

10.5

D6 sut cho phép Dung sai, in (mm)
. 1

<3in, [75 mm] +0_1§ [40]
. 1

> 3in, [75 mm] +O—2§ [65]

Phwong an nay chi dwoc st¢ dung khi lwgng nuwéc
thém vao qua trinh trén khéng lam ty sé6 nwédc — xi
mang vwot qua gi¢i han 16n nhat cho boit cac Tiéu
chuan ky thuat

Khi Tiéu chuan kj thuat ctia dw an vé dd sut khéng cé yéu cau nhw “Ién nhat”
hoac “khéng vwot qua”™

D6 sut cho phép Dung sai, in (mm)
<2in, [50 mm] +1/2 [15]
> 2in, [50 mm] 1 [25]

va<4in, [100 mm]

1
>4 in, [100 mm] ﬂE [40]
Khi muén dung bé téng bot thi ngwdi mua nén xac dinh rd tbng lweng khi cé trong bé
tong. Vé tbng lwong khi trong bé tdng xem bang 3 (Chu thich 5).

Lwong khi trong bé téng bot khi dwoc 1dy mau tlr phwong tién van chuyén tai thoi
diém bébc d& phai cé sai s6 1a £1.5 so véi gia tri quy dinh.

11

111

11.2

11.3

CUONG PO

Khi cwérng d6 dwoc st dung nhw 1a co s& dé danh gia cho sy chap thuan cta bé téng
thi mau th(r tiéu chuan dwoc ché tao va ninh két dwdi cac diéu kién bdo dwdng tiéu
chuin phu hop véi cac diéu khoan cda tiéu chuin Thuc tién C 31/ C 31M. Ky thuat
tién hanh kiém tra cwong dd phai dwoc chirng nhan nhw ky thuat kiém tra bé téng
trong phong thi nghiém ctia ACI — cho bé téng cap 1 va cép 2 hodc béi cac van ban va
Phwong phap kiém tra twong dwong.

Khi kiém tra can tién hanh trén 2 mau hinh tru ciing véi dé la cac kiém tra vé noéng do,
do sut, ham lweng khi duoc tién hanh véi méi 25 ft2 (20 m?) béténg hodc 1 phan dwoc
dinh s8n, hodc khi nao cé su thay dbi I&n trong qua trinh kiém soat ty 1& thanh phan
nguyén vat liéu. Phai tién hanh it nhat 1 kiém tra cwdng dd cho méi nhédm béténg dd
trong 1 ngay.

V&i mbi kiém tra bétdng, can phai ché tao 2 mau thir hinh tru chudn (xem muc 1.2.2).
Két qua kiém tra 1a gia trj trung binh cla cwdng do 2 may thiy trir truéng hop néu bat
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ki mau thr ndo thé hién rd 14 c6 cwdng dd thap hodc tao mau, ché tao van khuén, gia
céng bao dwdng hoac kiém tra cé quy trinh khéng dung thi bj loai bd, lic d6 cwdng d6
clia mau tru kia sé dwoc xem 13 két qua kiém tra.

11.4  Pai dién cla ngwdi mua nén xac dinh va gitr lai cac sb phiéu van chuyén bétdong va vi
tri chinh xac ctia céng trwdng noi béténg dwoc kiém tra cuwdng do.
11.5 Dé dadm bao cac yéu cau cla Tiéu chuan ky thuat nay, cac kiém tra cuwérng do dai dién
cho m6i nhém bé téng phai dat dwoc 2 yéu cau sau (Cha thich 15)
11.5.1 Gia trj cGa trung binh cGa 3 lan kiém tra cwdng do lién tuc Ién hon hodc bang cwdng
dd yéu cau fc
11.5.2 Khdng c6 béat ki mot cudc kiém tra déc l1ap ndo c6 cwéng do 16n hon 50° Psi (3,5 MPa)
va nho cwong dé yéu cau fc
Chu thich 15: Do sw thay déi cGia vat liéu va quy trinh hoat déng, va sw can thiét kiém
tra cwdng dé trung binh dé phu hgp véi cac yéu cau trén sé lam cho cwdng dd trung
binh cé gia tri I&n hon cwdng dd yéu cau. Lwong Ion hon phu thudéc vao dé Iéch tiéu
chuan cua cac két qua kiém tra va d6é chinh xac cua cac gia tri co thé dwoc danh gia
tr cac dir liéu trwdc dé6 nhw dwoc giai thich trong tiéu chuan ACI 318 va ACI 301. Gia
tri thich hogp dwoc cho trong bang 4.
BANG 4 Gi®#i han thiét ké can thiét dé dat dwoc cac yéu cau vé cwong doA
S6 1an Do léch tiéu chudn, psi
kiém tra B
300 400 500 600 700 Khoéng xac
dinh
15 470 620 850 1120 1390 ¢
20 430 580 760 1010 1260 c
> 30 400 530 670 900 1130 c
Do léch tiéu chuén, MPa
2.0 3.0 4.0 5.0 Khéng xac
dinh
15 3.1 4.7 7.3 10.0 c
20 2.9 4.6 6.6 9.1 c
> 30 2.7 4.0 5.8 8.2 c

A Céc gié tri trong bang dwoc thém vao dé dat dwoc cwéng dd trung binh yéu cau

B S6 Ian kiém tra hén hop bé tong dung dé xac dinh do léch tiéu chuan cua thiét bi xuat bé tong. Hon
hop bé tong dung dé kiém tra phai cé cwdng dé nam trong khoang gitra cac gia tri dwoc cho & trén
va 1000 psi va phai dwgc san xuat ttr nguyén vat liéu twong trng. Xem thém trong tiéu chuan ACI
318

€ Néu sb Ian kiém tra nh6 hon 15, gioi han thiét k& Ia 1000 psi [7.0 MPa] khi cwong do cho phép nhé
hon 3000 psi [20.0 MPa], 1200 psi [8.5 MPa] khi cwdng d6 cho phép tir 3000 dén 5000 psi [20.0
dén 35 MPa], va 1400 psi [10.0 MPa] khi cwong dé cho phép I&n hon 5000 psi [35.0 MPa]
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12

12.1

KHONG PAT YEU CAU VE CUONG PO

Trong trwdng hop ma bé téng thi nghiém phl hop véi yéu cau ctia Muc 11 khéng dat
duwoc yéu ciu vé mat cwdng dod cla quy dinh ndy, nha san xuéat bé téng va ngwdi mua
can phai thdo luan dé xac dinh xem co6 thé dat dwoc thod thuan vé viéc diéu chinh mot
céi gi d6 hay khéng, néu cé, can dwoc thwe hién. Néu moét thoa thuan vé mét sy diéu
chinh thod man ca déi bén khéng thé dat dwoc gitra ngudi san xuat va ngudi mua,
mot quyét dinh phai dwoc thwe hién bdi mot hdi déng gébm 3 k§ sw cao cip, mot trong
sb do6 do ngwdi mua chi dinh mét do ngudi ban va ngwdi ther ba do hai thanh vién ndi
trén cda hoéi déng chon. Van dé vé trach nhiém dbi vai chi phi cho trong tai nhw vay
phai dwoc hoi ddng quyét dinh. Quyét dinh cia hoi déng co6 tinh bat budc, trir khi dwoc
thay ddi b&i quyét dinh cda toa an.

13

13.1

13.11

13.1.2

13.1.3

13.1.4

13.1.5

13.1.6

13.2

PHUONG PHAP KIEM TRA VA THUC TE

Coéng tac kiém tra bé tdng phai phu hop véi cac phwong phap sau cla tiéu chun
ASTM:

Kiém tra nén ctia mau thir - St dung tiéu chuan ché tao bé téng trong méi trwéng &m
phl hop véi cac diéu khoan trong tiéu chuén thyc tién C 31.

Céc kiém tra nén — Phwong phap kiém tra C 39/C 39M
Trong lwong don vi, hiéu suat — Phuwong phap kiém tra C 138

Ham luong khi — Phwong phap kiém tra C 138, Phwong phap kiém tra C 173 hodc
Phwong phap kiém tra C 231

Pé sut - Phwong phap kiém tra C 143/ C 143M
Nhiét d6 - Phwong phap kiém tra C 1064/C 1064M

Céc kiém tra dwoc chap nhan cla bé téng dwoc tién hanh trong phong thi nghiém can
phai dat cac yéu ciu cua tiéu chuan thyc tién C 1077.

14

1411

14.2

14.2.1

KIEM TRA

Nguyén vét liéu, thiét bj xt Ii, thiét bj trén - Nha san xuét nén tao cac diéu kién thuan
tién nhat cho cac nhan vién thanh tra (ma khong dwoc doi héi) dé lay dwoc cac mau
can thiét cha vat liéu dwoc dung dé san xuéat bé téng va tién hanh cac kiém tra can
thiét vé thiét bj trén va xt& li xem bé tdng dwoc san xuét cé phu hop véi tiéu chuén ki
thuat nay hay khoéng. Tt ca cac kiém tra va codng tac thanh tra can dwoc tién hanh sao
cho khéng gay ra cac tac dong khéng can thiét cho cac qué trinh x( li, tron va chuyén
bé téng dén ngudi mua.

Bé téng twoi
Nha san xuét nén tao cac diéu kién thuan tién nhat va hd tro cho cac nhan vién thanh
tra (ma khéng dwoc doi hdi) dé cung cap cac mau cua bé téng twoi tai thoi diém db bé

téng dé xac dinh dwoc sy phu hop clia bé tong véi tiéu chuan ki thuat nay.
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14.2.2

14.2.3

14.2.4

Tai b4t ki thoi diém nado sau it nhat 2 ftt (0,05 m3) bé téng dwoc db thi can phai lay
mot mau bé téng dé kiém tra do sut, ham lwong khi (néu yéu cau) va kiém tra cwdng
d6. Mau cé thé tich nhd nhat 1a 2 ft®. V&i méi do tudi bé tdng can phai kiém tra thém 2
mau hinh try. Cac kiém tra d& sut hoac ham lwong khi hodc ca hai nén bat dau trong
vong 5 phat sau khi ldy mau va cac kiém tra nay nén hoan thanh cang nhanh cang tét.
Qua trinh tao khudén cho mau thir dé kiém tra cuwdng dé nén bat dau trong vong 15
phat sau khi ldy mau. Thoi gian tién hanh cac kiém tra va ldy m&u cang ngén cang tét.

Céac mau dung dé xac dinh dd ddng déu ctia hén hop tron cé thé 1ay & bat ki thoi diém
nao. Sau it nhat 2 2 (0,05 m3) bé téng dwoc db, 1y mau co thé tich nhd nhét la 4 ft3
(0,10 m?) va m4u sau duoc lay sau 4 phat d6 bé tong lién tuc hoac 1 yd? (0,75 m?) tuy
theo gia tri nao nhé hon. Cac mau nay can kiém tra sw phu hop véi cac tiéu chi dwoc
cho trong phan phu luc Al.

Cac kiém tra bé tébng yéu cdu nham xac dinh sy phu hop véi tiéu chuan ki thuat nay
can phai duorc tién hanh theo ki thuat kiém tra bé téng hién hanh da dwoc chirng nhan
cta ACI, cép | hodc twong dwong. Chirfng nhan cutia cac kiém tra twong (ng cla ca
nhan bao gdm ca cac kiém tra trén gidy t& va trén hién truéng dwoc dé cap & trong
tiéu chuan ACI CP - 1.

14.3  Cac bao cao két qua kiém tra clia phong thi nghiém dwoc sir dung d& danh gia sw phu
hop cla bé tong véi Tiéu chuan kj thuat nay bao gdm béo cdo vé tat ca cac kiém tra
déu dwoc tién hanh bdi phong thi nghiém hodc cac trung tdm cutia né 1a phu hop véi
cac Phwong phap kiém tra hién hanh hodc nén ghi chu tat cd cac dd chénh léch da
biét tlr cac quy trinh bat budc thi nghiém (Chu thich 16). Cac bao céo ciing dwa ra cac
phan clia Phwong phap kiém tra khéng tién hanh trong phong thi nghiém.

Chu thich 16: D6 chénh léch so v&i cac Phuong phap kiém tra tiéu chuén cé thé anh
hwdng bat loi dén két qua cta kiém tra.

15 THONG TIN CUA ME BE TONG

15.1  Trong mbi lan ban giao bé tdng thi nha san xuat phai cung cap cho ngu®i mua mot t&
phiéu van chuyén hodc mét ban bao céo chi tiét vé cac van dé dwoc chi ra sau day:

15.1.1 Tén cla nha cung cép bé téng

15.1.2 M3 sb cua phiéu van chuyén hoac bao cao

15.1.3 Thei han: Thoi gian bat dau va thei gian hoan thanh

15.1.4 Sbé chirng nhan cua thiét bj trén hodc ciia mé bé téng hodc ca hai

15.1.5 Tén cla ngwdi mua

15.1.6 Tiéu chuan riéng cda thiét bi tron (tén va vi tri)

15.1.7 Tiéu chuan hodc nhém bé téng ddc thu dwoc sdn xuét theo Tiéu chuan ky thuat cla

thiét bj tron, va
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15.1.8

15.2

15.2.1

15.2.2

15.2.3

15.2.4

15.2.5

15.2.6

15.2.7

15.2.8

Lwong bé tdng trong mot yard khdi hodc mét khéi va sb chi ciia béd dém vong quay
hodc céac thiét bi khac dung dé& mé ta chat lwong cla bé tdng.

Théng tin thém do nguw®i mua bd sung va do Tiéu chuén kj thuat cha thiét bj tron yéu
cau can duoc xac dinh ré rang, cu thé nhw sau:

Loai, nhan hiéu va lwgng xi mang
Loai, tén va lwong cla tirng chat phu gia.

Théng tin can thiét dwoc ngwdi mua cung cap thém dé xac dinh dwoc tdng ham lwong
dung dé tron. Téng lwong nwdc trén bao gdm ca nuwdc trong cbt liéu va nuéc duoc xt
ly tir thiét bi trén va cac ngudn khac.

Kich c& cbt liéu I&n nhat.
Khdi lwong hodc thé tich cha cot liéu thd va cbt liéu min.

Chu y ctia cdng tac thiét 1ap cac c& chuan cho viéc kiém soat cac dong cét lieu thd va
min, lwgng nwdc thém vao va cac chat phu gia.

Thanh phan nguyén vat liéu nhw da dwoc chap thuan.

Ch ky hodc théng tin ban dau cla nguwdi diéu khién hoat ddng ctia may tron va tao
mé bé téng.

16

16.1

CAC TU KHOA

Bé téng thanh pham; quy trinh kiém tra

PHU LUC
(Théng tin bat budc)

Al

Al.1l

Al.l1l

Al.2

Al.2.1

CAC YEU CAU VE PO DONG BEU CUA BE TONG

Pham vi 4p dung

Phu luc nay bao gém cac quy trinh kiém tra va cac yéu ciu vé sy déng nhat dung dé
danh gia bé tdng dwoc san xuat bang thiét bi xt li - tron véi cdng suat dinh mire, phu
hop cta Tiéu chuan ky thuat C685 / C 685M.

Tam quan trong va muc dich st dung

Céac yéu cau va kiém tra cling dung dé danh gia cac qua trinh nap liéu va tron, do
chinh xac ctia cac hé théng do va xac dinh ti 1& cé gia tri thay dbi va dung dé tinh toan

merc d6 déng nhat cla hén hop khi I6p boc bi bao mon hodc do sw ninh két cia
béténg hoac ca hai (chu thich A1.1).

20



ASHHTO M241M TCVN XX:XXXX

Al.2.2

Al.3

Al3.1

Al4

Al4.1

Al4.2

Al.5

Al5.1

Al.6

Al6.1

Al.6.2

Al.7

Al.7.1

Chu thich A1.1: Phwong phap nap liéu cua thiét bi x( |i - trén, bdo dwdng thich hop
va cac yéu td khac co thé anh hwdng dén kha nang san xuét bé téng déng nhét cla
thiét bi trén. Chinh vi li do trén, phwong phap kiém tra nay khéng chi dé xac dinh hiéu
qua clia may trén ma con cé thé két hop sw anh hwéng clia phwong phap nap liéu va
trén ctia may.

Phwong phap nay cung cép cac quy trinh bd sung va chi y can thiét ctia viéc ap dung
cac phwong phap kiém tra va kiém nghiém thuc t& khi st dung dé xac dinh do déng
nhat ctia hdn hop bé téng tuoi.

Hén hop bétdong

Kiém tra hén hop béténg cé thanh phan dac trwng véi muc dich sir dung duoc xac
dinh trudece.

Chu thich Al1.2: Cac hé sé tron kién nghi cé dwoc tir Hiép hdi cac nha san xuét theo
phwong phap tron toan khéi. Théong thwong thi khdng can phai kiém tra tat ca cac hdn
hop da dwoc san xuét trr khi ching dwoc tao véi dd sai khac dd sut Ién, vi du nhw 13
1in [25mm] va 6in [150mm] hodc v&i sw sai khac vé dwdng kinh dinh danh cua cbt liéu
I&n nhw 3/8 in [9,5mm] va 1¥2in [37.5 mm].

Thiét bj kiém tra va nguyén vat liéu

Thiét bj kiém tra va nguyén vat liéu phai tuan theo cac yéu cau cla cac tai liéu tham
khao phu hop trong tiéu chudn ASTM.

Céc thiét bj yéu ciu ctia phan phu luc nay ma khéng dwoc xac dinh trong cac tai liéu
tham khao cla tiéu chuadn ASTM thi dwoc quy dinh & cac muc tiép theo.

Quy trinh ldy mau

Mau bé téng dwoc 3y tai thdi diém khi may d& dwoc 15 va 85% hiéu suat bamg cach
chan dong db bé téng.

Chu thich A1.3: Bé téng v&i d6 sut khodng 5 in [125 mm)] cé thé bi phan tang trén cac
lwdi ctia may tron hodc trén cac dwdng dbc khi chan mé dong dé bé téng trong qua
trinh I4y mau. Do dé, trong qua trinh I4y mau khéng nén chan hodc mé dong bé téng.
Do sut

Thuwe hién kiém tra do sut hai lan trén méi mau phai phu hop tiéu chuin Phwong phap
kiém tra C 143/C 143M. Cong tac kiém tra dd sut trén méi mau can phai dwoc tién

hanh trong vong 5 phat ngay sau khi duwgc lay mau.

Tinh toan gia tri trung binh clia cac két qua thu duoc tir hai lan kiém tra thwc hién trén
mdi mau.

Ty trong cua bé tong twoi (Trong lwong don vi)

Céng tac xac dinh ty trong cla bé téng twoi phai phu hop véi tiéu chuadn Phuong phap
kiém tra C 138. Dung mau bé téng chira trong thung c6 thé tich 0.25 ft3 [7 L] dé& xac
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Al1.7.2

Al.8

Al18.1

Al.9

Al19.1

Al1.10

dinh ty trong clia bé téng twoi, sau d6 ciing dung mau doé dé xac dinh ham lwong khi
bang tiéu chudn Phuwong phap kiém tra C 231; va tiép theo cé thé dung mau trén dé
tinh toan phan tram ham lwong cbt liéu thé.

Chu thich A1.4: Dung thung chira c6 dung tich I&n hon 0,5 t3 [14 L] c6 thé cho két
qua tinh ty trong cta bé téng twoi chinh xac hon. Khi mau thir dung dé& xac dinh ham
lwong khi dwoc dung dé tinh ham lwong cbt liéu thé thi hay xay ra sw phan tAng hoac
mat mat cbt liéu thd, do dé nén dung mau thr riéng biét d& xac dinh ham lwong cét
liéu thé thi sé chinh xac hon.

Ty trong cuiia bé tdng twoi dwoc tinh nhu sau:
D = (Mc = Mm)/Vim (AL1.1)
Trong do:
D = Ty trong cla bé téng twoi (trong lweng don vi), Ib/ft3 [kg/m?3],
M. = Khéi lwgng thung chira khi c6 bé téng, Ib [kg],
Mm = Khdi lwong thing chra khi khéng co6 bé tong Ib [kg], va
Vm = Thé tich thung chira, t3 [m3]

Ham lwong khi

Dung tiéu chudn Phuong phap kiém tra C231 hodc Phwong phap kiém tra C 173 dé
xac dinh ham lwgng khi trong bé tong.

Ty trong cta bé tdng twoi chira khi tw do (khdi lwgng don vi cua khi tw do)
Ty trong clia bé téng twoi chra khi tw do dwgc tinh nhw sau:

AFFD = (100*D)/(100 - A) (A1.2)
Trong dé:
AFFD = Ty trong cla bé téng twoi chira khi tw do, Ib/ft3 [kg/m?3],
D = Ty trong cla bé tong twoi, Ib/ft3 [kg/m3], nhw dwoc tinh & muc A1.7, va
A = Ham lwong khi, %, nhw dwoc xac dinh & muc A1.8

Ham lwong cét liéu thé

A1.10.1Ham lwong cbt liéu thd duwoc xac dinh bang phuong phap Khé hodc U6t nhw duwoc dé

cap sau. Ham lwong cét liéu thé duwoc xac dinh tir mau bé téng riéng, nhitng mau
trwdc d6 chwa dung dé tién hanh cac kiém tra khac, mau dé coé khdi lwong bé téng
nhé nhét 1a 25 Ib [10kg] dwoc tao béi cbt lieu thd cé dwong kinh danh dinh 1&n nhat
nhé hon hodc bang 0.75 in [19.0 mm], hodc mau c6 khéi lvong bé téng nhd nhat 1a 25
Ib [10kg] dwoc tao bi cbt liéu thé I1¢n hon bang 0.75 in [19.0 mm].

Chu thich A1.5: Nhw dwoc dé cap dén trong muc A1.7.1 cac mau ding dé xac dinh
ham lwong khi va ty trong bé téng twoi cling c6 thé dwoc st dung dé xac dinh ham
lwong cbt liéu thd. Khi ding mau nay thi lwong cbt liéu thd con lai it nhat 1a 14 Ib
[6.4kg] va do chinh xac cla viéc tinh toan phan tich c& sang cé thé nhd hon cac gia tri
yéu cau nhu trong tiéu chudn Phwong phéap kiém tra C 136.
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A1.10.2Dung mau cé khdi lwveng nhw dwoc xac dinh trong muc A 1.7 hodc |14y mét phan khac
ctia mau thr trong thung chira dé& xac dinh khdi lwong ctia mau bé téng doé. Khi bé
téng chira cbt liéu co6 dworng kinh danh dinh 1&n nhét Ién hon 1 in [25.0 mm] thi mau
bé téng c6 khdi lwong dd Ién dé tao ra mau cbt liéu thé cé & c& sang cudi cung cé dd
I&n nhw dwoc quy dinh trong tiéu chudn Phuong phap kiém tra C 136.

A1.10.3Dung phwong phap rira troi dé& rlra mau qua c& sang sb 4 [4.75 mm] dé loai bd xi
mang va hau hét cbt lieu min sau dé xac dinh khdi lwong cbt liéu thé dung phwong
phap A 1.10.3.1 hoac A1.10.3.2.

A1.10.3.1  Phuong phap khoé: Sy khd mau va tién hanh sang phu hop véi tiéu chuan
Phwong phap kiém tra C 136. sau d6 xac dinh khéi lwong khé cua cbt liéu thd con lai
trén sang sb 4 [4.75 mm] CAqy.

A1.10.3.2  Phuong phép wét: Tiép tuc sang can than mau dwoc rira qua c& sang sb 4 [4.75
mm], rira dén khi sach hét phan cbt liéu min. Xac dinh khdi lwong ciia mau wét dwoc
ngam trong nuwéc theo dung tiéu chuin Phuwong phap kiém tra C 127. Sau d6 xac dinh
khéi lwong cbt liéu cd bé méat khdé bao hoa con lai trén sang sb 4 [4.75 mm] CAssp nhw
sau:

C

ChAgp =7~
e
Gsso

CAssp = Khéi lvong cét liéu cé bé mat khd bao hoa, b [Kg],

(A1.3)

Trong do:

C = Khéi lwong phan cbt liéu ngap trong nuwdc, Ib [kg],
Gssp = Ty trong twong dbi (trong lwong xac dinh) cla cbt liéu (SSD)

A1.10.4Tinh toan thanh phan phan tram ham lwong cdt liéu thd theo khdi lwgng bang thanh
phan cuta khéi lwong cbt liéu thd (CAgy hodc CAssp) trong tbng khdi lwong mau bé
tong ban dau.

Al.11 Cwéng do chiu nén

A1.11.1Ché tao 2 méau thr bé téng hinh tru nhd nhat c6 kich thwéc 6 — 12 in [150 — 300 mm]
hodc 4 — 8 in [100 — 200 mm] phu hop véi Tiéu chuan thuc tién C 31/C 31M. M4u thi
hinh tru dwoc x&r ly theo ding yéu cau, trr trwedng hop dwoc xi ly ban dau bang cach
ngam vao nwéc voi ngay sau khi tao khudén. Gilr nhiét dé cua nwdéc trong khoang 60
dén 80°F [16 — 27°C] trong khodng th&i gian ngdm khudn ban dau 1a 24 dén 48h. Sau
cung mau hinh tru dwoc x& ly theo dung tiéu chuan thyc tién C 31/C 31M cho t&i khi
san sang cho cdng tac kiém tra.

A1.11.2Kiém tra cac mau thi hinh try tai thdi diém 7 ngay phai phu hop véi tiéu chuén
Phwong phap kiém tra C 39/C 39M. Gia tri trung binh clia cuwéng do clia cac mau hinh
tru cia m&i mau thé hién gia tri phan trdm cta cac mau hinh tru trung binh cé dwoc tir
qua trinh kiém tra cac mé bé téng cé cung tudi.
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A1.11.3Xem xét cac két qua kiém tra ctia cac mau hinh tru dwoc ché tao tir cing moét mau bé
téng dé loai bd cac két qua néu s sai khac qua cla cac kiém tra 2 mau hinh tru vuot
qua 8% va 9.5% khi kiém tra 3 mau hinh tru.

Chu thich A1.6: Nhin chung, d6 sai khac khéng nén vwot qua cac gia tri da cho & trén
1 trong 20 l1an kiém tra. C4c gia tri cho phép ctia méi loai mau hinh tru dwoc quy dinh
trong tiéu chuin Phwong phap kiém tra C 39/C 39M. Cac gi6i han d2s tdng tiéu chuan
Phwong phap kiém tra C 39/C 39M dung cho m&u hinh tru cé kich thuwéc 6 — 12 in
[150 — 300 mm], v&i cac gia tri da co thi két qua cla cac mau hinh tru cé kich thuwéc 4
—8in [100 — 200 mm] sé& kém chinh xac.

A1.12 Yéu cau vé d6 dong déu

A1.12.1CA4c thiét bj phai tuan theo cac cac yéu cau nhé nhét trong bang A1.1.

Al1.13 Bao céao

A1.13.1B&o cdo bao gbm céc théng tin sau:

Al.13.1.1

Al1.13.1.2

Al1.13.1.3

Al1.13.1.4

Al1.13.1.5

Coéng suat dinh mirc va loai thiét bi.

Mo ta hinh dang may.

M6 ta qua trinh nap liéu va quy trinh hoat dong.

L&p dat cac thiét bi kiém soat.

Tén cla cac trung tdm kiém tra hodc cac trung tdm bao gbém:

(1)  Tén va dia chi cia cac trung tam thanh vién
(2)  Trung tdm chiu trach nhiém chinh
(3)  Cac chirng chi vé cong tac td chirc kiém tra nhw yéu cau & muc 14.2.4.

(4)  Céc quy trinh kiém tra dwoc tién hanh theo ding cac Phwong phap kiém
tra nhw duwoc trinh bay trong tiéu chuan nay.
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BANG A1.1 Cac yéu cau vé do dong déu trong mot mé bé téong A

Kiém tra Do sai khac clia 2 mau

Ham lwong khi, % 1.0

Ty trong cla bé téng twoi chira khi tw do, Ib/ft3 [kg/m3] | 1.0 [16]

D6 sut, in [mm]

Do sut trung binh nhé hon hodc bang 4 in [100 mm] 1.0 [25]

D6 sut trung binh I&n hon 4 in [100 mm] 1.5[40]

Ham Iwong cét liéu thd, phan tram khéi lwong cha bé | 6.0
téng

Cwéng d6 chiu nén 7 ngay tudi, phan trdm trung binh 8 | 7.5

A MGt phuong phap kiém tra nhanh vé kha nang dong déu ctia mé bé tong la kiém
tra d6 dong déucua dé sut va ham lwgng khi trong bé téng bot khi

B Tinh toan thanh phan phan tram ctia cwdng dd trung binh cho 2 mau bé téng
duoc lay tr mé tron. Vi mé tron dwoc kiém tra thi véi méi mau bé téng dwoc
chon thi kiém tra hai hodc 3 mau hinh tru. Quyét dinh tam thoi viéc nhan cac két
qué kiém tra cuwdng do 7 ngay tudi khi dat dwoc cac yéu cau khéac.

A1.13.1.6  Sé liéu kiém tra bé téng bao gdm:

(1) Két qua kiém tra vé do sut, han lwong khi, ty trong bé tong twoi, ty trong cua
bé tong twoi chtra khi tw do, ham lwgng cot liéu tho (bao gom ca phwong phap
kho va wét) cwdong do chiu nén & 7 ngay tudi (bao gom ca kich thwédc mau hinh
tru)

(2) Gia trj trung binh clia cac lan kiém tra dwoc tién hanh trén cing moét mau bé
tong
(3) Do sai khac vé két qua kiém tra clia 2 mau

(4) Suw so sanh gilra dd sai khac dé véi cac gia tri Ién nhéat cho phép trong bang
Al.l

Té chirc ASTM Qudc té khéng cé vai tro qé'i v6i tinh hop 1é cda quyén séng ché duoc xac nhan trong méi lién hé
voi bat ki diéu {(hoén nao trong tiéu chuan nay. Nguoi str dung tiéu chuan nay dwoc khuyén nén xac dinh tinh
hop ]é cla quyén sang ché, va ho phai chju hoan toan trach nhiém vé nhing nguy hiém xay ra khi x4m pham céac
quyén nay.

Tiéu chuén nay c6 thé stra lai vao béat ki ltic nao béi héi dong ky thuét chju trach nhiém va phai dwoc xem lai ctr 5
ndm 1 14n néu khéng cé stra chira, tai chap thuan hodc rut lai. Y kién déng gép cta cac ban cho viéc stra chira
xem xét lai tiéu chuan nay hodc thém vao tiéu chudn nén duoc gui dén trung tam ASTM quéc té. Y kién cda ban
sé duoc xem xét can than tai hoi nghi cta hoi dong ki thuét chiu trach nhiém, ma ban cé thé tham dw. Néu ban
thdy y kién cia minh chuwa duoc xem xét cong bang thi ban c6 thé dua y kién cda ban dén héi déng tiéu chuén
ASTM véi dia chi dwoc cho duwdi day.

Tiéu chuén nay cé ban quyén thuéc vé ASTM quéc té: 100 Bar Harbor Drive, West Conshohocken, PA 19428-
2959. Hoa Ki. C4 nhan nao mudn in lai (mét hodc nhiéu ban) cla tiéu chudn nay cé thé lién hé véi ASTM theo
dia chi trén hodc theo s6 610-832-9585 (Pién thoai), 610-832-9555 (fax), hodc service@astm.org (e-mail) hodc
qua website cua ASTM (www.astm.org)
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chẩn kỹ thuật này bao gồm các yêu cầu về bê tông được chế tạo từ các vật liệu được xử lý liên tục theo khối, được trộn trong máy trộn liên tục và được vận chuyển đến người mua ở trạng thái chưa đông cứng và còn tươi. Các kiểm tra và tiêu chí ...
	1.2 Các giá trị được cho ở hệ SI, được để trong ngoặc, hoặc hệ inch-pound và được chú ý riêng biệt như trong tiêu chuẩn. Các giá trị ở mỗi hệ đo có thể quy đổi không chính xác bởi vậy mỗi hệ nên được sử dụng độc lập so với hệ kia. Sự kết hợp các giá t...
	1.3 Các chú ý và ghi chú ở cuối mỗi trang là tài liệu tham khảo của tiêu chuẩn kỹ thuật này, chúng cung cấp các tài liệu để giải thích tiêu chuẩn. Các chú ý (bao gồm các giá trị trong bảng và hình vẽ) không phải là các yêu cầu của tiêu chuẩn kỹ thuật ...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:2
	2.2 Tài liệu ACI:5
	2.3 Các tài liệu khác:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Định nghĩa về các thuật ngữ dùng trong tiêu chuẩn này:
	3.1.1 Nhà sản xuất, n – nhà thầu, thầu phụ, nhà cung cấp hoặc nhà sản xuất là những người sản xuất bê tông thành phẩm.
	3.1.2 Người mua, n - chủ sở hữu, đại diện hợp pháp là những người mua bê tông thành phẩm.


	4 ĐƠN VỊ MUA BÁN
	4.1 Đơn vị mua bán là mét khối hoặc yard khối bê tông dẻo và chưa ninh kết được vận chuyển liên tục từ các thiết bị xử lý và trộn.
	4.2 Thể tích của bê tông dẻo và chưa ninh kết cần được kiểm tra hàng ngày khi khối lượng yêu cầu của các dự án là lớn hơn 50 yd3 [40 m3 ] bê tông trong một ngày (xem mục 7.4). Khối lượng của các thành phần thay đổi (xi măng, cốt liệu thô và mịn, phụ g...
	4.3 Nhà sản xuất bê tông cần phải tiến hành kiểm tra độ chính xác và hiệu quả của máy trộn trong từng khoảng thời gian không quá 6 tháng. Các thông số về công tác kiểm tra nguyên vật liệu dùng cho dự án cần được bên mua xác đinh rõ trong hợp đồng.

	5 VẬT LIỆU
	5.1 Khi không có các Tiêu chuẩn kỹ thuật về yêu cầu chất lượng của vật liệu thì cần tuân theo Tiêu chuẩn sau đây:
	5.1.1  Xi măng – Xi măng cần phải tuân theo các Tiêu chuẩn kỹ thuật C 150, C 595 hoặc C 1157 (Chú thích 2). Người mua nên xác định rõ loại hoặc các loại mà mình muốn mua, nếu không xác định được loại nào thì các yêu cầu của Loại I như được thể hiện tr...
	5.1.2 Cốt liệu - Cốt liệu phải tuân theo Tiêu chuẩn kỹ thuật C 33 hoặc Tiêu chuẩn kỹ thuật C 330 nếu người mua muốn mua bê tông nhẹ.
	5.1.3 Nước:
	5.1.3.1 Nước dùng để trộn phải trong và sạch. Nếu nó có các tạp chất làm đổi màu nước hoặc có mùi vị không bình thường hay khó chịu, hoặc có sự nghi vấn thì không nên sử dụng trừ khi trong thực tế đã có bê tông sử dụng loại nước đó (hoặc từ các nguồn ...
	5.1.3.2 Nước súc rửa từ quá trình súc rửa máy trộn dùng để trộn bê tông phải có kết quả kiểm tra phù hợp với các giới hạn của bảng 1. Nước súc rửa cần phải được kiểm tra hàng tuần trong vòng khoảng 4 tuần sau đó là kiểm tra hàng tháng và không có kiểm...

	5.1.4 Phụ gia khoáng chất - Tro bay và chất Pozzolan được nung vôi hoặc nghiền thô phải tuân theo Tiêu chuẩn kỹ thuật C 618.
	5.1.5 Xỉ trong lò nung được tán nhỏ - Xỉ trong lò nung được tán nhỏ phải tuân theo Tiêu chuẩn kỹ thuật C 989.
	5.1.6  Phụ gia tạo khí - phụ gia tạo khí phải tuân theo Tiêu chuẩn kỹ thuật C 260.
	5.1.7 Phụ gia hoá học: Phụ gia hoá học phải tuân theo Tiêu chuẩn kỹ thuật C 494/C 494M hoặc C 1017/C 1017M (Chú thích 4)


	6 THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	6.1 Khi không có các Tiêu chuẩn kỹ thuật về thiết kế tổng quát, thì người mua nên quy định như sau:
	6.1.1 Kích cỡ thiết kế và kích cỡ của cốt liệu thô
	6.1.2 Độ sụt và độ sụt mong muốn tại thời điểm vận chuyển (xem mục 10.3)
	6.1.3 Khi bê tông bọt khí được sử dụng thì mẫu bọt khí sẽ được lấy ở thời điểm bốc dỡ từ xe vận chuyển (xem mục 10.4 và bảng 3 về tổng lượng khí và dung sai) (Chú thích 5).
	6.1.4 Khi sử dụng kết cấu bê tông nhẹ cần phải xác định tỷ trọng như tỷ trọng ướt, tỷ trọng cân bằng hoặc tỷ trọng khô (Chú thích 6), và
	6.1.5 Các phương án A, B và C có thể được sử dụng làm cơ sở cho việc tính toán thành phần của bê tông để sản xuất ra được loại bê tông có chất lượng yêu cầu (Xem mục 6.2, 6.3 và 6.4)

	6.2 Phương án A:
	6.2.1 Khi người mua yêu cầu nhà sản xuất chịu trách nhiệm hoàn toàn về việc lựa chọn thành phần cho hỗn hợp bê tông, thì ngoài các yêu cầu từ 6.1.1 đến 6.1.5 người mua nên thêm các yêu cầu sau đây:
	6.2.1.1 Các yêu cầu về cường độ chịu nén, được xác định trên mẫu được lấy từ máy trộn tại thời điểm bốc dỡ và được đánh giá phù hợp với mục 11. Người mua nên xác đinh các yêu cầu về cường độ chịu nén của mẫu thử tiêu chuẩn được chế tạo ở các điệu kiện...

	6.2.2 Theo đề nghị của người mua trước khi vận chuyển bê tông nhà sản xuất nên cung cấp báo cáo cho người mua trong đó chỉ rõ lượng xi măng khô lượng cốt liệu mịn và thô có bề mặt khô bão hoà và số lượng, loại, tên của phụ gia (nếu có) và lượng nước t...

	6.3 Phương án B:
	6.3.1 Khi người mua chịu trách nhiệm về việc lựa chọn thành phần cho hỗn hợp bê tông, thì ngoài các yêu cầu từ 6.1.1 đến 6.1.5 người mua nên thêm các yêu cầu sau đây:
	6.3.1.1 Lượng xi măng trong bao hoặc pound trong 1 yard khối hoặc kg trong 1 mét khối bê tông hoặc các đơn vị tương đương.
	6.3.1.2 .Lượng nước lớn nhất cho phép, gallon trong 1 yard khối hoặc lít trong 1 mét khối bê tông hoặc các đơn vị tương đương, bao gồm độ ẩm của bề mặt cốt liệu nhưng k bao gồm lượng nước hấp thụ (Chú thích 7)
	6.3.1.3 Nếu dung phụ gia thì tên, loại, khoảng thay đổi phải được thể hiện rõ. Phụ gia dùng để tạo khí hoặc kiểm soát quá trình tạo khí (tăng, giảm) cũng phải thể hiện rõ giới hạn lớn nhất của phụ gia. Phụ gia không được dùng thay thê cho một phần của...

	6.3.2 Theo đề nghị của người mua trước khi vận chuyển bê tông nhà sản xuất nên cung cấp báo cáo cho người mua  trong đó chỉ rõ nguồn gốc, tỷ trọng và quá trình phân tích qua các cỡ sàng của cốt liệu, lượng xi măng khô lượng cốt liệu mịn và thô có bề m...

	6.4 Phương án C:
	6.4.1 Khi người mua yêu cầu nhà sản xuất chịu trách nhiệm về việc lựa chọn thành phần cho hỗn hợp bê tông với lượng xi măng nhỏ nhất cho phép, thì ngoài các yêu cầu từ 6.1.1 đến 6.1.5 người mua nên thêm các yêu cầu sau đây:
	6.4.1.1 Cường độ chịu nén yêu cầu, được xác định trên mẫu được lấy từ máy trộn tại thời điểm dỡ bê tông và được đánh giá phù hợp với mục 11. Người mua nên xác đinh các yêu cầu về cường độ chịu nén trên cơ sở kiểm tra của mẫu thử tiêu chuẩn được chế tạ...
	6.4.1.2 Lượng xi măng trong bao hoặc pound trong 1 yard khối hoặc kg trong 1 mét khối bê tông (Chú thích 8)
	6.4.1.3 Nếu dùng phụ gia thì tên, loại, khoảng thay đổi phải được thể hiện rõ. Khi sử dụng phụ gia thì lượng xi măng không được thay đổi.

	6.4.2 Theo đề nghị của người mua trước khi vận chuyển bê tông nhà sản xuất nên cung cấp báo cáo cho người mua trong đó chỉ rõ lượng xi măng khô lượng cốt liệu mịn và thô có bề mặt khô bão hoà và số lượng, loại, tên của phụ gia (nếu có) và lượng nước t...

	6.5 Thành phần của bê tông theo các phương án A, B, hoặc C của mỗi nhóm bê tông được sử dụng cho công trình nên được quy định như tiêu chuẩn thiết kế (như 7CV.PK7…) để đễ dàng nhận biết mối loại bê tông khi chúng được vận chuyển đến công trình. Tiêu c...
	6.6 Người mua phải đảm bảo rằng nhà sản xuất cũng được cung cấp các bản sao các báo cáo kiểm tra của các mẫu bê tông đã được lấy để xác định xem có phù hợp với các yêu cầu của Tiêu chuẩn kỹ thuật hay không. Các báo cáo này sẽ được cung cấp đều đặn cho...

	7 ĐỊNH LƯỢNG NGUYÊN VẬT LIỆU
	7.1 Xi măng, cốt liệu thô và mịn, nước và phụ gia nên được xác định bằng khối lượng hoặc thể tích. Nếu xác định thành phần bằng thể tích thì cần phải có các thiết bị như máy đếm, máy đo ở cửa vào hoặc lưu lượng kế đê kiểm soát và tính toán lượng nạp l...
	7.2 Các thiết bị đo dùng để đo chính xác tỷ lệ của nguyên vật liệu trộn bê tông nên được đặt gần để người điều khiển có thể nhìn và đọc rõ trong quá trình sản xuất bê tông. Người điều khiển nên có đường đi thuận tiện đến các thiết bị kiểm soát.
	7.3 Các dụng cụ đo tỷ lệ thành phần nguyên vật liệu nên được kiểm tra riêng lẻ bằng các thiết bị được nhà sản xuất khuyên dùng phù hợp với từng bộ phận trộn và xử lý bê tông. Các thiết bị đo thể tích, kích cỡ và khối lượng chuẩn được dùng để kiểm tra ...
	7.4 Kiểm tra hiệu suất: Thể tích bê tông lấy ra từ máy trộn cần phải tiến hành kiểm tra trước hết là xác định khối lượng của bê tông bởi máy đếm vòng hoặc các thiết bị đầu ra và sau đó là công tác xác định tỷ trọng. Lượng bê tông lấy ra từ máy trộn đư...
	7.5 Kiểm tra thành phần: Bất kì khi nào nguồn hoặc đặc tính của thành phần vật liệu thay đổi, hoặc đặc tính của hỗn hợp thay đổi, người mua được phép yêu cầu kiểm tra hàm lượng cốt liệu thô và cốt liệu mịn bằng Phương pháp kiểm tra rửa trôi. Trong phư...
	7.6 Lượng nước cung cấp cho quá trình trộn liên tục được xác định bằng máy lưu lượng kế, kết hợp với quy trình nạp xi măng và cốt liệu, và với máy trộn. Lượng nước có thể thay đổi để kiểm soát độ sụt ở mức mong muốn và để có thể đạt được tỷ lệ nước – ...
	7.7 Các chất phụ gia lỏng nên được phân phối qua các lưu lượng kế được kiểm soát.
	7.8 Dung sai tỷ lệ của các thành phần thay đổi như sau:

	8 QUY TRÌNH TRỘN BÊ TÔNG
	8.1 Máy trộn liên tục nên là các máy trộn dạng khoan hoặc các dạng khác phù hợp để có thể tạo ra bê tông đảm bảo các yêu cầu về tính bền vững và độ đồng đều.
	8.2 Trong mỗi thiết bị trộn và xử lý hoặc cả hai đều có tấm hoặc các tấm kim loại được đánh dấu sẵn để xác định thể tích nguyên lượng bê tông của thiết bị, tốc độ dỡ bê tông, hoặc khối lượng định sẵn của thiết bị thông qua máy đếm vòng hoặc các thiết ...

	9 CÔNG TÁC TRỘN VÀ VẬN CHUYỂN
	9.1 Thùng trộn bê tông nên có các ngăn riêng biêt để chứa các loại nguyên vật liệu cần thiết cho việc sản xuất bê tông. Thùng trộn được trang bị các thiết bị đo tỷ lệ để có thể thay đổi tỷ lệ trộn và tạo ra bê tông theo đúng yêu cầu của Tiêu chuẩn kỹ ...
	9.2 Bê tông trong thời tiết lạnh: Bê tông được vận chuyển trong thời tiết lạnh phải có nhiệt độ thấp nhất như được thể hiện trong bảng sau. (Người mua nên thông báo cho nhà sản xuất về chủng loại công trình định sử dụng bê tông)
	9.3 Nhà sản xuất khi vận chuyển bê tông trong thời tiết nóng với nhiệt độ bê tông thấp ở trong khoảng cho phép thì phải có sự đồng ý của người mua.

	10 ĐỘ SỤT VÀ HÀM LƯỢNG KHÍ
	10.1 Kiểm tra độ sụt, hàm lượng khí và nhiệt độ cần tiến hành vào lúc chế tạo bê tông tuỳ vào công tác thanh tra, việc thanh tra cần được diễn ra thường xuyên để kiểm soát các thông số trên.Thêm vào đó khi được yêu cầu thi phải tiến hành kiểm tra và p...
	10.2 Nếu độ sụt, hàm lượng khí và nhiệt độ vượt quá giới hạn cho phép thì cần phải kiểm tra lại ngay ở phần khác của mẫu thử. Nếu kiểm tra lần thứ hai vẫn không đạt thì bê tông đó không đạt yêu cầu.
	10.3 Dung sai của độ sụt
	10.3.1 Trừ khi các giá trị dung sai được cho trong Tiêu chuẩn kỹ thuật của dự án, nếu không thì các giá trị sau nên được áp dụng:
	10.3.1.1 Khi Tiêu chuẩn kỹ thuật của dự án về độ sụt có viết các yêu cầu như “lớn nhất” hoặc “không vượt quá”:
	10.3.1.2 Khi Tiêu chuẩn kỹ thuật của dự án về độ sụt không có yêu cầu như “lớn nhất” hoặc “không vượt quá”:


	10.4 Khi muốn dùng bê tông bọt thì người mua nên xác định rõ tổng lượng khí có trong bê tông. Về tổng lượng khí trong bê tông xem bảng 3 (Chú thích 5).
	10.5 Lượng khí trong bê tông bọt khi được lấy mẫu từ phương tiện vận chuyển tại thời điểm bốc dỡ phải có sai số là ±1.5 so với giá trị quy định.

	11 CƯỜNG ĐỘ
	11.1 Khi cường độ được sử dụng như là cơ sở để đánh giá cho sự chấp thuận của bê tông thì mẫu thử tiêu chuẩn được chế tạo và ninh kết dưới các diều kiện bảo dưỡng tiêu chuẩn  phù hợp với các điều khoản của tiêu chuẩn Thực tiễn C 31/ C 31M. Kỹ thuật ti...
	11.2 Khi kiểm tra cần tiến hành trên 2 mẫu hình trụ cùng với đó là các kiểm tra về nồng độ, độ sụt, hàm lượng khí được tiến hành với mỗi 25 ft³ (20 m³) bêtông hoặc 1 phần được định sẵn, hoặc khi nào có sự thay đổi lớn trong quá trình kiểm soát tỷ lệ t...
	11.3 Với mỗi kiểm tra bêtông, cần phải chế tạo 2 mẫu thử hình trụ chuẩn (xem mục 1.2.2). Kết quả kiểm tra là giá trị trung bình của cường độ 2 máy thử trừ trường hợp nếu bất kì mẫu thử nào thể hiện rõ là có cường độ thấp hoặc tạo mẫu, chế tạo ván khuô...
	11.4 Đại diện của người mua nên xác định và giữ lại các số phiếu vận chuyển bêtông và vị trí chính xác của công trường nơi bêtông được kiểm tra cường độ.
	11.5 Để đảm bảo các yêu cầu của Tiêu chuẩn kỹ thuật này, các kiểm tra cường độ đại diện cho mỗi nhóm bê tông phải đạt được 2 yêu cầu sau (Chú thích 15)
	11.5.1 Giá trị của trung bình của 3 lần kiểm tra cường độ liên tục lớn hơn hoặc bằng cường độ yêu cầu f’c
	11.5.2 Không có bất kì một cuộc kiểm tra độc lập nào có cường độ lớn hơn 50º Psi (3,5 MPa) và nhỏ cường độ yêu cầu f’c


	12 KHÔNG ĐẠT YÊU CẦU VỀ CƯỜNG ĐỘ
	12.1 Trong trường hợp mà bê tông thí nghiệm phù hợp với yêu cầu của Mục 11 không đạt được yêu cầu về mặt cường độ của quy định này, nhà sản xuất bê tông và người mua cần phải thảo luận để xác định xem có thể đạt được thoả thuận về việc điều chỉnh một ...

	13 PHƯƠNG PHÁP KIỂM TRA VÀ THỰC TẾ
	13.1 Công tác kiểm tra bê tông phải phù hợp với các phương pháp sau của tiêu chuẩn ASTM:
	13.1.1 Kiểm tra nén của mẫu thử - Sử dụng tiêu chuẩn chế tạo bê tông trong môi trường ẩm phù hợp với các điều khoản trong tiêu chuẩn thực tiễn C 31.
	13.1.2 Các kiểm tra nén – Phương pháp kiểm tra C 39/C 39M
	13.1.3 Trọng lượng đơn vị, hiệu suất – Phương pháp kiểm tra C 138
	13.1.4 Hàm lượng khí – Phương pháp kiểm tra C 138, Phương pháp kiểm tra C 173 hoặc Phương pháp kiểm tra C 231
	13.1.5 Độ sụt - Phương pháp kiểm tra C 143/ C 143M
	13.1.6 Nhiệt độ - Phương pháp kiểm tra C 1064/C 1064M

	13.2 Các kiểm tra được chấp nhận của bê tông được tiến hành trong phòng thí nghiệm cần phải đạt các yêu cầu của tiêu chuẩn thực tiễn C 1077.

	14 KIỂM TRA
	14.1.1 Nguyên vật liệu, thiết bị xử lí, thiết bị trộn - Nhà sản xuất nên tạo các điều kiện thuận tiện nhất cho các nhân viên thanh tra (mà không được đòi hỏi) để lấy được các mẫu cần thiết của vật liệu được dùng để sản xuất bê tông và tiến hành các ki...
	14.2 Bê tông tươi
	14.2.1 Nhà sản xuất nên tạo các điều kiện thuận tiện nhất và hỗ trợ cho các nhân viên thanh tra (mà không được đòi hỏi) để cung cấp các mẫu của bê tông tươi tại thời điểm đổ bê tông để xác định được sự phù hợp của bê tong với tiêu chuẩn kĩ thuật này.
	14.2.2 Tại bất kì thời điểm nào sau ít nhất 2 ft³  (0,05 m³) bê tông được đổ thì cần phải lấy một mẫu bê tông để kiểm tra độ sụt, hàm lượng khí (nếu yêu cầu) và kiểm tra cường độ. Mẫu có thể tích nhỏ nhất là 2 ft³. Với mỗi độ tuổi bê tông cần phải kiể...
	14.2.3 Các mẫu dùng để xác định độ đồng đều của hỗn hợp trộn có thể lấy ở bất kì thời điểm nào. Sau ít nhất 2 ft³ (0,05 m³) bê tông được đổ,  lấy mẫu có thể tích nhỏ nhất là 4 ft³ (0,10 m³) và mẫu sau được lấy sau 4 phút đổ bê tông liên tục hoặc 1 yd³...
	14.2.4 Các kiểm tra bê tông yêu cầu nhằm xác định sự phù hợp với tiêu chuẩn kĩ thuật này cần phải được tiến hành theo kĩ thuật kiểm tra bê tông hiện hành đã được chứng nhận của ACI,  cấp I hoặc tương đương. Chứng nhận của các kiểm tra tương ứng của cá...

	14.3 Các báo cáo kết quả kiểm tra của phòng thí nghiệm được sử dụng để đánh giá sự phù hợp của bê tong với Tiêu chuẩn kỹ thuật này bao gồm báo cáo về tất cả các kiểm tra đều được tiến hành bởi phòng thí nghiệm hoặc các trung tâm của nó là phù hợp với ...

	15 THÔNG TIN CỦA MẺ BÊ TÔNG
	15.1 Trong mỗi lần bàn giao bê tông thì nhà sản xuất phải cung cấp cho người mua một tớ phiếu vận chuyển hoặc một bản báo cáo chi tiết về các vấn đề được chỉ ra sau đây:
	15.1.1 Tên của nhà cung cấp bê tông
	15.1.2  Mã số của phiếu vận chuyển hoặc báo cáo
	15.1.3 Thời hạn: Thời gian bắt đầu và thời gian hoàn thành
	15.1.4 Số chứng nhận của thiết bị trộn hoặc của mẻ bê tông hoặc cả hai
	15.1.5 Tên của người mua
	15.1.6 Tiêu chuẩn riêng của thiết bị trộn (tên và vị trí)
	15.1.7 Tiêu chuẩn hoặc nhóm bê tông đặc thù được sản xuất theo Tiêu chuẩn kỹ thuật của thiết bị trộn, và
	15.1.8 Lượng bê tông trong một yard khối hoặc mét khối và số chỉ của bộ đếm vòng quay hoặc các thiết bị khác dung để mô tả chất lượng của bê tông.

	15.2 Thông tin thêm do người mua bổ sung và do Tiêu chuẩn kỹ thuật của thiết bị trộn yêu cầu cần được xác đinh rõ rang, cụ thể như sau:
	15.2.1 Loại, nhãn hiệu và lượng xi măng
	15.2.2 Loại, tên và lượng của từng chất phụ gia.
	15.2.3 Thông tin cần thiết được người mua cung cấp thêm để xác đinh được tổng hàm lượng dung để trộn. Tổng lượng nước trộn bao gồm cả nước trong cốt liệu và nước được xử lý từ thiết bị trộn và các nguồn khác.
	15.2.4 Kích cỡ cốt liệu lớn nhất.
	15.2.5 Khối lượng hoặc thể tích của cốt liệu thô và cốt liệu mịn.
	15.2.6 Chú ý của công tác thiết lập các cỡ chuẩn cho việc kiểm soát các dòng cốt liệu thô và mịn, lượng nước thêm vào và các chất phụ gia.
	15.2.7 Thành phần nguyên vật liệu như đã được chấp thuận.
	15.2.8 Chữ ký hoặc thông tin ban đầu của người điều khiển hoạt động của máy trộn và tạo mẻ bê tông.


	16 CÁC TỪ KHOÁ
	16.1 Bê tông thành phẩm; quy trình kiểm tra

	A1 CÁC YÊU CẦU VỀ ĐỘ ĐỒNG ĐỀU CỦA BÊ TÔNG
	A1.1 Phạm vi áp dụng
	A1.1.1 Phụ lục này bao gồm các quy trình kiểm tra và các yêu cầu về sự đồng nhất dùng để đánh giá bê tông được sản xuất bằng thiết bị xử lí - trộn với công suất định mức, phù hợp của Tiêu chuẩn kỹ thuật C685 / C 685M.

	A1.2 Tầm quan trọng và mục đích sử dụng
	A1.2.1 Các yêu cầu và kiểm tra cũng dùng để đánh giá các quá trình nạp liệu và trộn, độ chính xác của các hệ thống đo và xác định tỉ lệ có giá trị thay đổi và dùng để tính toán mức độ đồng nhất của hỗn hợp khi lớp bọc bị bào mòn hoặc do sự ninh kết củ...
	A1.2.2 Phương pháp này cung cấp các quy trình bổ sung và chú ý cần thiết của việc áp dụng các phương pháp kiểm tra và kiểm nghiệm thực tế khi sử dụng để xác định độ đồng nhất của hỗn hợp bê tông tươi.

	A1.3 Hỗn hợp bêtông
	A1.3.1 Kiểm tra hỗn hợp bêtông có thành phần đặc trưng với mục đích sử dụng được xác định trước.

	A1.4 Thiết bị kiểm tra và nguyên vật liệu
	A1.4.1 Thiết bị kiểm tra và nguyên vật liệu phải tuân theo các yêu cầu của các tài liệu tham khảo phù hợp trong tiêu chuẩn ASTM.
	A1.4.2 Các thiết bị yêu cầu của phần phụ lục này mà không được xác đinh trong các tài liệu tham khảo của tiêu chuẩn ASTM thì được quy định ở các mục tiếp theo.

	A1.5 Quy trình lấy mẫu
	A1.5.1 Mẫu bê tông được lấy tại thời điểm khi máy dỡ được 15 và 85% hiệu suất bằmg cách chặn dòng đổ bê tông.

	A1.6 Độ sụt
	A1.6.1 Thực hiện kiểm tra độ sụt hai lần trên mỗi mẫu phải phù hợp tiêu chuẩn Phương pháp kiểm tra C 143/C 143M. Công tác kiểm tra độ sụt trên mỗi mẫu cần phải được tiến hành trong vòng 5 phút ngay sau khi được lấy mẫu.
	A1.6.2 Tính toán giá trị trung bình của các kết quả thu được từ hai lần kiểm tra thực hịên trên mỗi mẫu.

	A1.7 Tỷ trọng của bê tông tươi (Trọng lượng đơn vị)
	A1.7.1 Công tác xác định tỷ trọng của bê tông tươi phải phù hợp với tiêu chuẩn Phương pháp kiểm tra C 138. Dùng mẫu bê tông chứa trong thùng có thể tích 0.25 ft3 [7 L] để xác định tỷ trọng của bê tông tươi, sau đó cũng dùng mẫu đó để xác đinh hàm lượn...
	A1.7.2 Tỷ trọng của bê tông tươi được tính như sau:

	A1.8 Hàm lượng khí
	A1.8.1 Dùng tiêu chuẩn Phương pháp kiểm tra C231 hoặc Phương pháp kiểm tra C 173 để xác đinh hàm lượng khí trong bê tông.

	A1.9 Tỷ trọng của bê tông tươi chứa khí tự do (khối lượng đơn vị của khí tự do)
	A1.9.1 Tỷ trọng của bê tông tươi chứa khí tự do được tính như sau:

	A1.10 Hàm lượng cốt liệu thô
	A1.10.1 Hàm lượng cốt liệu thô được xác định bằng phương pháp Khô hoặc Ướt như được đề cập sau. Hàm lượng cốt liệu thô được xác định từ mẫu bê tông riêng, những mẫu trước đó chưa dùng để tiến hành các kiểm tra khác, mẫu đó có khối lượng bê tông nhỏ nh...
	A1.10.2 Dùng mẫu có khối lượng như được xác định trong mục A 1.7 hoặc lấy một phần khác của mẫu thử trong thùng chứa để xác định khối lượng của mẫu bê tông đó. Khi bê tông chứa cốt liệu có đường kính danh định lớn nhất lớn hơn 1 in [25.0 mm] thì mẫu b...
	A1.10.3 Dùng phương pháp rửa trôi để rửa mẫu qua cỡ sang số 4 [4.75 mm] để loại bỏ xi măng và hầu hết cốt liệu mịn sau đó xác đinh khối lượng cốt liệu thô dung phương pháp A 1.10.3.1 hoặc A1.10.3.2.
	A1.10.3.1 Phương pháp khô: Sấy khô mẫu và tiến hành sang phù hợp với tiêu chuẩn Phương pháp kiểm tra C 136. sau đó xác định khối lượng khô của cốt liệu thô còn lại trên sang số 4 [4.75 mm] CAdry.
	A1.10.3.2 Phương pháp ướt: Tiếp tục sang cẩn thận mẫu được rửa qua cỡ sang số 4 [4.75 mm], rửa đến khi sạch hết phần cốt liệu mịn. Xác định khối lượng của mẫu ướt được ngâm trong nước theo đúng tiêu chuẩn Phương pháp kiểm tra C 127. Sau đó xác định kh...

	A1.10.4 Tính toán thành phần phần trăm hàm lượng cốt liệu thô theo khối lượng bằng thành phần của khối lượng cốt liệu thô (CAdry hoặc CASSD) trong tổng khối lượng mẫu bê tông ban đầu.

	A1.11 Cường độ chịu nén
	A1.11.1 Chế tạo 2 mẫu thử bê tông hình trụ nhỏ nhất có kích thước 6 – 12 in [150 – 300 mm] hoặc 4 – 8 in [100 – 200 mm] phù hợp với Tiêu chuẩn thực tiễn C 31/C 31M. Mẫu thử hình trụ được xử lý theo đúng yêu cầu, trừ trường hợp được xử lý ban đầu bằng ...
	A1.11.2 Kiểm tra các mẫu thử hình trụ tại thời điểm 7 ngày phải phù hợp với tiêu chuẩn Phương pháp kiểm tra C 39/C 39M. Giá trị trung bình của cường độ của các mẫu hình trụ của mỗi mẫu thể hiện giá trị phần trăm của các mẫu hình trụ trung bình có được...
	A1.11.3 Xem xét các kết quả kiểm tra của các mẫu hình trụ được chế tạo từ cùng một mẫu bê tông để loại bỏ các kết quả nếu sự sai khác quả của các kiểm tra 2 mẫu hình trụ vượt quá 8% và 9.5% khi kiểm tra 3 mẫu hình trụ.

	A1.12 Yêu cầu về độ đồng đều
	A1.12.1 Các thiết bị phải tuân theo các các yêu cầu nhỏ nhất trong bảng A1.1.

	A1.13 Báo cáo
	A1.13.1 Báo cáo bao gồm các thông tin sau:
	A1.13.1.1 Công suất định mức và loại thiết bị.
	A1.13.1.2 Mô tả hình dạng máy.
	A1.13.1.3 Mô tả quá trình nạp liệu và quy trình hoạt động.
	A1.13.1.4 Lắp đặt các thiết bị kiểm soát.
	A1.13.1.5 Tên của các trung tâm kiểm tra hoặc các trung tâm bao gồm:
	A1.13.1.6 Số liệu kiểm tra bê tông bao gồm:




