AASHTO M237-96 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat

Nhwa két dinh epoxy dung lam vach ké tin hiéu
giao thong tréen mat dwong bé tong nhwa va bé
tong xi mang da déng cirng

AASHTO M 237-96 (2005)

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hdi Qubc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bd GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn muic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop dbng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo b4t ct¢ cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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1.2

1.3

PHAM VI

Tiéu chuan ky thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén nhwa két dinh epoxy
dwoc dung lam vach ké tin hiéu giao thédng trén mat dwong.

Pon vi SI dung trong tiéu chuan nay la don vi tiéu chuan.

Tiéu chuan nay bao gdm viéc st dung vat liéu, thiét bj va cach van hanh cé thé gay
nguy hiém. Tiéu chuan khéng dwa ra van dé dam bao an toan. Nguwdi st dung tiéu
chuan nay phai cé trach nghiém dam bao sirc khoé va an toan trong sudt qua trinh st
dung.

2.1

2.2

TAI LIEU THAM KHAO
Tiéu chuan AASHTO:

M 200, L&p phi bao vé bang nhwa epoxy

T 48, Xac diém diém bdc chay va diém chay bang cbc mé Cleveland

T 79, Xac dinh diém bbc chay bang céc mé Tag véi vat liéu cé diém bbc chay nhd hon
93.3°C (200°F)

T 192, Xac dinh d& min cta xi mang thiy héa bang sang 45u-m (Sé 325)

T 237, Thi nghiém nhwa két dinh epoxy

Tiéu chuan ASTM:

D 97, Phwong phap thi nghiém diém rét cia sdn phdm dau mé

D 185, Xac dinh thanh phan hat thé trong bot mau, hé va son

D 281, Xac dinh d6 hut dau cia bdt mau bang bay

D 476, Tiéu chuan ky thuat ciia sdn pham bdt mau titan diéxit kho

D 1208, Phwong phap thi nghiém céac tinh chat chung ctia bot mau

D 1209, Phuong phap thi nghiém xac dinh mau cta chét 1dng sach (theo thang
Platinum-Cobalt)

D 1210, Phwong phap thi nghiém xac dinh dé min ctiia dung dich hé b6t mau dung trong
giao théng bang thuwéc Hegman

D 1257, Tiéu chuan ky thuat cla glycerin cé khdi lwong riéng 16n

D 1483, Phwong phap thi nghiém xac dinh d6 hut du ctia bét mau bang phuong phap
Gardner-Coleman

D 1514, Phwong phap thi nghiém xac dinh thanh phan hat ca than den
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D 1544, Phuwong phap thi nghiém xac dinh mau cta chét 1dng trong (thang mau
Gardner)

D 1747, Phwong phap thi nghiém xac dinh hé sb khuc xa cla vat liéu nhét

D 2752, Phwong phép thi nghiém xac dinh tinh thdm th&u khéng khi cia sgi amiang

D 3272, Phwong phép thwe hanh xac dinh dd tan trong chan khéng ctia dung méi bang
cach phan tich son kh&r dung moi

2.3 Tiéu chuén Lién bang:

e Tiéu chuan Lién bang, S0 141, Son, vécni, son dau va cac vat ligu lién quan; Phuong
phap kiém tra, lay mau va thi nghiém, Phwong phap 4184 % khong khi, Phwong phap
4242 mau, Heilige-c& nhd.

e Tiéu chuan Lién bang, S6 595, Cac loai mau dung trong hop déng ctia Chinh phu

3 PHAN LOAI

3.1 Kiéu | - Nhwa két dinh epoxy, ddng két nhanh, d& nhét cao. Loai nhwa két dinh nay
dung lam vach ké tin hiéu giao théng trén mat dwéng can két dinh nhanh.

3.2 Kiéu Il - Nhya két dinh epoxy, déng két tiéu chuan, doé nhét cao. Loai nhwa két dinh
nay dung lam vach ké tin hiéu giao théng trén méat dwdng khdng doi héi dong két
nhanh.

3.3 Kiéu 1l - Nhwa két dinh epoxy, déng két nhanh, doé nhét nhd, cé kha nang chiu nwéc.
Loai nhwa két dinh ddng két nhanh, nhwng do dd nhét nhd nén chi str dung véi vach
ké tin hiéu giao thdng dang gan. N6 c6 kha ndng chiu nwéc tét hon Kiéu | va Kiéu Il.

3.4 Kiéu IV - Nhwa epoxy, déng két tiéu chuén véi d6 léch - dung cho vach ké tin hiéu loai
ranh.

4 VAT LIEU

4.1 Hén hop nhwa epoxy gobm 2 thanh phan dwoc tron truwéc khi st dung (ty 1& 1: 1 theo
thé tich).

4.2 Thanh phan:

4.2.1 Hbn hop 2 thanh phan clta nhwa epoxy Kiéu | va Kiéu Il phai phu hop véi cac chi tiéu
yéu cau & Bang 1.

4.2.2 Hbn hop 2 thanh phan cla nhwa epoxy Kiéu Il phai phu hop véi cac chi tiéu yéu cau
& Bang 2.

4.2.3 Céc thanh phan ctia nhwa epoxy Kiéu IV phai phu hop véi cac chi tiéu yéu cau & Bang
3.

4.2.4 Cb thé slir dung cac loai epoxy khac néu duwoc sw déng y clia ngwdi mua, cac loai

epoxy nay phai phu hop véi cac yéu cau vat ly cia Muc 4.3 va 4.4.



AASHTO M237-96 TCVN XXXX:XX

Bang 1 - Tinh chat hoa hoc clia cac thanh phan ctia hdn hop epoxy Kiéu | va Kiéu Il

Thanh phan theo khdi lwong
Kiéul | Kiéu Il
Thanh phan A
Nhwa epoxy? 90.00 87.00
Orthocresyl Glycidyl Ether® 10.00
Glycidyl Ether béo® 13.00
Titan Diéxit ASTM D 476, Kiéu | hodc Kiéu Il 3.00 3.00
Hoat thachd 50.00 30.00
Soi Fibrillated Polyethylene® 2.00* 4.00*
Glycerin, ASTM D 1257 0.50
Silicone chéng bot, Kiéu DB100, rédn 100% 0.005
Thanh phan B

Ché:t lam déng ctrng Polymercaptan chirc nang 60.00
cao
Phenol 2, 4, 6 Tri (Dimethylaminomethyl)9 7.00
Polysunfit Polymer" 35.00
N-Aminoethyl Piperazine' 23.16
Nonylphenoli 52.00
Bb hongk 0.10 0.10
Hoat thachd 50.00 70.00
Soi Fibrillated Polyethylene® 2.00* 0.70*
Silicone chéng bot, Kiéu DB100, rdn 100% 0.01 0.005

* Cho phép tir 11.5 dén 2.5 trong Thanh phan A va B dé dat do nhét va tinh xtc bién yéu cau. Nén san xuat

trwdc cac mé tron nhd dé xac dinh lwong soi phi hop tét nhét cuia thiét bi san xuét.

** Cho phép tr 3.0 dén 5.0 trong Thanh phan A va tir 0.3 dén 1.0 trong Thanh phan B dé dat d6 nhét va hé

sb lwc cat yéu cau.

a Di-glycidyl ether cia chat A: dd nhét Brookfield, 10-16 Pa.s (100-160 poise) & 25°C; dwong lwong epoxy

180-200; mau Gardner 1933, max 3.

b Po nhét Brookfield, MPa.s (5-10 centipoise) & 25°C; khéi lwong riéng 1078-1090 kg/m3; (9.00-9.10 Ib/gal;

dwong lvgng epoxy 180-200).

¢ Glycidyl Ether béo chirc ndng phan trng don, triét xuat tlr rwou béo: d6 nhét Brookfield, 1-15 MPa.s (1-15
ent|p0|se) & 25°C; dwong lvgng epoxy 200-250; ty trong 0.88-0.95.

Ty trong 2.68 dén 2.86
Cép Hegman 3.25dén 6.0
Dang hat ] Platey

C& hat I&n nhat, micron 55

% lot sang sang 45u-m (Sb 325), min 99

Do sang, min 86

e Khéi lwong riéng 16n, to kho, fibrillated polyethylene tinh khiét; diém néng chay 120°C-130°C; ty trong,
0.915-0.965; khdi lwgng phéan t&, 30000-150000; c& soi, chiéu dai trung binh, dwdng kin 0.90-mm,10
micrén; cwdng db sgi, 31.4-39.2 MPa; d6 kéo dai khi dit, 45-57%; lwong am, nhd hon 2%.

fNhwa polymercaptan ldng: do nhét Brookfield, 10-13 Pa.s (100-130 poise) & 25°C; ty trong 1.14-1.16; gia
tri , 3.6 meg/gram; mau, Gardner 1933, 1. Budng cong hdng ngoai triing véi dwérng cong dwoc in trong tiéu
chuan nay.

9 Khéi lwgng cong thirc 265; ty trong & 25°C la 0.937; hé sb khic xa 1.515 & 25°C; dd chung cét trong chan
khéng 96% khi chung cat & nhiét dd tir 130°C dén 160°C, vé&i ap suét tuyét dbi tir 66.7 dén 200.0 Pa (0.5
dén 1.5 mm ap suét thiy ngan); diém béc chay, cbc hé Tag, nhiét d6 nhd nhat 149°C; ham lwgng nwéc Ion
nhat 0.06%.

h Ty trong tlr 1.24-1.30 & 20°C/20°C; dd nhét Brookfield, 0.7-1.2 Pa.s (700-1200 centipoise) & 25°C; Do pH
clia nwée chiét xuat 6.0-8.0; lwong 4m I&n nhét, 0.1%:; diém rét, -26 °C; khdi lwong phan ti trung binh,
1000; diém bébc chay, cdc hé Cleveland, nhiét d& nhé nhat 93°C (200°F); ham lwong lwu huynh, 36-40; mau,
Heilige, 9-12. San pham & mercaptan d&c biét san xuét tlr 98% mol clia (2-chloroethyl) va 2% mol cua
trichloropropane.

i Mau (APHA), max 100; gia tri amine dwa trén chuin dd ma né phan (ng véi 3 nitrogen trong mol (1250-
1350); bé ngoai trong va khdng chira chét lo Iting.

I Mau (APHA), max 100; parn nonylphenol, 85% max, nwéc (Karl Fischer) max 0.05%.
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k Dién tich bé mat, 5-185, m2/g; duwong kinh hat, 18-33 milimicron; cacbon c6 dinh (khong am), 96-98%; chat
dé& bay hoi, 1-4%.

Bang 2 - Tinh chat héa hoc ctia hédn hop epoxy Kiéu I

Thanh phan theo khdi
lwgong
Thanh phan A

(Khdi lwong riéng = 1878 kg/m3(15.67 Ibs/gal))
Nhya epoxy? 20.03
Nhwa epoxy® 14.69
Nhya epoxy béo° 9.78

Titan diéxit ASTM D 476, Kiéu | hodc
2 2.18

Kieu Il

Canxi Silicatd 21.14
Bari Sulfate® 32.05
Flourinated Alkyl Ester Surfactant 0.13

Thanh phan B (chat lam ctrng)
] (Khéi lwong riéng = 1950 kg/m3(16.27 Ibs/gal))
Chat lam cing precatalyzed

30.17
polymercaptan®
Chat lam cing precatalyzed

h 5.45

polymercaptan
Mercapto silic' 0.72
Canxi silicatd 26.78
Bari Sulfate® 40.10
Than denl 0.10
* 2,4, 6 Tri (dimethyl amino methyl)

0.57
phenol

*Co6 & Tap doan kim cwong Shamrock.

2 Pwong lveong epoxy 176-181; do nhét Brookfield, 35-70 Pa.s (350-700 poise) & 25°C; mau, Gardner,
max 2; chat pha lodng phan tng la neopentylglycoldiglycidal ether.

® Pwong lwong epoxy 180-190; dé nhat Brookfield, 7-10 Pa.s (70-100 poise) & 25°C; mau, Gardner,
max 2; chat pha lodng phan trng la neopentylglycoldiglycidal ether.

° 1-4 butane diolodiglycyl ether, d nhét 19 MPa.s (19 cps) & 25°C; khéi lwgng dwong lwong epoxy
136.

d Ty trong 2.9; pH (dung dich chira nwéc), 9.9; hé sb khuc xa 1.63.

e Ty trong & 25°C, 2.9; pH (dung dich chiva nwéc), 3.8-4.5; hé sb khuc xa 1.64; dd hat dau, 11% khbi
lwong.

D6 nhét Brookfield, 15 Pa.s (15000 cps) & 25°C; ty trong & 25°C, 1.15; hé sé khic xa & 25°C, 1.445;
doé dong, 100%.

9 Do nhét Brookfield, 0.25 Pa.s (250 cps) & 25°C; ty trong & 25°C, 1.06; gia tri mercaptan 5.75 meg/g;
mau, Gardner, max 2.

" D6 nhot Brookfield; ty trong & 25°C, 1.06; gia tri mercaptan 5.52 meg/g; mau, Gardner, max 2.

D6 nhét Brookfield, 3.0 MPa.s (3.0 centipoise) & 25°C; khéi lwong riéng hoac khdi lwong don vi &
25°C, 984 kg/m? (8.208 Ibs/gal); mau, mau trang; hé sb khuc xa & 25°C, 1.43; diém s6i, & ap suat tuyét
déi 1.3kPa (10 mm-Hg), 106°C.

" Dién tich bé mat, 115-130 m%g; dwéng kinh hat, 18-33 milimicron; pH, 7.0-8.5; cacbon cé dinh (khéng
am), 96-98%; chat dé& bay hoi, 1-4%; do hat dau, diém qua dac cudi ciing 0.80-0.90 mL/g.
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4.3

431

4.3.2

4.3.3

4.3.4

Bang 3 - Tinh chat hda hoc ciia hén hop epoxy Kiéu IV
Thanh phan theo khdi
lvong

Thanh phan A
Nhwa epoxy Epon 828, Shell (hoac twong duwong) 100.0
Titan didxit (TT-P-442, Kiéu llI, Loai A) 7.68
Hoat thach #13 (hoac twong dwong) 36.64

Thanh phan B
N-Aminoethyl piperazine Jefferson (hoac twong
duwong)
Nonylphenol 50.03
Hoat thach Fiberene C-400, Sierra (hoac twong

69.28

duwong)
Molacco den (hoac twong dwong) 0.23

25.10

Yéu cau vat ly clia cac thanh phan riéng 18:

Cac yéu cau cha Thanh phan A va B cla céac kiéu déu gidbng nhau ngoai trir cac luu .
D6 nhét, Pa.s (poise), TE Helipath Spindle & 25 + 1°C (77 + 2°F). Kiéu I, tir 350 dén
500 (3500 dén 5000), Kiéu Ill, tr 4 dén 6 (40 dén 60). DO nhot, Pa.s (poise), TD
Helipath & 25 + 1°C (77 + 2°F). Kiéu II, ttv 100 dén 300 (1000 dén 3000).

Hé s6 lwc c&t nhé nhat 4 2, & 25°C (77°F), véi Kiéu | va Il

Khéi lwong riéng, kg/m3 (Ib/gal) & 25°C (77°F):

Thanh phan

Thanh phan A B

Kiéu |
Kiéu Il
Kiéu 1l

Kiéu IV

1402-1462
(11.7-12.2)
1270-1306
(10.6-10.9)
1797-1893
(15.0-15.8)
1414-1438
(11.8-12.0)

1402-1462
(11.7-12.2)
1354-1390
(11.3-11.6)
1929-1965
(16.1-16.4)
1390-1414
(11.6-11.8)

4.3.5

4.3.6

4.3.7

Khéng tao mang (trong tai dwng gbc).

Ham lwong khéng khi Ién nhét 2 %.

ban d&u do ngwdi mua dong y.

4.3.8 Kha nang bao quan:

Puong cong hdng ngoai - Thanh phan A va B ¢6 dwdng cong trung véi duwdng cong

4.3.8.1 Thanh phan A va B khoéng thay déi dd nhdt va hé sé luc cat qua +15% sau thdi gian
bdo quan 14 ngay sau khi déng goi & 47.0 + 1.8°C (115 * 3°F). T4t ca céc gia tri do duwoc thuc
hién & 25 + 1°C (77 £ 2°F) v&i cung spindle va dung cu nhw quy dinh & Muc 4.3.2.
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4.3.8.2 Chéat két dinh phai dat cac yéu ciu khac trong thi gian 12 thang ké tir ngay san xuét.
Néu c6 sw két tha cha chat don, né cling phai dé dang phan tan bang dung cu khuay.

4.4 Cac yéu ciu vat ly ctia hén hop epoxy (Thanh phan A trén véi Thanh phan B) Kiéu |,
i, 1, 1v.

4.4.1 Thoigian sét, phut:

Kiéu I, 6-10.

Kiéu Il, 6-10.
Kiéu Il 6-10.
Kiéu IV, 6-10.

4.4.2 Cuwong do dinh bam véi bé téng, thdi gian I&n nhéat, tinh bang phut dé dat 1380 kPa
(200 psi). (Xem Bang 4).

Bang 4 - Cudng d6 dinh bam vé&i bé tong

Kiéul | Kiéu ll, Kiéu IV | Kiéu Il
A (0]
Max, & 2&230-!_|-:)1 C(77+ 35 210 35
Max, & 10 £ 1°C (50 +
29F) 45 - 45
Max, & -1 + 1°C (31
20F) 85 - 85

4.4.3 Cuwdng dd chiu cat chéo (Xem Bang 5)

Bang 5 - Cwdng dd chiu cat chéo

Kiéu | Kiéu Il, Kiéu IV | Kiéu llI
Min, sau 24 gio, & 25 = 1°C (77 + 6895 13790 6895
2°F), kPa (psi) (1000) (2000) (1000)
Min, sau 24 gio, & 25 = 1°C (77 + 5516 10342 6895
2°F), co6 nuwdc xa phong, kPa (psi) (800) (1500) (1000)

4.44 Cuwong db kéo dinh va lwc dinh,
4.4.4.1 Vach ké tin hiéu bang gém & dwai, kPa (psi), min:

Kiéu 1, 4830 (700)

Kiéu 11, 4830 (700)
Kiéu I1I, 4830 (700)
Kiéu IV, 4830 (700)

4.4.4.2 Vach ké tin hiéu bang gbm & duéi, bao gébm ca qua trinh bao dwéng, kPa (psi), min:

e Kiéu I, 4830 (700)
o Kiéu ll, 4830 (700)
e Kiéu lll, 4830 (700)
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Kidu IV, 4830 (700)

4.4.4.3 Vach ké tin hiéu phan quang, & dwdi, kPa (psi), min:

4.4.5

4.5

4.6

4.6.1

4.6.2

4.6.3

4.6.4

4.6.5

4.6.6

4.6.7

4.6.8

4.6.9

4.6.10

4.6.11

4.6.12

4.6.13

4.6.14

4.6.15

4.6.16

4.6.17

Kidu I, 3450 (500)

Kidu Il, 3450 (500)
Kidu 111, 3450 (500)
Kidu IV, 3450 (500)

Mau - Mau cla cac kiéu phai twong tw v&i ma mau tr 26131 dén 26152 cla Tiéu
chuan Lién bang sé 595.

Chirng nhén sw phu hop cua vé{ liéu - Nha sén‘xuét phai guri Ec’ri nguw®i mua Chirng
nhan sy phu hop cua Thanh phan A, Thanh phan B yé cua hon hop epoxy. Chirng
nhan rang vat liéu phu hop cé’c quy dinh‘cﬁa tieu chuan nay. Cac két qua thi nghiém
phai dwoc lwu trir va dwa ra néu cé yéu cau.

Cac phuwong phap thi nghiém:

Pb6 nhot Brookfield - AASHTO T 237.

Duong luong epoxy - AASHTO T 237.

Mau, Gardner - ASTM D 1544.

Mau, Heilige - Tiéu chuan Lién bang s6 141, Phwong phap 4242.

Mau, APAH - ASTM D 12089.

Thoi gian sét - AASHTO T 237.

D0 hat dau - ASTM D 1483.

D6 pH - ASTM D 1208.

Cép Hegman - ASTM D 1210.

C& hat Ion nhat - ASTM D 185.

% lot sang 45-um (Sé 325) - AASHTO T 192,

Puong cong héng ngoai - AASHTO T 237.

Hé sb phan quang - ASTM D 1747.

D6 hoa tan trong chan khéong - ASTM D 3272.

Diém béc chay, céc hé Tag - AASHTO T 79.

Diém bbc chay, cbc hé Cleveland - AASHTO T 48.

Ham lwong nwée - ASTM D 1208.
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4.6.18 Diém rét - ASTM D 97.

4.6.19 Ty trong - AASHTO T 237.

4.6.20 Dién tich bé mat - ASTM D 2752.

4.6.21 Cuwong dé dinh bam véi bé tong - AASHTO T 237.
4.6.22 Cuwong dé kéo dinh va lwc dinh - AASHTO T 237.
4.6.23 Cuwdng dd chju cat chéo - AASHTO T 237.

4.6.24 Cuong do chju cdt - AASHTO T 237.

4.6.25 Hé sé luc cdt - AASHTO T 237.

4.6.26 Ham luong khéng khi, % - Tiéu chuén Lién bang sb 141, Phuwong phap 4184.

5 PONG GOI VA GHI NHAN

51 Hai thanh phan dwoc dong goi va ghi nhan theo quy dinh & Muc "Péng géi" trong Tiéu
chudn AASHTO M 200, v&i ty 1é tron Iéy theo quy dinh.

6 HUONG DAN THI CONG
6.1 Chuén bj bé mat:

6.1.1 Bé& mat dwdng phai dwoc lam sach bang bién phap phun cat tai noi sé ké vach tin hiéu
lén trir khi dwoc thi cdng bang bién gan chim hodc cat. Céat phai sach va khé.

6.1.2 Néu vach ké tin hiéu dwoc thi cong trén vach ké tin hiéu giao thdng ci, tat ca 16p son
va l&p I6t ¢l phai dwoc loai bd.

6.2 Tron hén hop két dinh va pha ché:

6.2.1 May tron va nguoi thi cong phai cd kha nang dinh lwgng mét cach chinh xac va déng
nhat Thanh phan A v&i Thanh phan B theo ty [& 1:1 theo thé tich v&i sai s6 nhé hon
+5% theo thé tich ctia méi thanh phan (vi du, trong khodng tlr 47.5% dén 52.5% cla
tirng thanh phan).

6.2.2 Thung trén phai tao ra hdn hop két dinh cé mau xam déng nhat va khéng co6 vét den
hodc tréng trén bé mat hoac trong hén hop két dinh.

6.2.3 L6 rbng trong mau Iwu hoa khong bi xdo tron day 1.6 mm ( I/, inch) dwoc tao tir voi
phun day khéng dwoc vuot qua 4%.

6.2.4 Kiém tra dinh ky thiét bj dinh lwong dé xac dinh chinh xac ty & thue theo thé tich gitra

A va B. Thuc hién bang cach dé tai dwng trwdc thung tron va tinh thé tich thwe cia A
va B.

10
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6.2.5 Nhiét dd khong khi trong qué trinh thi cong nhwa Kiéu Il va IV nhd nhét [a 10°C (50°F)
va tét nhat 1a cao hon 15.6°C (60°F). Nhirng chat két dinh nay déng két cham & 10°C
(50°F) nhwng déng két nhanh & nhiét dd cao hon.
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	1 PHẠM VI
	1.1 Tiêu chuẩn kỹ thuật này quy định các yêu cầu liên quan đến nhựa kết dính epoxy được dùng làm vạch kẻ tín hiệu giao thông trên mặt đường.
	1.2 Đơn vị SI dùng trong tiêu chuẩn này là đơn vị tiêu chuẩn.
	1.3 Tiêu chuẩn này bao gồm việc sử dụng vật liệu, thiết bị và cách vận hành có thể gây nguy hiểm. Tiêu chuẩn không đưa ra vấn đề đảm bảo an toàn. Người sử dụng tiêu chuẩn này phải có trách nghiệm đảm bảo sức khoẻ và an toàn trong suốt quá trình sử dụng.

	2 TÀI LIỆU THAM KHẢO
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:
	2.3 Tiêu chuẩn Liên bang:

	3 PHÂN LOẠI
	3.1 Kiểu I - Nhựa kết dính epoxy, đông kết nhanh, độ nhớt cao. Loại nhựa kết dính này dùng làm vạch kẻ tín hiệu giao thông trên mặt đường cần kết dính nhanh.
	3.2 Kiểu II - Nhựa kết dính epoxy, đông kết tiêu chuẩn, độ nhớt cao. Loại nhựa kết dính này dùng làm vạch kẻ tín hiệu giao thông trên mặt đường không đòi hỏi đông kết nhanh.
	3.3 Kiểu III - Nhựa kết dính epoxy, đông kết nhanh, độ nhớt nhỏ, có khả năng chịu nước. Loại nhựa kết dính đông kết nhanh, nhưng do độ nhớt nhỏ nên chỉ sử dụng với vạch kẻ tín hiệu giao thông dạng gắn. Nó có khả năng chịu nước tốt hơn Kiểu I và Kiểu II.
	3.4 Kiểu IV - Nhựa epoxy, đông kết tiêu chuẩn với độ lệch - dùng cho vạch kẻ tín hiệu loại rãnh.

	4 VẬT LIỆU
	4.1 Hỗn hợp nhựa epoxy gồm 2 thành phần được trộn trước khi sử dụng (tỷ lệ 1: 1 theo thể tích).
	4.2 Thành phần:
	4.2.1 Hỗn hợp 2 thành phần của nhựa epoxy Kiểu I và Kiểu II phải phù hợp với các chỉ tiêu yêu cầu ở Bảng 1.
	4.2.2 Hỗn hợp 2 thành phần của nhựa epoxy Kiểu III phải phù hợp với các chỉ tiêu yêu cầu ở Bảng 2.
	4.2.3 Các thành phần của nhựa epoxy Kiểu IV phải phù hợp với các chỉ tiêu yêu cầu ở Bảng 3.
	4.2.4 Có thể sử dụng các loại epoxy khác nếu được sự đồng ý của người mua, các loại epoxy này phải phù hợp với các yêu cầu vật lý của Mục 4.3 và 4.4.

	4.3 Yêu cầu vật lý của các thành phần riêng lẻ:
	4.3.1 Các yêu cầu của Thành phần A và B của các kiểu đều giống nhau ngoại trừ các lưu ý.
	4.3.2 Độ nhớt, Pa.s (poise), TE Helipath Spindle ở 25 ± 1oC (77 ± 2oF). Kiểu I, từ 350 đến 500 (3500 đến 5000), Kiểu III, từ 4 đến 6 (40 đến 60). Độ nhớt, Pa.s (poise), TD Helipath ở 25 ± 1oC (77 ± 2oF). Kiểu II, từ 100 đến 300 (1000 đến 3000).
	4.3.3 Hệ số lực cắt nhỏ nhất là 2, ở 25oC (77oF), với Kiểu I và II.
	4.3.4 Khối lượng riêng, kg/m3 (lb/gal) ở 25oC (77oF):
	4.3.5 Không tạo màng (trong túi đựng gốc).
	4.3.6 Hàm lượng không khí lớn nhất 2 %.
	4.3.7 Đường cong hồng ngoại - Thành phần A và B có đường cong trùng với đường cong ban đầu do người mua đồng ý.
	4.3.8 Khả năng bảo quản:
	4.3.8.1 Thành phần A và B không thay đổi độ nhớt và hệ số lực cắt quá ±15% sau thời gian bảo quản 14 ngày sau khi đóng gói ở 47.0 ± 1.8oC (115 ± 3oF). Tất cả các giá trị đo được thực hiện ở 25 ± 1oC (77 ± 2oF) với cùng spindle và dụng cụ như quy định ...
	4.3.8.2 Chất kết dính phải đạt các yêu cầu khác trong thời gian 12 tháng kể từ ngày sản xuất. Nếu có sự kết tủa của chất độn, nó cũng phải dễ dàng phân tán bằng dụng cụ khuấy.


	4.4 Các yêu cầu vật lý của hỗn hợp epoxy (Thành phần A trộn với Thành phần B) Kiểu I, II, III, IV.
	4.4.1 Thời gian sệt, phút:
	4.4.2 Cường độ dính bám với bê tông, thời gian lớn nhất, tính bằng phút để đạt 1380 kPa (200 psi). (Xem Bảng 4).
	4.4.3 Cường độ chịu cắt chéo (Xem Bảng 5)
	4.4.4 Cường độ kéo dính và lực dính,
	4.4.4.1 Vạch kẻ tín hiệu bằng gốm ở dưới, kPa (psi), min:
	4.4.4.2 Vạch kẻ tín hiệu bằng gốm ở dưới, bao gồm cả quá trình bảo dưỡng, kPa (psi), min:
	4.4.4.3 Vạch kẻ tín hiệu phản quang, ở dưới, kPa (psi), min:

	4.4.5 Màu - Màu của các kiểu phải tương tự với mã màu từ 26131 đến 26152 của Tiêu chuẩn Liên bang số 595.

	4.5 Chứng nhận sự phù hợp của vật liệu - Nhà sản xuất phải gửi tới người mua Chứng nhận sự phù hợp của Thành phần A, Thành phần B và của hỗn hợp epoxy. Chứng nhận rằng vật liệu phù hợp các quy định của tiêu chuẩn này. Các kết quả thí nghiệm phải được ...
	4.6 Các phương pháp thí nghiệm:
	4.6.1 Độ nhớt Brookfield - AASHTO T 237.
	4.6.2 Đương lượng epoxy - AASHTO T 237.
	4.6.3 Màu, Gardner - ASTM D 1544.
	4.6.4 Màu, Heilige - Tiêu chuẩn Liên bang số 141, Phương pháp 4242.
	4.6.5 Màu, APAH - ASTM D 1209.
	4.6.6 Thời gian sệt - AASHTO T 237.
	4.6.7 Độ hút dầu - ASTM D 1483.
	4.6.8 Độ pH - ASTM D 1208.
	4.6.9 Cấp Hegman - ASTM D 1210.
	4.6.10 Cỡ hạt lớn nhất - ASTM D 185.
	4.6.11 % lọt sàng 45-(m (Số 325) - AASHTO T 192.
	4.6.12 Đường cong hồng ngoại - AASHTO T 237.
	4.6.13 Hệ số phản quang - ASTM D 1747.
	4.6.14 Độ hòa tan trong chân không - ASTM D 3272.
	4.6.15 Điểm bốc cháy, cốc hở Tag - AASHTO T 79.
	4.6.16 Điểm bốc cháy, cốc hở Cleveland - AASHTO T 48.
	4.6.17 Hàm lượng nước - ASTM D 1208.
	4.6.18 Điểm rót - ASTM D 97.
	4.6.19 Tỷ trọng - AASHTO T 237.
	4.6.20 Diện tích bề mặt - ASTM D 2752.
	4.6.21 Cường độ dính bám với bê tông - AASHTO T 237.
	4.6.22 Cường độ kéo dính và lực dính - AASHTO T 237.
	4.6.23 Cường độ chịu cắt chéo - AASHTO T 237.
	4.6.24 Cường độ chịu cắt - AASHTO T 237.
	4.6.25 Hệ số lực cắt - AASHTO T 237.
	4.6.26 Hàm lượng không khí, % - Tiêu chuẩn Liên bang số 141, Phương pháp 4184.


	5 ĐÓNG GÓI VÀ GHI NHÃN
	5.1 Hai thành phần được đóng gói và ghi nhãn theo quy định ở Mục "Đóng gói" trong Tiêu chuẩn AASHTO M 200, với tỷ lệ trộn lấy theo quy định.

	6 HƯỚNG DẪN THI CÔNG
	6.1 Chuẩn bị bề mặt:
	6.1.1 Bề mặt đường phải được làm sạch bằng biện pháp phun cát tại nơi sẽ kẻ vạch tín hiệu lên trừ khi được thi công bằng biện gắn chìm hoặc cắt. Cát phải sạch và khô.
	6.1.2 Nếu vạch kẻ tín hiệu được thi công trên vạch kẻ tín hiệu giao thông cũ, tất cả lớp sơn và lớp lót cũ phải được loại bỏ.

	6.2 Trộn hỗn hợp kết dính và pha chế:
	6.2.1 Máy trộn và người thi công phải có khả năng định lượng một cách chính xác và đồng nhất Thành phần A với Thành phần B theo tỷ lệ 1:1 theo thể tích với sai số nhỏ hơn ±5% theo thể tích của mỗi thành phần (ví dụ, trong khoảng từ 47.5% đến 52.5% của...
	6.2.2 Thùng trộn phải tạo ra hỗn hợp kết dính có màu xám đồng nhất và không có vệt đen hoặc trắng trên bề mặt hoặc trong hỗn hợp kết dính.
	6.2.3 Lỗ rỗng trong mẫu lưu hóa không bị xáo trộn dày 1.6 mm (inch) được tạo từ vòi phun đẩy không được vượt quá 4%.
	6.2.4 Kiểm tra định kỳ thiết bị định lượng để xác định chính xác tỷ lệ thực theo thể tích giữa A và B. Thực hiện bằng cách để túi đựng trước thùng trộn và tính thể tích thực của A và B.
	6.2.5 Nhiệt độ không khí trong quá trình thi công nhựa Kiểu II và IV nhỏ nhất là 10oC (50oF) và tốt nhất là cao hơn 15.6oC (60oF). Những chất kết dính này đông kết chậm ở 10oC (50oF) nhưng đông kết nhanh ở nhiệt độ cao hơn.



