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Tiéu chuan ky thuat
Nhwa két dinh epoxy

AASHTO M 235M/M 235-03!
ASTM C 881-99

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da duwoc Hiép hoi Qubc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muac
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hoac cac 16
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé béat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Nhwa két dinh epoxy

AASHTO M 235M/M 235-03!
ASTM C 881-99

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan ky thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén hé nhwa két dinh epoxy 2
thanh phan dung dé thi céng 1én bé mat ctia bé tdng xi mang podclang, vat liéu nay co
thé lwu héa dwdi diéu kién Am va dinh bam dwoc voi bé mat wot.

1.2 Céc gia tri c6 don vi Sl va don vi inch-pound dung trong tiéu chuan nay déu 1a don vi
tiéu chuan. Pon vi inch-pound dwoc dé trong ngodc. Cac gia tri theo don vi nay cé thé
khéng twong duwong véi gia tri theo don vi kia; vi thé, don vi nay dwoc dung khong
phu thudc vao don vi kia. Cac gia tri dung don vi két hop cé thé cho két qua khong
phu hop véi tiéu chuéan.

1.3 Tiéu chuén nay bao gébm viéc st dung vat liéu, thiét bj va cach véan hanh cé thé gay
nguy hiém. Tiéu chuén khéng duwa ra van dé ddm béo an toan. Nguoi st dung tiéu
chuén nay phaéi cé trach nghiém dam bao strc khoé va an toan trong sudt qua trinh st
dung. V&n dé vé an toan duoc quy dinh & Muc 9.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn ASTM:

e C 882, Xac dinh cworng dd dinh bam clia hé nhwa epoxy v&i bé téng bang lwc cat chéo?

e C 884, Xac dinh do6 twong thich nhiét gitra bé téng va I&p phl nhwa epoxy?

e D 570, Xac dinh dd hut nwéc cdia nhwad

e D 638, Xac dinh tinh chat chju kéo cla nhya3

e D 648, Xac dinh sw chénh léch nhiét do cla nhwa dwdi tai trong ubn3

e D 695, Xac dinh tinh chéat chiu nén cia nhya cing?

e D 1259, Xac dinh ham lwgng khéng bay hoi ctia dung dich nhwa*

e D 1652, Xac dinh ham lwong nhwa clia nhwa epoxy®

e D 2393-95, Xac dinh do nhét clia nhwa epoxy va cac hdn hop lién quan®

e D 2566, Xac dinh dd co ngét theo chiéu dai clia nhwa ddc phan (ng nhiét lwu hda trong
qua trinh bdo dwdng®

3 THUAT NGO

3.1 Céc thuét nglr str dung trong tiéu chuén:

3.2 Chét két dinh - |a thanh phan két dinh trong vira 1dng, vira, bé téng dé lién két cbt liéu

hodc bot khoang tao thanh khéi két dinh.
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3.2.1 Hé két dinh - 1a s&n phAm két hop cla tat ca cac thanh phan tao nén vat liéu két dinh.

3.2.2 Thanh phén - 1a chat dung dé két hop v&i 1 hodc nhiéu chat khac dé tao nén hé két
dinh.

3.2.3 Cuong do tiép xuc - 1a cwdng d6 dinh bam dwoc do bang lwc cét chéo co duoc sau
thoi gian tiép xuc va thoi gian bao dwéng quy dinh.

3.2.4 Thoi gian tiép xuc - |a thdi gian tinh t 1Gc thi cdng hé epoxy dén luc 2 manh dwoc két
dinh v&i nhau dé tao ra cwdng dd dinh bam sau thoi gian bdo dwdng & nhiét dd quy
dinh.

3.2.5 Chét luu héa - 1a chat lam bién dbi hé nhwa 16ng thanh nhya cing lwu hda bang phan
trng hoa hoc.

3.2.6 Puong luong epoxy - la khdi lwong clia nhwa chra 1 phan ti lwong clia nhom epoxy.

3.2.7 Nhua epoxy - la nhya chira chii yéu 1a nhém epoxy dé tao ra sw polyme hoa.

3.2.8  Chéat don - la chat ran min, hau hét lot qua sang 75-um (S6 200), dwoc st dung dé cai
thién tinh chat ctia hé két dinh ho&c dé giam gia thanh.

3.2.9 Nha pha ché - 1a hang chiu trach nhiém chuén bj cac thanh phan riéng biét va dwa ra
kién nghi vé cac dinh lwong dwoc sir dung dé tao ra hé két dinh cudi cung.

3.2.10 Mé hodc I6 hang - 1a khéi lwong vat liéu dwoc san xuét co cung thanh phan hoa hoc va
vat ly dé tao ra s&n pham cudi cuing déng nhét.

3.2.11 Nha sén xuét - 1a noi san xuét ra cac chéat co ban cla 1 thanh phan.

3.2.12 Chét pha lodng phan (g - 1a chéat chay 1dng tw nhién dwoc s& dung dé gidm dd nhét
ctia nhwa 1dng hodc hén hop nhwa, né chira nhém phan (rng dé tré thanh 1 phan cua
nhwa lwu héa.

3.2.13 Thoi gian lam viéc (lwu tri¥) - 1a khoang thdi gian tinh t lic két thic tron dén lac hé két
dinh hodc hén hop dwoc tri¥ vAn con kha nang lam viéc tét.

4 PHAN LOAI

4.1 Tiéu chuén nay phan loai hé nhya epoxy theo kiéu, cap, loai, va mau.

4.2 Céc kiéu - Hé nhwa epoxy c6 7 kiéu dwoc phan loai theo cac chi tiéu yéu cau & Bang
1.

4.2.1 Kiéu I - Str dung dé két dinh khéng chiu lwc gitra bé tdng da dong cirng véi bé tdng da
déng crng va vat liéu khac, va lam chét két dinh trong vira epoxy hodc bé tong epoxy.

4.2.2 Kiéu Il - Sir dung dé két dinh khéng chiu lyc gitra bé tdng méi tron véi bé téng da

dong cirng.
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4.2.3 Kiéu Il - Sr dung dé lam vat liéu két dinh chéng trwot trén bé mat I1&p bé téng da déng
clrng, va lam chét két dinh trong vira epoxy hoac bé tdng epoxy trén bé mat chiju tai
trong xe cd (hoac chiu nhiét hoac tac déng co hoc).

4.2.4 Kiéu IV - St dung lam chét két dinh chiju luc gitra bé tdbng da déng cirng voi bé téng
da doéng cing va vat liéu khac, va lam chét két dinh trong vira epoxy hodc bé téng

epoxy.
Bang 1 - C4c chi tiéu vat ly yéu cau clia hé két dinh
) Kiéu
Tinh chat
| Il 1 v \% VI Vi
Do nhét, Pa.s [P]:

Cép 1, max 2.0[20] | 2.0[20] |2.0[20] |2.0[20] |2.0[20] |- -

Cép 2, max 2.0[20] |2.0[20] |2.0[20] |2.0[20] |2.0[20] |- -

max 10 [100] | 10[100] | 10 [100] | 10[100] | 10 [100]

P6 dac, mm [inch]:
Cép 3, Kiéu I, IL, 111, IV, V, VI,
VI, max
Thoi gian sét, phat, min 30 30 30 30 30 30 30
Cuwdong dé dinh bam, min MPa
[psi:

Bao dwdng 2 ngay trong moi 7.0 i i 7.0 i 7.0 i
trudng &m [1000] [1000] [1000]

Bao dwdng 14 ngay trong méi | 10.0 10.0 10.0 10.0 10.0 i 7.0
trwong 4m [1500] [1500] [1500] | [1500] [1500] [1000]
Do hat nuwérce, 24 giv, max, % 1 1 1 1 1 - -
D6 chénh Iéch nhiét dé:

Nhiét 3, min °C [°F]

7 ngay - - - 50 [120] | 50 [120] | - -

N 50 50

14 ngay - - ] ] ] [120] | [120]
Do twong thich nhiét - - dat - - - -
B0 co ngot theo chieu daitrong | g 555 | g o5 | - 0005 | 0005 |- .
qua trinh bao duwéng, max
Cwdng d6 nén chay déo, min,

MPa [psil:
. 14.0
24 gio ; ; ) ) ) [2000] |
. 7.0
36 gio - - ; ; ; ; [1000]
. 40.0

48 gio ) ) - - - [6000] | -

72 giov - - - - -

2 noa 55.0 35.0 ] 70.0 55.0 ) )

9ay [8000] | [5000] [10000] | [8000]
M6 dun khang nén, MPa [psi]:
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Mi 1000 600 1400 1000
In [150000] | [90000] |~ [200000] | [150000]
M 896
ax [130000]
Cwdng dd chiu kéo, 7 ngay, min, | 35.0 14.0 ) 50.0 40.0
MPa [psi] [5000] [2000] [7000] [6000]
Do kéo dai dén khi dit, %, min 1 1 30 1 1
Cwong do tiép xuc, min, MPa
[psil:
2 ngay 7.0
[1000]
. 7.0
14 ngay [1000]

425 Kiéu V - Si dung lam chét két dinh chiju luc gitra bé tdng madi tron voi bé téng da dong
cung.

4.2.6 Kiéu VI- Sir dung lam thanh phan két dinh va gén két cac dét duc sén cung véi cap
(rng suét trwéc bén trong bang phwong phap thi céng nhiéu nhip c6 st dung bién
phap kéo cang trwéc tam thoi.

4.2.7 Kiéu VII - St dung lam chét dan khéng (rng suéat cho cac dét duc san thi cdng bang
phwong phap thi cdng nhiéu nhip khéng st dung bién phap kéo cang trwdc tam thoi.
Chu thich 1 - Cac hé nhwa epoxy dinh bam dwoc véi nhiéu loai vat liéu, bao gém gb,
kim loai, da va hau hét cac loai nhya. Chung khong dinh bam véi polyethylene, TFE-
flurocarbon, nhya théng, va bé mat dinh m& hoac sap.

4.3 Céc cép - Hé nhya epoxy duwoc phan lam 3 cip dwa theo dac tinh chay va phan theo
chi tiéu vé d6 nhét va do déc quy dinh & Bang 1.

4.3.1 Cép 1-Dbd nhét thap.

4.3.2 Cép 2 - D6 nhot trung binh.

4.3.3 Cép 3- D6 dac khong sut.

4.4 Céc loai - Tl Kiéu | dén Kiéu V gbém loai A, B, C, tir Kiéu VI dén Kiéu VII gébm loai D, E
va F, phan theo nhiét dé phu hop v&i chung (Cha thich 2).

4.4.1 Loai A - St dung & nhiét dd cho phép thap nhéat duéi 4.0°C [40°F] theo quy dinh cla
nha san xuat san pham.

4.4.2 Loai B - S dung & nhiét do tir 4.0°C dén 15.0°C [40°F dén 60°F].

4.43 Loai C - Str dung & nhiét dé cho phép I&n nhéat trén 15.0°C [60°F] theo quy dinh cla
nha san xuat san pham.

4.4.4 Loai D - Str dung & nhiét do tir 4.0°C dén 18.0°C [40°F dén 65°F].
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4.45 Loai E - St dung & nhiét do tlr 15.0°C dén 30.0°C [60°F dén 80°F].

45  LoaiF - St dung & nhiét do tir 25.0°C dén 30.0°C [70°F dén 90°F].
Cha thich 2 - Nhiét A6 & day la nhiét d6 cia mat bé tg‘)ng da déng cwng, la bé mat ma
hé dinh bam sé dworc thi cong Ién. Nhiét do nay co thé khac so v&i nhiét do lghéng khi.
Tai nhitng noi ma dieu kién bao duwdng khéng dugc nhi mong muon, c6 thé str dung
loai chat ket dinh & nhiét d6 khac nhiét d6 thong thuwdng hay sir dung cta né. Vi du,
Loai A sé lwvu héa nhanh & nhiét dé phong.

4.6 Mau - Hé nhwa epoxy théng thworng khéng pha mau, nhwng ching cé thé cé mau
ho&c mau tdi. Néu quy dinh mau, sé do ngwdi mua chi dinh.

5 THONG TIN DAT HANG

5.1 Nguwdi mua sé quy dinh kiéu, cap, loai, va mau cia hé két dinh mong muén va c& cla
don vi ma cac thanh phan dwoc cung cap. Nén chi dinh cac yéu cau dac biét vé chat
doén cda 2 thanh phan hodc cla hé két dinh cudi cung. San phdm dwoc san xuét theo
tiéu chuan nay dung dé chdéng am va phu hop cho ca trong va ngoai nha.

5.2 Nguwdi mua cé thé quy dinh thdi gian sét 5 phut cho Kiéu | va IV khi st dung thiét bi
dinh lwgng, trén va khuéy tw déng.

6 VAT LIEU VA SAN XUAT

6.1 Hé nhwa sdn xuét theo tiéu chuadn nay gébm 2 thanh phan phéi hop véi nhau ngay
trwéc khi s dung theo ban hwéng dan ctia nha pha ché. Thanh phan A chira nhya
epoxy ¢6 hodc khéng cé chét pha lodng phan (rng. Thanh phan B chira 1 ho&c nhiéu
hon chat lwu héa, dé trdén véi Thanh phan A tao nén hén hop déng cirng. Chéat don tro
phu hop cé thé dwoc phdi hop ddng nhat véi 1 hodc ca 2 thanh phan trén. Chat don
c6 thé la chat khong két tia hodc phan tan trong thanh phan ma né phdi hop. Tat ca
cac hé nhya déu lwu hoa trong diéu kién am, va dinh bam dwoc véi bé mét wot.

7 THANH PHAN HOA HOC

7.1 Nhwa epoxy ctia Thanh phan A c6 dwong lwong epoxy tir 155 dén 275.

8 TINH CHAT VAT LY

1.1. H6p hop clia Thanh phan A trong dinh lwong cia nha pha ché phai phu hop véi tinh
chat quy dinh & Bang 1.

9 VAN BE AN TOAN

9.1 Can trong: Nhwa epoxy chira cac chat kich thich, dac biét nhay cdm véi da, mat, va

hé hé hap. Nguoi tiép xuc véi cac vat liéu nay phai st dung 4o bao vé thich hop, va
dung gang cao su hodc nhya. Néu nhwa epoxy tiép xuc véi da, phai lau ngay lap tic
bang vai khd hodc khan gidy, va rira viing da tiép xuc véi nhwa bang nwéc xa phong.
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Khéng dung dung mdi, b&i vi ching sé kich &rng v&i da. Nhya epoxy da lwu hoa la
khéng co hai.

10 LAY MAU

10.1 LAy mAu dai dién cla 2 thanh phan t 16 hang da dwoc tron déu truéc khi déng goi
hodc 14y mau khéng it hon 5% tr tdi dwng cta 16 hang hoac kién hang. Néu cac mau
cla cung mét thanh phan dwoc lay tir cac tii dwng véi mirc dd ngau nhién moét cach
rd rang, chung co6 thé dwoc phdi hop thanh mét mau. Tai do, vat liéu déng goi co thé
dwoc lAy mau bang cach lwa chon ngau nhién cac tii dwng cla cac thanh phan tir cac
|6 hang, bang phwong phap dwoc ngudi mua chap nhan.

11 PHUYONG PHAP THi NGHIEM

11.1 D6 d&c - Phuong phap thi nghiém nay dung dé xac dinh d& d&c cta hé nhwa epoxy.

11.2  Pham vi - Thi nghiém nay dung dé xac dinh do dac ctia hé nhwa epoxy Cap 3.

11.3 Y nghia va st dung - Thi nghiém nay dung dé xac dinh sy phu hop clha vat liéu voi
cac yéu cau quy dinh cla tiéu chuan.

11.3.1 Thiét bi:

11.3.1.1 Céc gidy - Coc gidy 0.100-L [3-0z] khdng chira séap.

11.3.1.2 Dung cu trén - Luw®i gb théng thwong hodc que loai nho.

11.3.1.3 Tam thay tinh.

11.3.1.4 Diéu kién thi nghiém - Thanh phan riéng 1é va cla cac dung cu ma ching tiép

11.3.2

11.3.3

xuc phai cé nhiét d6 sau: Loai A, 32 = 2°F [0 + 1°C]; Loai B, 10 £ 1°C [50 * 2°F]; Loai
C, 23 + 1°C [73 % 2°F]; Loai D, 18 £ 1°C [65 * 2°F]; Loai E, 27 + 1°C [80 + 2°F]; Loai F,
32 + 1°C [90 % 2°F] hoac nhiét d0 ma vat liéu dwoc st dung (Ghi chu 2).

Phuong phép thuc hién - Chuan bj khodng 30 cm?3 hé két dinh. Can khdi lwong thanh
phan can thiét v&i d6 chinh xac 1% dd vao chiéu coc gidy 100-cm?3 [3-0z] khoéng chiva
sap. Tron ngay bang lwdi gb hodc que loai nhd. Ghi lai thoi gian bat dau trén. Tron
trong 3 phut, chu y cao thanh va day cdc mét cach dinh ky. D6 2 cm? hdn hop vao tdm
thay tinh. Tao giot hinh ban tru cta hé két dinh bang cach k& lwdi qua mau theo
dwong thang goc véi bé mat tAm. Nghiéng tAm léch so véi phwong dirng nhé hon 10°
va v&i phwong ngang cla giot. Gitr tAm va mau & nhiét do ban d4u cla chiing cho dén
khi hé két dinh lwu héa, bang cach xac dinh sw khéng thay dbi ctia vét 16m tao bang
dau but chi hodc méng tay. Xac dinh dd dac bang cach do dong chdy ctia canh thap
cla giot so v&i vi tri ban dau tai 3 diém doc theo chiéu dai cta no.

Bé&o céo - Ghi lai gia tri trung binh vé&i sai s 1 mm [ % inch].

11.3.4 D6 chinh xac va sai sb:

11.34.1 Do chinh xac - Xac dinh d6 chinh xac cua phwong phap thi nghiém nay.
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11.34.2 Sai s6 - Phwong phap thi nghiém nay khéng cé dé léch vi cac gia tri xac dinh chi
dwoc dinh nghia trong thuat nglr cia phwong phap thi nghiém nay.

11.4  Thoi gian sét - Phwong phap thi nghiém nay dung dé xac dinh thdi gian sét cia hé
nhwa epoxy.

11.4.1 Pham vi - Thi nghiém nay dung dé dé xac dinh khoang thdi gian tinh tir lic két thuc
tron dén luc hé nhwa epoxy tré nén sét.

11.4.2 Y nghia va str dung - Thi nghiém nay dung dé xac dinh sw phu hop cta vat lieu voi
cac yéu cau quy dinh cua tiéu chuan.

11.4.3 Thiét bi:

11.4.3.1 Céc gidy - Cbc gidy 250-cm? [8-0z] khdng chira séap.
11.4.3.2 Dung cu trén - Ludi gb théng thwdng hodc que loai nhé.
11.4.3.3 Tam thay tinh.

11.4.4 Diéu kién thi nghiém - Thanh phan riéng |& va cac dung cu ma chung tiép xuc phai cé
nhiét dé nhw quy dinh & Muc 11.1, phu thudéc vao loai hé, hoac nhiét d6 ma vat liéu
duwoc st dung, v&i nhiét do 14y theo quy dinh & Muc 4.4 véi Kiéu |, 11, 11, va V. Voi
Kiéu VI va VIl st dung nhiét d& cao nhat yéu ciu cua loai d6 (Ghi chu 2). Chuén bi 60
g hé két dinh v&i Kiéu | dén V va 4.0 L [1 gal] v&i Kiéu VI va VIl cho phwong phap thuc
hién quy dinh & Muc 11.1.

11.4.5 Phuwong phéap thuc hién - Chuyén lvong mau véi khéi lwong cé thé dwoc vao chiée
cbc gidy 250-cm? [8-0z] khdng chira sap va dat trén bé mat gb va gitr nguyén nhiét do
ban dau ma khéng bi &nh hwéng clia van dong béat thuwéng cla khong khi trong phong.
Xac dinh thoi gian tao ra ving mém, sét tai tam ctia mau bang cach thdm do 2 phut 1
lan bang lwdi gb hodc dung cu twong tw, thwe hién sau 8 phat tinh t ltc bat dau tron.

11.4.6 B&o céo - Thoi gian sét [a khoang thdi gian tir lGc bat d4u tron dén luc hinh thanh khéi
sét.

11.4.7 D6 chinh xac va sai sob:
11.4.7.1 DY chinh xac - Xac dinh d6 chinh xac ctia phwong phap thi nghiém nay.

11.4.7.2 Sai s6 - Phwong phap thi nghiém nay khéng cé do léch vi cac gia tri xac dinh chi
dwoc dinh nghia trong thuat nglr cia phwong phap thi nghiém nay.

11.5  Ham lwong chét don - Phuwong phap thi nghiém nay dé xac dinh ham lwong chat don
cua hé nhya epoxy.

11.5.1 Pham vi - Thi nghiém nay dung dé xac dinh ham lwong chat don ctia hé nhwa epoxy.

11.5.2 Y nghia va st dung - Thi nghiém nay dung dé& xac dinh ham lwong chat dén cla hé
nhwa epoxy theo duwong lwong epoxy.
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11.5.3 Thiét bi:

11.5.3.1 Cbc 150-mL.

11.5.3.2 N&i loc bang thiy tinh x6p binh thwéng.

11.5.3.3 Dung cu trén - Lu®i gé thdng thuong hodc que loai nhé.
11.5.4 Hoa chét:

11.5.4.1 Do tinh khiét cia héa chét - Cac loai héa chat dwoc st dung trong tat ca cac thi
nghiém. Trir khi cé quy dinh khac, néu khéng tat ca cac hoa chat déu phai phu hop véi
tiéu chuan cta Uy ban héa chat phan tich ctia Hoi hda hoc MY, noi ban hanh cac tiéu
chuén d4.” C6 thé st dung nhirng chét héa hoc khac, tuy nhién phai chirng minh rang
hoa chat dé c6 do tinh khiét cao cho phép s dung ma khéng anh hwéng dén dé chinh
xac cua thi nghiém.

11.54.2 Methyl ethyl ketone (MEK).
11.5.4.3 Benzen.

11.5.5 Phuwong phéap thuc hién thi nghiém - Cho 10 g thanh phan nhwa epoxy véi sai s 0.1
mg vao cdc 150-mL. Thém 50 mL methyl ethyl ketone (MEK) vao cbc, va khuay dén
khi tAt ca cac chat tan. Néu mau c6 mau den, d6 la sw hién dién cha vat lieu nhuya
dwong, st dung dung méi la hén hop cta MEL va benzen véi ty 1& 1: 1 theo thé tich.
S4y khd nbi loc bang thiy tinh x4p binh thwdng téi khéi lwong khdng dbi & nhiét do
110 + 5°C [230 + 9°F]. Lam wét dung cu loc bang MEK, sau d6 loc cac chat dwng
trong cbc bang ndi loc bang chan khéng. Chuyén phan chét con lai trong cdc vao néi,
rira c6c va phan con lai trén dung cu loc bang MEK. Téng thé tich ctia dung méi st
dung dé chuyén va rira phan con lai 1a khodng 200 mL. Lam khé dung cu loc va phan
con lai t&i khéi lwong khéng déi & 110 £ 5°C [230 £ 9°F].

11.5.6 B&o céo - Tinh toan thanh phan clia chét don cé trong thanh phan theo phan trdm, va
ghi lai gia tri v&i sai s6 0.1%.

11.5.7 D6 chinh xac va sai sob:
11.5.7.1 Do chinh xac - Xac dinh d6 chinh xac cia phwong phap thi nghiém nay.

11.5.8 Sai sé - Phwong phap thi nghiém nay khéng cé dd 1&ch vi cac gia tri xac dinh chi dwoc
dinh nghia trong thuat nglr cia phwong phap thi nghiém nay.

11.6  Puong lwong epoxy - Xac dinh dwong lwong epoxy ciia Thanh phan A theo Tiéu
chuadn ASTM D 1652. Tinh toan dwong lwong epoxy sau khi hiéu chinh ham lwong
chéat don va chat bay hoi ctia thanh phan bang céng thirc sau:x = y(1 - f - v)(1)trong
do:x = khdi lwong duwong lwong epoxy cla thanh phan dwoc hiéu chinh,y= khéi lwong
dwong lwong epoxy cla tdng thanh phan xac dinh theo Tiéu chudn ASTM D 1652,f=
khéi lwong cuia chat don, va v= khéi lwong cla chat bay hoi trong thanh phan.

10
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11.7

11.8

11.9

11.10

11.11

11.12

11.13

11.14

11.15

D6 nhét - Xac dinh d6 nhot clia hé nhwa méi tron bang phwong phap cia Tiéu chuén
ASTM D 2393-95, v&i nhiét do Iy theo quy dinh & Muc 11.1 phuc thudc vao loai vat
liéu thi nghiém.

Do hut nuée - Xac dinh d6 hat nwéc bang phwong phap cia Tiéu chudn ASTM D 570.
Mau thi nghiém c6 hinh dang va kich thwéc cla nhya chay déo, dwoc bao duwéng 14
ngay ¢ nhiét dé 23 + 1°C [73 + 2°F], va thi nghiém theo phwong phap thwc hién ngam
24 gi®, va néu can thiét theo diéu kién cta Tiéu chuan ASTM D 570.

Cuong dé dinh bam - Xac dinh cwong d6 dinh bam theo Tiéu chudn ASTM C 882.
Do twong thich nhiét - Xac dinh d6 twong thich nhiét theo Tiéu chuin ASTM C 884.

Do léch nhiét db - Xac dinh dé Iéch nhiét d6 theo Tiéu chudn ASTM D 648, véi thanh
phan nhwa dwoc chudn bi, dwoc trén va bao dwdng & 23 + 1°C [73 + 2°F].

Hé sé co ngét tuyén tinh - Xac dinh dd co ngét theo Tiéu chudn ASTM D 2566, voi
thanh phan nhwa dwoc chuan bj, dwoc tron va bao dwéng & 23 + 1°C [73 + 2°F].

Cuwong dé nén chay déo va mé dun khang nén - Xac dinh cwong dé nén chay déo va
mé dun khang nén theo Tiéu chudn ASTM D 695, v&i thanh phan nhwa dwoc chuén
bi, dwoc tron va bdo duwéng & nhiét do thi cong thdp nhéat cha loai nhwa d6. Thi
nghiém & 23 + 1°C [73 + 2°F] ma khong tri hoan. Cho phép st dung mau 25.4 x 25.4 x
50.8-mm [1 x 1 x 2 inch].

Cuwong dd chiu kéo va do dan dai khi dat - Xac dinh cwdng dé chiu kéo va dé dan dai
khi drt theo Tiéu chudn ASTM D 638, vé&i thanh phan nhya dwoc chuan bi, duwoc tron
va bdo dudng & nhiét dd thi cong thap nhat cla loai nhwa dé. Thi nghiém & 23 + 1°C
[73 £ 2°F] ma khoéng tri hoan.

Cuong dod tiép xuc - Xac dinh cwdng do tiép xuc theo Tiéu chudn ASTM C 882, voi
thanh phan nhwa dwoc chuén bi, dwoc trdn va bao dwdng & nhiét do thi cong cao nhét
cta loai nhya dé va gan hé két dinh véi chiéu day 2 mm [1/16 inch] 1&8n bé mat
nghiéng ctia nra hinh try. Gitr & nhiét do thi cdng cao nhat va Iap 2 miéng ntra hinh
tru vao nhau sau 1 gi®» véi Kiéu VI va 8 gi& véi Kiéu VII. Bdo dudng & nhiét d6 khi gan
va thi nghiém & 23 + 1°C [73 + 2°F]. Cwdng d6 tiép xuc duoc tinh theo don vi pascal
[pound/inch?] sau thoi gian bdo dwdng quy dinh.

12

12.1

12.2

LOAI BO VA XEM XET LAl

Nguwdi mua cé quyén loai bé vat liéu khéng dam bdo cac yéu cau cla tiéu chuan nay.
Viéc loai bd phai dwoc théng bao tdi nha san xuat hodc nha cung cip duéi dang van
ban. Trong trudng hop khéng théng nhéat véi két qua thi nghiém, nha san xuéat hoac
nha cung c4p vat liéu cd quyén yéu ciu xem xét lai.

Néu tat ca cac yéu cau cla tiéu chuan nay déu dat, trr yéu cau vé cwdng dod dinh

bam, cho phép thwc hién thi nghiém lai d& xac dinh cwéng dd dinh bam. Néu mau lai
khéng dam bao yéu cau vé cuwong do dinh bam, 16 hang dé sé bj loai bd.

11
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12.3

Thi nghiém lai - L& hang vat liéu bj loai bd c6 thé dwoc nha san xuét 1am lai bang cach
hiéu chinh nhirtng khuyét tat va thwc hién thi nghiém lai duéi sy ddng y cla nguoi
mua. Trwdc khi d& nghi xem xét lai, nhirtng hoat dong théng thuéng lién quan téi viéc
hiéu chinh nhirng khuyét tat ctia vat liéu ban dau phai gtvi téi ngudi mua.

13

13.1

13.2

PONG GOI VA BAO QUAN

Poéng goi - Hai thanh phan dwoc san xuét theo tiéu chuan nay dwoc chira trong tai
dwng riéng biét cé vé khéng phan (rng v&i vat liéu ma né chira. Chung thwong duoc
cung cap theo sb lwong dya vao dinh lwong ctia hén hop cudi cing bang cach 14y 1
tdi Thanh phan A phdi hop véi 1 tai Thanh phan B.

Ghi nhan - Tai dwng dwoc ghi nhan "Thanh phan A - Chra nhwa epoxy" va "Thanh
phan B - Chra chét lwu héa" va ghi kiéu, cap, loai, va mau. Cac tui dwng phai ghi tén
nha pha ché, sb hiéu cta 16 hang, ngay déng géi, khéi lwong vat liéu ma tai chira, va
ty 1& tron dé nghi theo khéi lwong va theo thé tich.

14

14.1

CAC TU KHOA

Két dinh; hé két dinh; cwdng do tiép xuc; thoi gian tiép xtc; nhwa epoxy.

! Twong tw Tiéu chudn ASTM C 881-99 nhung khéng gidng vé mét ky thuat.

2 An ban hang nam cua tiéu chuan ASTM, tap 04.02.

3 An ban hang ndm cuia tiéu chuan ASTM, tap 08.01.

4 An ban hang nam cua tiéu chuan ASTM, tap 06.01.

5 An ban hang ndm cla tiéu chuan ASTM, tap 06.03.

6 An ban hang ndm cua tiéu chuan ASTM, tap 08.02.

7 Héa chét, Tiéu chuan hdi hoéa hoc My, Hoi hda hoc My, Washington, D.C. Céac goi y vé thi
nghiém hda chét khong liét ké b&i Hoi hoa hoc My, xem Tiéu chuén thi nghiém héa hoc, BDH
Ltd., Poole, Dorset, U.K., va Duoc dién My va céng thirc héa hoc Quéc gia, U.S.
Pharmacopeial Convention, Inc., (USPC), Rockville, MD.

12



	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn kỹ thuật này quy định các yêu cầu liên quan đến hệ nhựa kết dính epoxy 2 thành phần dùng để thi công lên bề mặt của bê tông xi măng poóclăng, vật liệu này có thể lưu hóa dưới điều kiện ẩm và dính bám được với bề mặt ướt.
	1.2 Các giá trị có đơn vị SI và đơn vị inch-pound dùng trong tiêu chuẩn này đều là đơn vị tiêu chuẩn. Đơn vị inch-pound được để trong ngoặc. Các giá trị theo đơn vị này có thể không tương đương với giá trị theo đơn vị kia; vì thế, đơn vị này được dùng...
	1.3 Tiêu chuẩn này bao gồm việc sử dụng vật liệu, thiết bị và cách vận hành có thể gây nguy hiểm. Tiêu chuẩn không đưa ra vấn đề đảm bảo an toàn. Người sử dụng tiêu chuẩn này phải có trách nghiệm đảm bảo sức khoẻ và an toàn trong suốt quá trình sử dụn...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Các thuật ngữ sử dụng trong tiêu chuẩn:
	3.2 Chất kết dính - là thành phần kết dính trong vữa lỏng, vữa, bê tông để liên kết cốt liệu hoặc bột khoáng tạo thành khối kết dính.
	3.2.1 Hệ kết dính - là sản phẩm kết hợp của tất cả các thành phần tạo nên vật liệu kết dính.
	3.2.2 Thành phần - là chất dùng để kết hợp với 1 hoặc nhiều chất khác để tạo nên hệ kết dính.
	3.2.3 Cường độ tiếp xúc - là cường độ dính bám được đo bằng lực cắt chéo có được sau thời gian tiếp xúc và thời gian bảo dưỡng quy định.
	3.2.4 Thời gian tiếp xúc - là thời gian tính từ lúc thi công hệ epoxy đến lúc 2 mảnh được kết dính với nhau để tạo ra cường độ dính bám sau thời gian bảo dưỡng ở nhiệt độ quy định.
	3.2.5 Chất lưu hóa - là chất làm biến đổi hệ nhựa lỏng thành nhựa cứng lưu hóa bằng phản ứng hóa học.
	3.2.6 Đương lượng epoxy - là khối lượng của nhựa chứa 1 phân tử lượng của nhóm epoxy.
	3.2.7 Nhựa epoxy - là nhựa chứa chủ yếu là nhóm epoxy để tạo ra sự polyme hóa.
	3.2.8 Chất độn - là chất rắn mịn, hầu hết lọt qua sàng 75-(m (Số 200), được sử dụng để cải thiện tính chất của hệ kết dính hoặc để giảm giá thành.
	3.2.9 Nhà pha chế - là hãng chịu trách nhiệm chuẩn bị các thành phần riêng biệt và đưa ra kiến nghị về các định lượng được sử dụng để tạo ra hệ kết dính cuối cùng.
	3.2.10 Mẻ hoặc lô hàng - là khối lượng vật liệu được sản xuất có cùng thành phần hóa học và vật lý để tạo ra sản phẩm cuối cùng đồng nhất.
	3.2.11 Nhà sản xuất - là nơi sản xuất ra các chất cơ bản của 1 thành phần.
	3.2.12 Chất pha loãng phản ứng - là chất chảy lỏng tự nhiên được sử dụng để giảm độ nhớt của nhựa lỏng hoặc hỗn hợp nhựa, nó chứa nhóm phản ứng để trở thành 1 phần của nhựa lưu hóa.
	3.2.13 Thời gian làm việc (lưu trữ) - là khoảng thời gian tính từ lúc kết thúc trộn đến lúc hệ kết dính hoặc hỗn hợp được trữ vẫn còn khả năng làm việc tốt.


	4 PHÂN LOẠI
	4.1 Tiêu chuẩn này phân loại hệ nhựa epoxy theo kiểu, cấp, loại, và màu.
	4.2 Các kiểu - Hệ nhựa epoxy có 7 kiểu được phân loại theo các chỉ tiêu yêu cầu ở Bảng 1.
	4.2.1 Kiểu I - Sử dụng để kết dính không chịu lực giữa bê tông đã đông cứng với bê tông đã đông cứng và vật liệu khác, và làm chất kết dính trong vữa epoxy hoặc bê tông epoxy.
	4.2.2 Kiểu II - Sử dụng để kết dính không chịu lực giữa bê tông mới trộn với bê tông đã đông cứng.
	4.2.3 Kiểu III - Sử dụng để làm vật liệu kết dính chống trượt trên bề mặt lớp bê tông đã đông cứng, và làm chất kết dính trong vữa epoxy hoặc bê tông epoxy trên bề mặt chịu tải trọng xe cộ (hoặc chịu nhiệt hoặc tác động cơ học).
	4.2.4 Kiểu IV - Sử dụng làm chất kết dính chịu lực giữa bê tông đã đông cứng với bê tông đã đông cứng và vật liệu khác, và làm chất kết dính trong vữa epoxy hoặc bê tông epoxy.
	4.2.5 Kiểu V - Sử dụng làm chất kết dính chịu lực giữa bê tông mới trộn với bê tông đã đông cứng.
	4.2.6 Kiểu VI- Sử dụng làm thành phần kết dính và gắn kết các đốt đúc sẵn cùng với cáp ứng suất trước bên trong bằng phương pháp thi công nhiều nhịp có sử dụng biện pháp kéo căng trước tạm thời.
	4.2.7 Kiểu VII - Sử dụng làm chất dán không ứng suất cho các đốt đúc sẵn thi công bằng phương pháp thi công nhiều nhịp không sử dụng biện pháp kéo căng trước tạm thời.

	4.3 Các cấp - Hệ nhựa epoxy được phân làm 3 cấp dựa theo đặc tính chảy và phân theo chỉ tiêu về độ nhớt và độ đặc quy định ở Bảng 1.
	4.3.1 Cấp 1 - Độ nhớt thấp.
	4.3.2 Cấp 2 - Độ nhớt trung bình.
	4.3.3 Cấp 3 - Độ đặc không sụt.

	4.4 Các loại - Từ Kiểu I đến Kiểu V gồm loại A, B, C, từ Kiểu VI đến Kiểu VII gồm loại D, E và F, phân theo nhiệt độ phù hợp với chúng (Chú thích 2).
	4.4.1 Loại A - Sử dụng ở nhiệt độ cho phép thấp nhất dưới 4.0oC [40oF] theo quy định của nhà sản xuất sản phẩm.
	4.4.2 Loại B - Sử dụng ở nhiệt độ từ 4.0oC  đến 15.0oC [40oF đến 60oF].
	4.4.3 Loại C - Sử dụng ở nhiệt độ cho phép lớn nhất trên 15.0oC [60oF] theo quy định của nhà sản xuất sản phẩm.
	4.4.4 Loại D - Sử dụng ở nhiệt độ từ 4.0oC  đến 18.0oC [40oF đến 65oF].
	4.4.5 Loại E - Sử dụng ở nhiệt độ từ 15.0oC  đến 30.0oC [60oF đến 80oF].

	4.5 Loại F - Sử dụng ở nhiệt độ từ 25.0oC  đến 30.0oC [70oF đến 90oF].
	4.6 Màu - Hệ nhựa epoxy thông thường không pha màu, nhưng chúng có thể có màu hoặc màu tối. Nếu quy định màu, sẽ do người mua chỉ định.

	5  THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	5.1 Người mua sẽ quy định kiểu, cấp, loại, và màu của hệ kết dính mong muốn và cỡ của đơn vị mà các thành phần được cung cấp. Nên chỉ định các yêu cầu đặc biệt về chất độn của 2 thành phần hoặc của hệ kết dính cuối cùng. Sản phẩm được sản xuất theo ti...
	5.2 Người mua có thể quy định thời gian sệt 5 phút cho Kiểu I và IV khi sử dụng thiết bị định lượng, trộn và khuấy tự động.

	6 VẬT LIỆU VÀ SẢN XUẤT
	6.1 Hệ nhựa sản xuất theo tiêu chuẩn này gồm 2 thành phần phối hợp với nhau ngay trước khi sử dụng theo bản hướng dẫn của nhà pha chế. Thành phần A chứa nhựa epoxy có hoặc không có chất pha loãng phản ứng. Thành phần B chứa 1 hoặc nhiều hơn chất lưu h...

	7 THÀNH PHẦN HÓA HỌC
	7.1 Nhựa epoxy của Thành phần A có đương lượng epoxy từ 155 đến 275.

	8 TÍNH CHẤT VẬT LÝ
	9 VẤN ĐỀ AN TOÀN
	9.1 Cẩn trọng: Nhựa epoxy chứa các chất kích thích, đặc biệt nhạy cảm với da, mắt, và hệ hô hấp. Người tiếp xúc với các vật liệu này phải sử dụng áo bảo vệ thích hợp, và dùng găng cao su hoặc nhựa. Nếu nhựa epoxy tiếp xúc với da, phải lau ngay lập tức...

	10 LẤY MẪU
	10.1 Lấy mẫu đại diện của 2 thành phần từ lô hàng đã được trộn đều trước khi đóng gói hoặc lấy mẫu không ít hơn 5% từ túi đựng của lô hàng hoặc kiện hàng. Nếu các mẫu của cùng một thành phần được lấy từ các túi đựng với mức độ ngẫu nhiên một cách rõ r...

	11 PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	11.1 Độ đặc - Phương pháp thí nghiệm này dùng để xác định độ đặc của hệ nhựa epoxy.
	11.2 Phạm vi - Thí nghiệm này dùng để xác định độ đặc của hệ nhựa epoxy Cấp 3.
	11.3 Ý nghĩa và sử dụng - Thí nghiệm này dùng để xác định sự phù hợp của vật liệu với các yêu cầu quy định của tiêu chuẩn.
	11.3.1 Thiết bị:
	11.3.1.1 Cốc giấy - Cốc giấy 0.100-L [3-oz] không chứa sáp.
	11.3.1.2 Dụng cụ trộn - Lưỡi gỗ thông thường hoặc que loại nhỏ.
	11.3.1.3 Tấm thủy tinh.
	11.3.1.4 Điều kiện thí nghiệm - Thành phần riêng lẻ và của các dụng cụ mà chúng tiếp xúc phải có nhiệt độ sau: Loại A, 32 ± 2oF [0 ± 1oC]; Loại B, 10 ± 1oC [50 ± 2oF]; Loại C, 23 ± 1oC [73 ± 2oF]; Loại D, 18 ± 1oC [65 ± 2oF]; Loại E, 27 ± 1oC [80 ± 2o...

	11.3.2 Phương pháp thực hiện - Chuẩn bị khoảng 30 cm3 hệ kết dính. Cân khối lượng thành phần cần thiết với độ chính xác 1% đổ vào chiếu cốc giấy 100-cm3 [3-oz] không chứa sáp. Trộn ngay bằng lưỡi gỗ hoặc que loại nhỏ. Ghi lại thời gian bắt đầu trộn. T...
	11.3.3 Báo cáo - Ghi lại giá trị trung bình với sai số 1 mm [ inch].
	11.3.4 Độ chính xác và sai số:
	11.3.4.1 Độ chính xác - Xác định độ chính xác của phương pháp thí nghiệm này.
	11.3.4.2 Sai số - Phương pháp thí nghiệm này không có độ lệch vì các giá trị xác định chỉ được định nghĩa trong thuật ngữ của phương pháp thí nghiệm này.


	11.4 Thời gian sệt - Phương pháp thí nghiệm này dùng để xác định thời gian sệt của hệ nhựa epoxy.
	11.4.1 Phạm vi - Thí nghiệm này dùng để để xác định khoảng thời gian tính từ lúc kết thúc trộn đến lúc hệ nhựa epoxy trở nên sệt.
	11.4.2 Ý nghĩa và sử dụng - Thí nghiệm này dùng để xác định sự phù hợp của vật liệu với các yêu cầu quy định của tiêu chuẩn.
	11.4.3 Thiết bị:
	11.4.3.1 Cốc giấy - Cốc giấy 250-cm3 [8-oz] không chứa sáp.
	11.4.3.2 Dụng cụ trộn - Lưỡi gỗ thông thường hoặc que loại nhỏ.
	11.4.3.3 Tấm thủy tinh.

	11.4.4 Điều kiện thí nghiệm - Thành phần riêng lẻ và các dụng cụ mà chúng tiếp xúc phải có nhiệt độ như quy định ở Mục 11.1, phụ thuộc vào loại hệ, hoặc nhiệt độ mà vật liệu được sử dụng, với nhiệt độ lấy theo quy định ở Mục 4.4 với Kiểu I, II, III, v...
	11.4.5 Phương pháp thực hiện - Chuyển lượng mẫu với khối lượng có thể được vào chiếc cốc giấy 250-cm3 [8-oz] không chứa sáp và đặt trên bề mặt gỗ và giữ nguyên nhiệt độ ban đầu mà không bị ảnh hưởng của vận động bất thường của không khí trong phòng. X...
	11.4.6 Báo cáo - Thời gian sệt là khoảng thời gian từ lúc bắt đầu trộn đến lúc hình thành khối sệt.
	11.4.7 Độ chính xác và sai số:
	11.4.7.1 Độ chính xác - Xác định độ chính xác của phương pháp thí nghiệm này.
	11.4.7.2 Sai số - Phương pháp thí nghiệm này không có độ lệch vì các giá trị xác định chỉ được định nghĩa trong thuật ngữ của phương pháp thí nghiệm này.


	11.5 Hàm lượng chất độn - Phương pháp thí nghiệm này để xác định hàm lượng chất độn của hệ nhựa epoxy.
	11.5.1 Phạm vi - Thí nghiệm này dùng để xác định hàm lượng chất độn của hệ nhựa epoxy.
	11.5.2 Ý nghĩa và sử dụng - Thí nghiệm này dùng để xác định hàm lượng chất độn của hệ nhựa epoxy theo đương lượng epoxy.
	11.5.3 Thiết bị:
	11.5.3.1 Cốc 150-mL.
	11.5.3.2 Nồi lọc bằng thủy tinh xốp bình thường.
	11.5.3.3 Dụng cụ trộn - Lưỡi gỗ thông thường hoặc que loại nhỏ.

	11.5.4 Hóa chất:
	11.5.4.1 Độ tinh khiết của hóa chất - Các loại hóa chất được sử dụng trong tất cả các thí nghiệm. Trừ khi có quy định khác, nếu không tất cả các hóa chất đều phải phù hợp với tiêu chuẩn của Ủy ban hóa chất phân tích của Hội hóa học Mỹ, nơi ban hành cá...
	11.5.4.2 Methyl ethyl ketone (MEK).
	11.5.4.3 Benzen.

	11.5.5 Phương pháp thực hiện thí nghiệm - Cho 10 g thành phần nhựa epoxy với sai số 0.1 mg vào cốc 150-mL. Thêm 50 mL methyl ethyl ketone (MEK) vào cốc, và khuấy đến khi tất cả các chất tan. Nếu mẫu có màu đen, đó là sự hiện diện của vật liệu nhựa đườ...
	11.5.6 Báo cáo - Tính toán thành phần của chất độn có trong thành phần theo phần trăm, và ghi lại giá trị với sai số 0.1%.
	11.5.7 Độ chính xác và sai số:
	11.5.7.1 Độ chính xác - Xác định độ chính xác của phương pháp thí nghiệm này.

	11.5.8 Sai số - Phương pháp thí nghiệm này không có độ lệch vì các giá trị xác định chỉ được định nghĩa trong thuật ngữ của phương pháp thí nghiệm này.

	11.6 Đương lượng epoxy - Xác định đương lượng epoxy của Thành phần A theo Tiêu chuẩn ASTM D 1652. Tính toán đương lượng epoxy sau khi hiệu chỉnh hàm lượng chất độn và chất bay hơi của thành phần bằng công thức sau:x = y(1 - f - v)(1)trong đó:x = khối ...
	11.7 Đô nhớt - Xác định độ nhớt của hệ nhựa mới trộn bằng phương pháp của Tiêu chuẩn ASTM D 2393-95, với nhiệt độ lấy theo quy định ở Mục 11.1 phục thuộc vào loại vật liệu thí nghiệm.
	11.8 Độ hút nước - Xác định độ hút nước bằng phương pháp của Tiêu chuẩn ASTM D 570. Mẫu thí nghiệm có hình dáng và kích thước của nhựa chảy dẻo, được bảo dưỡng 14 ngày ở nhiệt độ 23 ± 1oC [73 ± 2oF], và thí nghiệm theo phương pháp thực hiện ngâm 24 gi...
	11.9 Cường độ dính bám - Xác định cường độ dính bám theo Tiêu chuẩn ASTM C 882.
	11.10 Độ tương thích nhiệt - Xác định độ tương thích nhiệt theo Tiêu chuẩn ASTM C 884.
	11.11 Độ lệch nhiệt độ - Xác định độ lệch nhiệt độ theo Tiêu chuẩn ASTM D 648, với thành phần nhựa được chuẩn bị, được trộn và bảo dưỡng ở 23 ± 1oC [73 ± 2oF].
	11.12 Hệ số co ngót tuyến tính - Xác định độ co ngót theo Tiêu chuẩn ASTM D 2566, với thành phần nhựa được chuẩn bị, được trộn và bảo dưỡng ở 23 ± 1oC [73 ± 2oF].
	11.13 Cường độ nén chảy dẻo và mô đun kháng nén - Xác định cường độ nén chảy dẻo và mô đun kháng nén theo Tiêu chuẩn ASTM D 695, với thành phần nhựa được chuẩn bị, được trộn và bảo dưỡng ở nhiệt độ thi công thấp nhất của loại nhựa đó. Thí nghiệm ở 23 ...
	11.14 Cường độ chịu kéo và độ dãn dài khi đứt - Xác định cường độ chịu kéo và độ dãn dài khi đứt theo Tiêu chuẩn ASTM D 638, với thành phần nhựa được chuẩn bị, được trộn và bảo dưỡng ở nhiệt độ thi công thấp nhất của loại nhựa đó. Thí nghiệm ở 23 ± 1o...
	11.15 Cường độ tiếp xúc - Xác định cường độ tiếp xúc theo Tiêu chuẩn ASTM C 882, với thành phần nhựa được chuẩn bị, được trộn và bảo dưỡng ở nhiệt độ thi công cao nhất của loại nhựa đó và gắn hệ kết dính với chiều dày 2 mm [1/16 inch] lên bề mặt nghiê...

	12 LOẠI BỎ VÀ XEM XÉT LẠI
	12.1 Người mua có quyền loại bỏ vật liệu không đảm bảo các yêu cầu của tiêu chuẩn này. Việc loại bỏ phải được thông báo tới nhà sản xuất hoặc nhà cung cấp dưới dạng văn bản. Trong trường hợp không thống nhất với kết quả thí nghiệm, nhà sản xuất hoặc n...
	12.2 Nếu tất cả các yêu cầu của tiêu chuẩn này đều đạt, trừ yêu cầu về cường độ dính bám, cho phép thực hiện thí nghiệm lại để xác định cường độ dính bám. Nếu mẫu lại không đảm bảo yêu cầu về cường độ dính bám, lô hàng đó sẽ bị loại bỏ.
	12.3 Thí nghiệm lại - Lô hàng vật liệu bị loại bỏ có thể được nhà sản xuất làm lại bằng cách hiệu chỉnh những khuyết tật và thực hiện thí nghiệm lại dưới sự đồng ý của người mua. Trước khi đề nghị xem xét lại, những hoạt động thông thường liên quan tớ...

	13 ĐÓNG GÓI VÀ BẢO QUẢN
	13.1 Đóng gói - Hai thành phần được sản xuất theo tiêu chuẩn này được chứa trong túi đựng riêng biệt có vỏ không phản ứng với vật liệu mà nó chứa. Chúng thường được cung cấp theo số lượng dựa vào định lượng của hỗn hợp cuối cùng bằng cách lấy 1 túi Th...
	13.2 Ghi nhãn - Túi đựng được ghi nhãn "Thành phần A - Chứa nhựa epoxy" và "Thành phần B - Chứa chất lưu hóa" và ghi kiểu, cấp, loại, và màu. Các túi đựng phải ghi tên nhà pha chế, số hiệu của lô hàng, ngày đóng gói, khối lượng vật liệu mà túi chứa, v...

	14 CÁC TỪ KHÓA
	14.1 Kết dính; hệ kết dính; cường độ tiếp xúc; thời gian tiếp xúc; nhựa epoxy.


