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Tiéu chuan ky thuat
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AASHTO M 227M/M 227-97 (2005)
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LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat
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cua thanh thép carbon

AASHTO M 227M/M 227-97 (2005)
ASTM A 663/A 663M-89 (2000)

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan nay néi vé thanh thép carbon can-néng cé chéat lwong thwong phdm va
hinh dang kich thwéc cla thanh dwoc san xuét theo cac yéu cau vé dac tinh co hoc
va dung trong rng dung xay dwng théng thuwdong. (Xem Muc 3.2.).

1.2 Thanh thép can néng cé chat lwong thwong phdm hién c6 véi pham vi kich thwéc va
tiét dién sau day:

1.2.1 Hinh trdn, hinh vuéng, hinh sau canh v&i dwong kinh hoac khoang cach ngang canh
phang dwdi 75 mm (3 in.).

1.2.2  Kich thwéc thanh c6 dwong kinh Ién nhat nhé hon 75 mm [3 in.].

1.2.3 Cac dang thanh khac co6 trong lwgng trén 1 foot dwéi 60.78 kg/m [40.84 Ib/ft].

1.2.4 Canh phang c6 chiéu rong 150 mm [6 in.] hodc nhé hon, chiéu day Ién hon 5.156 mm
[0.203 in.], va dién tich mé&t cat ngang dudi 60.78 kg/m hodc 77 cm? [40.84 Ib/ft hodc
12 in.2.

1.2.5 Canh phang c6 chiéu rong trén 150 dén 200 mm [6 dén 8 in.], chiéu day 6 mm [0.203
in.], va dién tich méat cat ngang dwéi 60.78 kg/m hodc 77 cm? [40.84 Ib/ft hoac 12 in.?].

1.2.6  Thanh thép carbon can néng cé chét lwong thwong pham tuy thudc vao cac yéu cau
d&c trwng co hoc chi can néng theo doan thang.

1.3 M6t vai ng dung cé thé yéu cdu mét hay nhiéu hon cac cac mau ma coé sdn thé hién
dwéi dang cac yéu cau bb sung.

Chu ’[‘hiCh 1 - Thanh thép carbon‘ can néng cé chat lwong dac biét tuy thudc vao cac
yéu cau dac trwng co hoc duwgc de cap trong M 255M/ M255.

1.4 Céc gia trj trong Tiéu chuan nay theo ca hé don vi S| hoac hé don vi inch-pound (nhw
M 227). Bon vi Sl va don vi inch-pound khéng hoan toan twong dwong. Bon vi inch-
pound duoc ghi trong ngodc bang chir mét cach ré rang, nhwng ching la cac gia tri ap
dung khi vat liéu dwoc o[ cap theo M 227.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn AASHTO:
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= M 255M/M 255, Cac dac trwng co hoc cua thanh thép, carbon, can néng, chéat
lwong dac biét.
= T 224, Thi nghiém co hoc cac san pham thép.

2.2 Tiéu chudn ASTM:

= A 29/ A 29M, Thanh thép, carbon va hop kim, can néng va cac yéu ciu chung vé
lam ngudi.

= E 290, Thi nghiém udn ban-dan vé kha nang chiu ubn clia cac vat liéu kim loai.

3 THONG TIN DAT HANG

3.1 Céc don dat hang vé vat liéu theo tiéu chuan nay phai bao gébm céac théng tin sau day:

3.1.1 Sbé lwong (khdi lwong hoac sb thanh);

3.1.2 Céc kich thwéc (hinh dang mat cat ngang, kich thwéc, va chiéu dai);

3.1.3 Tén vat liéu (thanh thép carbon chat lwong thwong pham);

3.1.4 Ghird sb hiéu va ngay san xuét;

3.1.5 Cép thiét ké.

3.1.6  Thép chiju lwc boc déng (néu can thiét);

3.1.7 Phan tich hodc b&o céo thi nghiém nhiét (yéu cau, néu can thiét);

3.1.8 ng dung va san suat; va

3.1.9 Céc yéu cau bd sung (néu can thiét)

4 YEU CAU CHUNG

4.1 Vat liéu dwoc cung cap theo tiéu chuan nay phai thod man cac yéu cau cia van ban
hién thoi cia ASTM A 29/A 29M, ngoai trir nhw dwoc trinh bay trong Muc 1.2 va 4.2.

4.2 Thanh thép chat lvgng thwong phdm khéng nhin thdy dwoc dwong vién; tuy nhién,
chiing cé thé chira sw phan tach hoa hoc ré rét. L6 réng bén trong, dwéng nbi bé mét,
va nhirng bat thudng trén bé méat khac cé thé ton tai ddi voi loai chat lwong nay. Sw
khtr &xy va kich thwéc hat phu thudc vao sw lwa chon ctia nha san suét.

4.3 Trir khi c6 qui dinh khéac, cac thanh dwoc cung cp & dang cudn, va khéng ngam,
sach hoi va khéng bam dau.

5 SAN XUAT

5.1 Thép dwoc ché tao bang qui trinh 16 Martin, 6xy-bazo, ho&c 16 dién.

6 THANH PHAN HOA HOC
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6.1 Thép phu hop vé phan tich nhiét déi véi cac yéu ciu hoa hoc sau day:
Phét pho, I&n nhat, % 0.04
Sulfua, 16n nhat, % 0.05
Ddng, khi thép boc ddng dwoc chi dinh, nhd nhéat, % 0.20

6.2 Khi thi nghiém kéo khoéng tuan theo Muc 7.1.6, phai ap dung hoa hoc phu hop véi cac
dac trwng co hoc mong muon.

7 PAC TRUNG CO LY

7.1 Céc yéu cau vé kéo:

7.1.1 Vat liéu khi dai dién bang m4u thi nghiém phai tuan theo cac yéu cau (rng dung trong
Bang 1.

Bang 1 — Cac yéu cau vé kéo.
DPiém dan D6 gian dai, nhé nhét, %
Cép thiétké  Cuongdgchiukéo,  MOLPNNO s 4aigo  Chidu dai do
MPa [ksi] nhat, 200mm[8 50 mm [2in.]
MPa [ksi]* .
in.]
310 [45] 310-380 [45-55] 175 [25.0] 27 33
345 [50] 345-415 [50-60] 195 [28.0] 25 30
380 [55] 380-450 [55-65] 210 [30.0] 23 26
415 [60] 415-495 [60-72] 230 [33.0] 21 22
450 [65] 450-530 [65-77] 250 [36.0] 17 20
485 [70] 485-585 [70-85] 270 [39.0] 14 18
515 [75] 515-620 [75-90] 285 [41.0] 14 18
550 [80] min. 550 [min. 80] 305 [44.0] 13 17
2 Khi thi nghiém kéo khong thé hién diém dan hoi (roi dam, gay thanh, hoac biéu d6 (ng suét-bién
dang bi gay khL’Jc), cuwdng d(:) dan hoéi phai dwoc tinh bang hoac 0.5% kéo dai dqtéi trong hoac 0.2%
chuyén vi. Yéu cau nhé nhat MPa [ksi] khong thay ddi. Bao céo thi nghiém, néu yéu cau, phai thé
hién cwong dé dan hoi.
* Ba hiéu chinh bién tap.

7.1.2 MAu thi nghiém phai dwoc chuén bj dé thi nghiém tir vat liéu & diéu kién nhw né dwoc
cudn. Cac mau kéo co thé dwoc hoa gia nhuw mé ta trong T 244.

7.1.3 MAu thi nghiém dwoc thuc hién theo hwédng doc va coé thé dwoc thi nghiém véi toan
bd chiéu day va mat cat, hoac ching cé thé dwoc gia cong dén kich thuwéc thé hién
trén Hinh 4 va 5 cia T 244. Néu mau thi nghiém dwoc lwa chon phu hop v&i kich
thuwéc & Hinh 5, ching c6 thé duoc gia cdng dén mét vi tri trung diém gitra tam va bé
mat thanh.

7.1.4 Mau thi nghiém cho loai tron va det cé thé dwoc gia cong dé tao hinh va kich thwédc

duwoc thé hién trong Hinh 4 cta T 244 ho&c cé hai mép song song. M&u thi nghiém
cho vat liéu co6 chiéu day hoac dworng kinh trén 40 mm [1.5 in.] c6 thé dwoc gia cong
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7.1.5

7.1.6

7.1.7

7.1.8

7.1.9

7.2

7.21

7.3

7.3.1

7.3.2

dén chiéu day va duong kinh nhd nhat 20 mm [0.75 in.] cho mét doan dai nhd nhat 13
230 mm [9 in.], hodc cé thé tuan theo céc kich thirc thé hién trong Hinh 5 clia T 244.

Cac yéu cau vé kéo phai duwoc xac dinh tuan theo T 244,

Loai tron c6 dién tich mat cit ngang nhé hon 654 mm2 [1 in.?] va cac thanh [cac thanh
khac hon det] cé chiéu day hay dweng kinh nhd hon 12.5 mm [0.5 in.] nha san suét
can phai lam thi nghiém kéo.

Déi v&i vat liéu co chiéu day hay dwdng kich trén 20 mm [0.75 in.], sw gidm phan tram
vé do gian dai & thanh chiéu dai 200 mm [8 in.] dwoc qui dinh trong bang 1 1a 0.25%
phéi dwoc thwe hién véi moi EN tang la 0.8mm [1/32 in.] & chiéu day hay duwdng kinh
da qui dinh trén 20 mm [0.75in.] .

Déi vai vat liéu cé chiéu day hay dwong kich duwdi 8 mm [5/16 in.], sw gidm phan tram
vé dd gian dai & thanh chiéu dai 200 mm [8 in.] dwoc qui dinh trong bang 1 1a 2% phai
dwoc thwe hién voi méi 1an gidm la 0.8mm [1/32 in.] & chiéu day hay dwdng kinh da
qui dinh dwdi 20 mm [5/16 in.] .

Déi véi vat liéu co chiéu day hay dwérng kich trén 50 mm [2 in.], sw gidm phan tram vé
dd gian dai & thanh chiéu dai 50 mm [2 in.] dwoc qui dinh trong bang 1 1a 1.0% phai
dwoc thwe hién véi mdi 25 mm [1/32 in.] cla chiéu day hay duwdng kinh da qui dinh
trén 50 mm [2 in.].

S6 lwgng thi nghiém:

Phai tién hanh hai thi nghiém udn t&r méi mé néu, trir khi vat liéu thanh pham t& mot
mé nau la nhé hon 45 Mg [50 tan], khi d6 chi can mat thi nghiém ubn la dd. Tuy nhién,
dbi véi vat lieu co chiéu day nhd hon hay bang 50 mm [2 in.], khi vat liéu tr mot cap
nhiét cé chiéu day thay dbi bang ho&c Ién hon 9.5 mm [3/8 in.], phai thwc hién mot thi
nghiém udn ti vat liéu can day nhat va méng nhat (I&n hon kich thwéc dwoc liét ké
trong Muc 7.1.6.), khéng tinh dén khéi lwvong dwoc dé cap. Péi voi vat liéu céd chiéu
day trén 50 mm [2 in.], khi vat liéu tr mot mé nau cé chiéu day thay ddi I&n hon hoac
bang 25 mm [1 in.], phai tién hanh mot thi nghiém udn tw vat liéu dwoc can day nhat
va méng nhat ma vat liéu nay cé chiéu day trén 50 mm [2 in.] khoéng tinh dén khéi
lwong da dé cap.

Bao céo thi nghiém:

Khi nguw®i mua yéu cau cac bao céo thi nghiém, bao cao phai trinh bay cac két qua
ctia mdi thi nghiém dwoc yéu cdu & muc 7.2, trir khi lwong vat liéu tr mdt mé nu
trong chuyén ché nhd hon 9 Mg [10 tan] va khi khéng vuot qua sw thay dbi chiéu day
dwoc mb ta trong Muc 7.2 thi chi cn bao cao mét thi nghiém.

Chiéu day cta cac sadn pham dwoc thi nghiém khéng nhat thiét phai gidng véi chiéu
day clia mot s&n pham dwoc dat hang riéng biét b&i vi muc dich thi nghiém 1a mé nau
chr khéng phai 1a mbi s&n phdm dwoc dat hang.
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7.3.3  Khi cé qui dinh cac yéu cau bd sung, bao cao phai bao gébm théng bao vé sw thuc hién
dung yéu cau hoac cac két qua cua thi nghiém khi cac yéu cau lién quan dén céac gia
tri thi nghiém do duorc.

8 CAC T KHOA

8.1 Thanh thép carbon; thanh thép carbon c6 chat lwgng thwong phdm; thanh thép.

YEU CAU BO SUNG

Mét hay nhiéu hon cac yéu cau bd sung sau day phai ap dung khi dwoc yéu cau bdi ngudi
mua.

S1 PO THANG RIENG

S1.1 Cac thanh thép phai dwoc qui dinh vé dung sai do thang riéng (Tham khao ASTM A
29/A 29M).

Y LAM SACH

S2.1 Nguwdi mua co6 thé yéu ciu bé mat cla thanh phai dwoc cao sach bang cach ngam
hoac thdi sach.

S3 VO BOC

S3.1  Nguwoi mua cé thé yéu cau phai lam sach du trén cac thanh.

S4  THiNGHIEM UON
S4.1 Céc yéu cau:

S4.1.1 Mau thi nghiém ubn phai chiu uén & nhiét dd phong qua 180°C khdng c6 vét nit trén
bé& mat ngoai ctia phan bj udn, t& mot dwong kinh trong ma cé lién quan dén chiéu
day hodc dwdng kinh cia mau nhw dwa ra trong Bang 2.

Bang 2 — Cac yéu cau khi uén

Ty s6 dwdng kinh uén véi chiéu diy ciia mau cho chiéu day hay dweng kinh cia thanh, mm [in.]

cap thiét ké 20 [0.75] va trén 20[0.75]  trén 25[1] dén  trén 40 [1]dén  trén 50 [2] dén
duwéi dén 25 [1] 40 [1.5] 50 [2] dwéi 75 [3]
310 [45] det det 0.5 1 1
345 [50] det 0.5 1 1.5 25
380 [55] 0.5 1 1.5 2 25
415 [60] 0.5 1 1.5 25 3
450 [65] 1 1.5 2 3 3.5
485 [70] 1.5 2 2.5 3 3.5
515 [75] 2 2 3 3.5 4
550 [80] 2 2.5 3 3.5 4




TCVN XXXX:XX AASHTO M227M

S4.2

S4.2.1

S4.2.2

S4.3

S4.3.1

S4.4

S44.1

Mau thi nghiém:

Mau thi nghiém ubn dbi véi vat liéu cé chiéu day hay dwéng kinh nhé hon hodc bang
40 mm [1.5 in.] c6 thé 1a chiéu day toan bd clia mat cat. Dbi véi cac thanh det c6 chiéu
réng trén 50 mm [2 in.], phai gidm bé réng xuéng 40 mm [1.5 in.] bang cach cua.

MA&u thi nghiém udn dbi vai vat liéu cé chiéu day hay dwong kinh trén 40 mm [1.5 in]
c6 thé dwoc gia cdng dén chiéu day hay duwéng kinh nhé nhéat 1a 20 mm [0.75 in.] hodc
tr 25 dén 12.5 [1 dén 0.5 in.] theo mat cat. Cac méat dwoc gia cong clia mau dung cho
thi nghiém udn phai c6 cac goc dwoc lam tron téi ban kinh khéng 1&n hon 1.6 mm
[1/16 in.] d6i v&i vat liéu co chiéu day nhé hon hodc badng 50 mm [2 in.], va cé ban kinh
khéng 1&n hon 3.2 mm [1/8 in.] dbi v&i vat liéu co6 chiéu day trén 50 mm [2 in.].

Sé luong thi nghiém:

Phai tién hanh hai thi nghiém udn t&r méi mé néu, trir khi vat liéu thanh pham to moét
mé nau la nhé hon 45 Mg [50 tan], khi d6 chi can mét thi nghiém ubn la dd. Tuy nhién,
dbi véi vat lieu co chiéu day nhd hon hay bang 50 mm [2 in.], khi vat liéu tr mot cap
nhiét cé chiéu day thay dbi bang ho&c Ién hon 9.5 mm [3/8 in.], phai thwc hién mot thi
nghiém udn tir vat liéu can day nhat va méng nhét, khéng tinh dén khdi lwong duwoc
dé cap. Bdi voi vat liéu cé chiéu day trén 50 mm [2 in.], khi vat liéu t mét mé néu co
chiéu day thay déi I&n hon hodc bang 25 mm [1 in.], phai tién hanh moét thi nghiém udn
twr vat liéu dwoc can day nhat va méng nhat ma vat liéu nay cé chiéu day trén 50 mm
[2 in.] khéng tinh dén khéi lwong da dé cap.

Phuwong phap thi nghiém:

Thi nghiém ubn cong phai dwoc thuc hién tuan theo ASTM E 290.
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	7.1.2 Mẫu thí nghiệm phải được chuẩn bị để thí nghiệm từ vật liệu ở điều kiện như nó được cuộn. Các mẫu kéo có thể được hoá già như mô tả trong T 244.
	7.1.3 Mẫu thí nghiệm được thực hiện theo hướng dọc và có thể được thí nghiệm với toàn bộ chiều dầy và mặt cắt, hoặc chúng có thể được gia công đến kích thước thể hiện trên Hình 4 và 5 của T 244. Nếu mẫu thí nghiệm được lựa chọn phù hợp với kích thước ...
	7.1.4 Mẫu thí nghiệm cho loại tròn và dẹt có thể được gia công để tạo hình và kích thước được thể hiện trong Hình 4 của T 244 hoặc có hai mép song song. Mẫu thí nghiệm cho vật liệu có chiều dày hoặc đường kính trên 40 mm [1.5 in.] có thể được gia công...
	7.1.5 Các yêu cầu về kéo phải được xác định tuân theo T 244.
	7.1.6 Loại tròn có diện tích mặt cắt ngang nhỏ hơn 654 mm2 [1 in.2] và các thanh [các thanh khác hơn dẹt] có chiều dày hay đường kính nhỏ hơn 12.5 mm [0.5 in.] nhà sản suất cần phải làm thí nghiệm kéo.
	7.1.7 Đối với vật liệu có chiều dầy hay đường kích trên 20 mm [0.75 in.], sự giảm phần trăm về độ giãn dài ở thanh chiều dài 200 mm [8 in.] được qui định trong bảng 1 là 0.25% phải được thực hiện với mỗi lần tăng là 0.8mm [1/32 in.] ở chiều dày hay đư...
	7.1.8 Đối với vật liệu có chiều dầy hay đường kích dưới 8 mm [5/16 in.], sự giảm phần trăm về độ giãn dài ở thanh chiều dài 200 mm [8 in.] được qui định trong bảng 1 là 2% phải được thực hiện với mỗi lần giảm là 0.8mm [1/32 in.] ở chiều dày hay đường ...
	7.1.9 Đối với vật liệu có chiều dầy hay đường kích trên 50 mm [2 in.], sự giảm phần trăm về độ giãn dài ở thanh chiều dài 50 mm [2 in.] được qui định trong bảng 1 là 1.0% phải được thực hiện với mỗi 25 mm [1/32 in.] của chiều dày hay đường kính đã qui...

	7.2 Số lượng thí nghiệm:
	7.2.1 Phải tiến hành hai thí nghiệm uốn từ mỗi mẻ nấu, trừ khi vật liệu thành phẩm từ một mẻ nấu là nhỏ hơn 45 Mg [50 tấn], khi đó chỉ cần một thí nghiệm uốn là đủ. Tuy nhiên, đối với vật liệu có chiều dày nhỏ hơn hay bằng 50 mm [2 in.], khi vật liệu ...

	7.3 Báo cáo thí nghiệm:
	7.3.1 Khi người mua yêu cầu các báo cáo thí nghiệm, báo cáo phải trình bày các kết quả của mỗi thí nghiệm được yêu cầu ở mục 7.2, trừ khi lượng vật liệu từ một mẻ nấu trong chuyên chở nhỏ hơn 9 Mg [10 tấn] và khi không vượt quá sự thay đổi chiều dày đ...
	7.3.2 Chiều dày của các sản phẩm được thí nghiệm không nhất thiết phải giống với chiều dày của một sản phẩm được đặt hàng riêng biệt bởi vì mục đích thí nghiệm là mẻ nấu chứ không phải là mỗi sản phẩm được đặt hàng.
	7.3.3 Khi có qui định các yêu cầu bổ sung, báo cáo phải bao gồm thông báo về sự thực hiện đúng yêu cầu hoặc các kết quả của thí nghiệm khi các yêu cầu liên quan đến các giá trị thí nghiệm đo được.


	8 các TỪ KHOÁ
	8.1 Thanh thép carbon; thanh thép carbon có chất lượng thương phẩm; thanh thép.

	S1 ĐỘ THẲNG RIÊNG
	S1.1 Các thanh thép phải được qui định về dung sai độ thẳng riêng (Tham khảo ASTM A 29/A 29M).

	S2 LÀM SẠCH
	S2.1 Người mua có thể yêu cầu bề mặt của thanh phải được cạo sạch bằng cách ngâm hoặc thổi sạch.

	S3 VỎ BỌC
	S3.1 Người mua có thể yêu cầu phải làm sạch dầu trên các thanh.

	S4 THÍ NGHIỆM UỐN
	S4.1 Các yêu cầu:
	S4.1.1 Mẫu thí nghiệm uốn phải chịu uốn ở nhiệt độ phòng qua 180oC không có vết nứt trên bề mặt ngoài của phần bị uốn, tới một đường kính trong mà có liên quan đến chiều dày hoặc đường kính của mẫu như đưa ra trong Bảng 2.

	S4.2 Mẫu thí nghiệm:
	S4.2.1 Mẫu thí nghiệm uốn đối với vật liệu có chiều dầy hay đường kính nhỏ hơn hoặc bằng 40 mm [1.5 in.] có thể là chiều dày toàn bộ của mặt cắt. Đối với các thanh dẹt có chiều rộng trên 50 mm [2 in.], phải giảm bề rộng xuống 40 mm [1.5 in.] bằng cách...
	S4.2.2 Mẫu thí nghiệm uốn đối với vật liệu có chiều dầy hay đường kính trên 40 mm [1.5 in.] có thể được gia công đến chiều dày hay đường kính nhỏ nhất là 20 mm [0.75 in.] hoặc từ 25 đến 12.5 [1 đến 0.5 in.] theo mặt cắt. Các mặt được gia công của mẫu ...

	S4.3 Số lượng thí nghiệm:
	S4.3.1 Phải tiến hành hai thí nghiệm uốn từ mỗi mẻ nấu, trừ khi vật liệu thành phẩm từ một mẻ nấu là nhỏ hơn 45 Mg [50 tấn], khi đó chỉ cần một thí nghiệm uốn là đủ. Tuy nhiên, đối với vật liệu có chiều dày nhỏ hơn hay bằng 50 mm [2 in.], khi vật liệu...

	S4.4 Phương pháp thí nghiệm:
	S4.4.1 Thí nghiệm uốn cong phải được thực hiện tuân theo ASTM E 290.



