AASHTO M225M TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat

Cot thép, cot thép g&, cho bé tdng cot thép

AASHTO M 225M/M 225-05
ASTM A 496-02

LOI NOI PAU

Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Quéc gia vé duwdng bod va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan théng qua. Ngwoi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muac
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hoac cac 16
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Cot thép, cot thép g&, cho bé tdng cot thép

AASHTO M 225M/M 225-05
ASTM A 496-02

1 PHAM VI AP DUNG

1.1  Tiéu chuan chat lvong nay dwoc st dung cho cét thép g& trong qué trinh tao hinh,
cudn tron hay déng thdi ca hai qua trinh trén cta giai doan kéo soi tir thép néng chay
va lam lanh nhanh vé nhiét do thwdng trong qua trinh san xuét thép dé st dung lam
cbt thép cho bé tdng cbt thép véi dién tich bé mat cbt téi thiéu 6.45 mm2 [0.01 in.?].

1.2 V6i loai cét thép chiu lwc cao nhw loai S1, cin phai nhirng tiéu chuan chat lwong cu
thé. Cho phép tao (rng lwc cao cla cbt thép trong nhirng toa nha khi can thiét véi sw
thoa thuan ddng y gitra nha cung cap va nha st dung.

1.3 Céc gia tri tiéu chuan thwdng dung véi don vi do lwong 1a “inch-pound” hay hé don vi
do lwerng chuan qudc té SI. Khi st dung trong van ban thi cac don vi “inch-pound”
thworng dworc viét trong ddu ngodc don. Cac théng sb gia tri trong méi hé do lwdng la
thwdng khong thdng nhéat; mbi hé tiéu chuan chat lwong can phai st dung mét cach
doc lap voi nhau. Su két hop gitra cac gia tri nay thé dwa ra nhivng két qua khéng
phu hop véi tiéu chuan do lwéng chét lwong.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chuédn AASHTO:
= M 221M/M 221, Méi han cbt thép, g& cho bé tdng
= T 244, Kiém tra d6 bén co hoc cho cac s&n pham thép

2.2 Tiéu chudn ASTM:
= A 700, Céc chi tiéu kj thuat cho déng goi, nhan hiéu, va doc cho san pham thép cho

xay dwng dan dung thwong mai.
= E 83, Kiém tra danh gia va phan loai cho phép do do gian né&

2.3 Tiéu chuén Quéc phong:
= MIL-STD-129, Nhan hiéu cho thwong mai va lwu triy
= MIL-STD-163, San phadm thép can cho thwong mai va lwu triv

2.4 Tiéu chuédn Nha nudéc:

* Fed.Std. No. 123, Nhan hiéu cho thwong mai (co quan nha nuwdéc)

2.5 Céc tiéu chuén khac:
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= AC 318, Cac tiéu chuan ky thuat vé két ciu clha bé téng cho xay dwng nha cao
tang.

3 THUAT NGO’

3.1 Dién gidi cac khai niém riéng cua tiéu chuén nay:

3.1.1 Cbt thép g& cho bé tdng cbt thép — Nhw da st dung trong phan muc tiéu (chi dan
chung) va y nghia cla cac tiéu chuan do lwéng chat lwong nay, can hiéu 1a vai bat cir
loai cbt thép nao trong giai doan kéo tao hinh thi déu dwoc tao g&, dwoc s dung lam
cbt thép cho bé tdng cbt thép trong xay dwng, viéc tao go trén chu vi day (1) lam can
tr& sw di chuyén clha cét theo cip cong trinh, va (2) tuadn theo nhirng diéu kién cla
phan 5. Viéc tao g& cho phép tao thanh vét 16i hoac I5m.

3.1.2 C& sb — Nhw da s dung trong tiéu chun do lwdng chat lwong nay, né dwoc hiéu 1a
sb ky hiéu cua loai thép nhw tom tat trong cac bang 1 va bang 2 trong cot voi tén la
“Sé hiéu c& cla thép g& ”, hodc la cac con sb trng vai tiét dién bé mat cla cbt thép go
duwoc tinh theo phan tram cla don vi “inch” binh phwong.

4 THONG TIN DAT HANG

4.1 Khi cbt thép g& dinh theo mirc ¢& sb, nhivng théng sb vé kich thwéc bat budc duoc
ghi trong bang 1 va bang 2. Khi thép g& duwoc xap xép theo kich thwéc thay vi theo
kiéu sb hiéu c& ké trén, dién tich méat c4t ngang danh dinh dwoc xac dinh theo cong
thirc: trong lwong trén dé dai cla day.

4.2 Thr tw vé tiéu chuan k¥ thuat cho vat liéu sé bao gdbm céac théng tin ndi dung sau:

4.2.1 Dinh lvong (khéi lwong),

4.2.2 Tén cua vat lieu (g& cbt thép cho bé téng cbt thép tng lwc),

4.2.3 Duwong kinh day (xem bang 1 va bang 2)

4.2.4 Dong goi (xem phan 16), va

425 Thiét ké tiéu chudn AASHTO va nam ban hanh

4.2.6 Céc chi dan dac trung néu (xem phu lyuc)

Cha thich 1 — Vi du m6 ta mét kiéu njéu thép nhw sau: 25 000 kg thép g& cho bé
tong cot thép, c& No. D-12, theo chiéu tang cla dwdng kinh, dwoc bao phu boi
polyetilen, cho tiéu chuan M 225M
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Bang 1. Tiéu chuan vé kich thuwéc cho cbt thép g cho bé téng cét thép - Hé don vi SI (Hé don vi U.S.)

Kich thuéc tdi thidu

Day thép

go (Din.2) Bon vi Khoang céach Khoéng cach 6 cao trung binh nho
Ce abe (x 100) Khéi lwong Puong kinh? Dién tich mat c4t Chu vi Lén nhét Nhé nhat nhét cla go

kg/m (Ibs/ft) mm (in.) mm?2 (in.?) mm (in.) mm (in.) mm (in.) mm' (in.)

MD25 (D3.9) 0.1962 (0.133) 5.60 (0.220) 25 (0.039) 17.59 (0.692) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.252 (0.010)
MD30 (D4.6) 0.2355 (0.156) 6.20 (0.244) 30 (0.046) 19.48 (0.767) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.279 (0.011)
MD35 (D5.4) 0.2747 (0.184) 6.70 (0.264) 35 (0.054) 21.05 (0.829) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.302 (0.012)
MD40 (D6.2) 0.3140 (0.211) 7.10 (0.280) 40 (0.062) 22.31 (0.878) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.320 (0.013)
MD45 (D7.0) 0.3532 (0.238) 7.60 (0.299) 45 (0.070) 23.88 (0.940) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.342 (0.014)
MD50 (D7.7) 0.3925 (0.262) 8.00 (0.315) 50 (0.077) 25.13 (0.989) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.360 (0.014)
MD55 (D8.5) 0.4317 (0.289) 8.40 (0.331) 55 (0.085) 26.39 (1.039) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.378 (0.015)
MD60 (D9.3) 0.4709 (0.316) 8.70 (0.343) 60 (0.093) 27.33 (1.067) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.392 (0.015)
MD65 (D10.1) 0.5102 (0.343) 9.10 (0.358) 65 (0.101) 28.59 (1.126) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.455 (0.018)
MD70 (D10.8) 0.5494 (0.367) 9.40 (0.370) 70 (0.108) 29.53 (1.163) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.470 (0.018)
MD80 (D12.4) 0.6279 (0.422) 10.10 (0.397) 80 (0.124) 31.70 (1.248) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.505 (0.020)
MD90 (D13.9) 0.7064 (0.473) 10.70 (0.421) 90 (0.139) 33.62 (1.324) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.535 (0.021)
MD100 (D15.5) 0.7849 (0.527) 11.30 (0.445) 100 (0.155) 35.50 (1.398) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.565 (0.022)
MD120 (D18.6) 0.9419 (0.632) 12.40 (0.488) 120 (0.186) 38.96 (1.534) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.620 (0.024)
MD130 (D20.1) 1.0204 (0.683) 12.90 (0.508) 130 (0.201) 40.53 (1.596) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.645 (0.025)
MD200 (D31.0) 1.5700 (1.054) 15.95 (0.628) 200 (0.310) 50.27 (1.979) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.800 (0.031)
MD290 (D45.0) 2.27 (1.530) 19.22 (0.757) 290 (0.450) 60.37 (2.378) 7.24 (0.285) 4.62 (0.182) 0.961 (0.0397)
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a

b

c

Céc sb sau cac chiv chi dién tich bé mat téi thiéu ctia cbt bi go tinh theo mm?

Cho kich c& khac nhau nhuw trén, kich c& dwoc ky hiéu MD va tiép sau 1a con s6 hang trdm cda inch binh phuwong trén dién tich bé mat téi thiéu.

Céc c& duoc liét ké 1a cac kich c& thwerng trong céng nghiép. cac loai kich ¢& khac thwong thé dwoc san xuat véi mire ting dan theo 1 mm? (0.0015 in.2)
DPuong kinh nhé nhat cta cbt thép go chinh bang dwdng kinh ngoai cla loai thép cung khdi lwgng trén mét mét chiéu dai.

Dién tich mat cat dwa trén duong kinh nhé nhét. Dién tich mat tinh theo mm? thé tinh bang cach chia don vi khoi lwong theo kg/m cho 7x10¢ (khéi lwong
cta 1 mma3 thép) hoac chia khéi lvgng kg/m cho 0.007849 (khoéi lwgng clia 1mm2 va 1mm dai cla thép).

Chiéu cao trung binh cta go téi thiéu doc xac dinh tir phép do trén it nhat 2 loai g&. Phép do dwoc tién hanh tir chinh gitka nhw mé ta trong muc 7.7
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Bang 2. Tiéu chuan vé kich thuwdc cho cbt thép g& dung cho bé téng cbt thép - Hé don vi SI

(Hé don vi U.S. cho c& thép)

Kich thwdc tdi thiéu

Tiéu chuadn go

. g . Chiéu cao
theo D"lf,,(ﬁ;;“"' Do DeRteh  Chuvi.  Lennhst Nhonhat i thiéu
kich c& LS ’ i in. (mm) in. (mm) cua go,
b Ibfft (kg/m) in. (mm)e in2 (mm2)d . (mm) .
in. (mm)ef

D1 0034 (0.0510) 0.113(2.87) 0.01(9.02)  0.355(9.02) 0.285(7.24) 0.182(4.62) 0.0045 (0.114)
D-2 0.068 (0.1013) 0.159 (4.04)  0.02 (12.90)  0.499 (12.67) 0.285(7.24) 0.182 (4.62)  0.0063 (0.160)
D-3 0.102 (0.1523) 0.195(4.95) 0.03(19.35)  0.612 (15.54) 0.285(7.24) 0.182 (4.62)  0.0078 (0.198)
D-4 0.136 (0.2025) 0.225(5.72)  0.04 (25.81)  0.706 (17.93) 0.285(7.24) 0.182(4.62) 0.0101 (0.257)
D5 0.170 (0.2532) 0.252 (6.04)  0.05(32.26)  0.791(20.09) 0.285 (7.24) 0.182 (4.62)  0.0113 (0.287)
D6 0.204 (0.3038) 0.276 (7.01)  0.06 (38.71)  0.867 (22.02) 0.285(7.24) 0.182 (4.62) 0.0124 (0.315)
D-7 0.238(0.3548) 0.299 (7.57) 0.07 (45.16)  0.936 (23.77) 0.285(7.24) 0.182(4.62) 0.0134 (0.340)
D-8 0.272 (0.4051) 0.319(8.10) 0.08 (51.61) 1.002 (25.45) 0.285(7.24) 0.182 (4.62) 0.0143 (0.363)
D-9 0.306 (0.4561) 0.338 (8.59) 0.09 (58.96)  1.061(26.95) 0.285(7.24) 0.182 (4.62) 0.0152 (0.386)
D-10 0.340 (0.5063) 0.356 (9.04)  0.10 (64.52)  1.118 (28.40) 0.285(7.24) 0.182(4.62) 0.0160 (0.406)
D-11 0.374 (0.5574) 0.374 (9.50)  0.11(70.97) 1174 (29.82) 0.285(7.24) 0.182(4.62)  0.0187 (0.475)
D-12 0.408 (0.6076) 0.390 (9.91)  0.12 (77.42)  1.225(31.13) 0.285(7.24) 0.182 (4.62)  0.0195 (0.495)
D-13 0.442 (0.6586) 0.406 (10.31) 0.13(83.87)  1.275(32.39) 0.285(7.24) 0.182(4.62) 0.0203 (0.516)
D-14 0.476 (0.7089) 0.422 (10.72) 0.14(90.32)  1.325(33.66) 0.285(7.24) 0.182 (4.62) 0.0211 (0.536)
D-15 0510 (0.7599) 0.437 (11.10) 0.15(96.77)  1.372(34.85) 0.285(7.24) 0.182 (4.62) 0.0218 (0.554)
D-16 0.544 (0.8101) 0.451 (11.46) 0.16 (103.23) 1.416 (35.97) 0.285(7.24) 0.182(4.62) 0.0225 (0.572)
D-17 0.578 (0.8611) 0.465 (11.81) 0.17 (109.68) 1.460 (37.08) 0.285(7.24) 0.182 (4.62)  0.0232 (0.589)
D-18 0612 (0.9114) 0.478 (12.14) 0.18 (116.13) 1501 (38.13) 0.285(7.24) 0.182 (4.62)  0.0239 (0.607)
D-19 0.646 (0.9624) 0491 (12.47) 0.19 (122.58) 1542 (39.17) 0.285(7.24) 0.182(4.62) 0.0245 (0.622)
D-20 0.680 (1.0127) 0.504 (12.80) 0.20(129.03) 1.583(40.21) 0.285(7.24) 0.182 (4.62) 0.0252 (0.640)
D-21 0.714 (1.0637) 0.517 (13.13) 0.21(135.48) 1.624 (41.25) 0.285(7.24) 0.182 (4.62) 0.0259 (0.658)
D-22 0748 (1.1139) 0.529 (13.44) 0.22 (141.94) 1662 (42.21) 0.285(7.24) 0.182(4.62) 0.0265 (0.673)
D-23 0782 (1.1649) 0.541 (13.74) 0.23(148.39) 1700 (43.18) 0.285(7.24) 0.182 (4.62) 0.0271 (0.688)
D-24 0.816 (1.2152) 0.553 (14.05) 0.24 (154.84) 1737 (44.12) 0.285(7.24) 0.182 (4.62) 0.0277 (0.704)
D-25 0.850 (1.2662) 0.564 (14.33) 0.25(161.29) 1.772 (45.01) 0.285(7.24) 0.182(4.62) 0.0282 (0.716)
D-26 0.884 (1.3164) 0.575(14.61) 0.26 (167.74) 1.806 (45.87) 0.285(7.24) 0.182 (4.62)  0.0288 (0.732)
D-27 0.918 (1.3675) 0.586 (14.88) 0.27 (174.19) 1841 (46.76) 0.285(7.24) 0.182 (4.62)  0.0293 (0.744)
D-28 0.952 (1.4177) 0.597 (15.16) 0.28 (180.64) 1.876 (47.65) 0.285(7.24) 0.182(4.62) 0.0299 (0.759)
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Kich thwoc téi thiéu

Tiéu chuan go

GO ponvikhéi  Duon ian ti . , _ Chiéu cao

theo o oD Diéntich chuvi, | gnnnat Nhanhat i thidu

) . rong mat cat, : ; cla go

kich c& b/ft (ka/ _ . in2mmae in.(mm) N (mm) in. (mm) 9o,
ab ft (kg/m)  in. (mm) : in. (mm)e
D-29 0.986 (1.4687) 0.608 (15.44) 0.29 (187.10) 1910 (48.51) 0.285(7.24) 0.182(4.62) 0.0304 (0.772)
D-30 1.020 (1.5190) 0.618 (15.70) 0.30 (193.55) 1.942(49.33) 0.285(7.24) 0.182 (4.62)  0.0309 (0.785)
D-31 1.054 (1.5700) 0.628 (15.95) 0.31(200.00) 1.973 (50.11) 0.285(7.24) 0.182 (4.62)  0.0314 (0.798)
D-45 1530 (2.276) 0.757 (19.23) 0.45(290.32) 2.378 (60.40) 0.285(7.24) 0.182 (4.62)  0.0379 (0.961)

2 Cac sb sau cac chir chi dién tich bé& mat téi thiéu cha cbt bi go tinh theo in.2 (mm?)

b Cho kich c& khac nhau nhw trén, kich c& dwoc ky hiéu D va tiép sau la con sb hang tram cua inch
binh phwong trén dién tich bé mat téi thiéu.

¢ Buwong kinh nhé nhét cda cét thép go chinh bang dwong kinh ngoai cla loai thép cing khéi lvgng
trén mot mét chiéu dai.

d Dién tich mat cat dwa trén dwéorng kinh nhé nhat. Dién tich mét tinh theo mm?2 thé tinh bang cach chia

don vi khéi lvgng theo kg/m cho 0.2833 (khéi lwgng ctia 1 in.8 thép) hodc chia khdi lwong
(pound/foot) 2cho 3.4 (khdi lwgng cla 1in.2 va 1 f oot dai cGa thép).

e Chiéu cao trung binh clia g téi thiéu doc xac dinh tir phép do trén it nhat 2 loai go. Phép do duoc
tien hanh tir chinh gitba nhw mé ta trong muc 7.7

f Cac co duoc liét ké la cac kich c& thwong trong cong nghiép. cac loai kich c& khac thwong thé
dwoc san xuat v&i mire tang dan theo 0.0015 in.2 (1 mm?)

5 VAT LIEU VA SAN XUAT

5.1 Thép thé dwoc ché tao theo mot hay nhiéu quy trinh: 16 Martin kiéu hé, 16 dién, dwdi
khi quyén oxi.

5.2 Cot thép g& 1a két qua cla sw kéo hay tao thanh twr cac thanh thép can hodc thép
thanh trong qua trinh can néng trong lo

6 PIEU KIEN

6.1 G& dwoc hinh thanh theo chiéu dai clia cbt thép véi khodng cach déng déu va dbi
xrng xung quanh vanh ngoai ciia day. G& trén subt chiéu dai cla cbt thép sé kich c&
va hinh dang ddng nhéat. Téi thiéu hai mwoi 1am phan trdm cla toan bo bé mét go thé
xac dinh duoc.

6.2 C6t thép go& thé hai hodc nhiéu hon cac dwong go.

6.3 Trung binh trén méi centimet theo chiéu dai ctia cac cbt thép sé g dwoc tim thay tir
1.4 6 2.2 g& [hay mi go 1 tir 3.5 dén 5.5 mm]

6.4 Chiéu cao g& trung binh nhd nhét tai trung tdm ctia g& dién hinh dwa trén dwéng kinh

ti thiéu ctia day thép chi ra trong bang 1 va bang 2 nhw sau
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6.5

Cé& day Chiéu cao trung binh clia
g0, Phan tram theo dwong
kinh day

D-3 va nhé hon D-3 4
Gilra D-3 va D-10 4112

Lén hon D-10 5

Goc cua g& can duoc xét chi tiét cu thé véi truc ctia day thép va khéng duwoc nhé hon
45° hoac néu go& la mét dwdng cong, goc tao thanh truc g& véi truc day thép khong
dwoc nhd hon 45°. Khi dwong go hinh dang tao géc véi truc ctia day mot goc tir 45°
t&i 70°, ké ca can gidi han, can go sé theo ca hai chiéu trén méi mat, g& trén mat nay
sé ngwoc chiéu v&i mat kia. Khi dwdng go xién trén 70°, khong can thiét phai dao
chiéu go.

7.1

7.2

KiCH THUOC

Khodng cach trung binh gira cac g& thé dwoc xac dinh nh& viéc chia chiéu dai do
dwoc cla day mau cho sb diém go riéng cla mbi hang bi go trén mat cat bat ky cua
day thép mau. Viéc do chiéu dai ctia day thép mau dwoc coi la khodng cach tir diém
gd dén diém g& khac twong (rng trén cung mét truc thang cta day thép.

Chiéu cao trung binh tbi thiéu cla g& dwoc xac dinh tir phép do trén it nhat hai diém
g® tr méi dworng g trén day thép. Phép do nay dwoc do tir tAm cla cac vét [dm.

8.1

8.1.1

8.1.2

DANH GIA TiNH CHAT CO HOC
Kiém tra &rng suét :

Phép kiém tra dwgc mé ta trong T 244, ngoai trir cac tiéu chuén do lwéng trong muc
8.1.2, vat liéu can ddm bao dd bén kéo v&i do Ion liét ké trong bang 3, tinh trén dién
tich nhé nhat ctia day thép.

Bang 3 — Thong sé tiéu chuan kiém tra (rng suét

MPa [psi] min
Do bén kéo 585 [85000]
D6 bén ubn 515 [75000]

D6 bén udn duwoc xac dinh nhw mé ta trong T 244 véi sai s6 0.5 phan trdm cda chiéu
dai do. Khéng tiéu chuén cu thé cho kiém tra do bén ubén nhwng né ciing nhitng gidi
han nhét dinh trong qua trinh kiém tra lién quan truc tiép dén muc 13.3. Danh gia do
bén ubn s dung thiét bj do dd bén kéo gian Class B-1 nhw mé ta trong tiéu chuan
ASTM E 83. Thiét bi do dd bén kéo gian can dwoc thiét 1ap lai sau khi két thic méi
phép do.
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8.1.3

Cho céc vat lieu dwoc st dung cho méi han day thép rng lwc, cac gia tri vé do bén
kéo va udn duwoc thé hién trong bang 4, dwoc xac dinh tai vang tiét dién nhé nhét cua
day.

Bang 4 — Thong s6 tiéu chuan kiém tra (rng suét (cac vat liéu cho mbi han day thép &ng lwc)

8.1.4

8.2

MPa [psi] min
Do bén kéo 550 [80000]
Do bén udn 485 [70000]

Vat lieu khoéng chi ra gi¢i han diém ubn rd rang béi viéc phan biét sy tut gidm vé
cwdng dd hay ngirng doc tin hiéu trén thiét bj do trwdc khi dat dén gia tri kéo gian. Tuy
nhién, theo danh gia cla nha san xuét, néu chap nhan d&c tinh nay sé du dé khang
dinh nhirng gia tri phép do v&i nhirng tiéu chuan téi thiéu vé danh gia luc kéo do duoc
liét ké trong muc 13.3.

Kiém tra d6 bén udn - Mau thir s& dwoc gap 90° & nhiét dd phong va gitr yén, khéng
sw xuét hién cac vét nirt gy & bén ngoai tai chd bi uén cong, nhw chi ra trong bang 5.

Bang 5 — Thong s6 tiéu chuan ctia phép kiém tra chd uén cong

Cé& sb6 cla day Kiém tra ché udn cong

D-6 va nhé hon D-6 Gap xung quanh 6ng dwong kinh bang
hai lan dwong kinh clia mau

Lén hon D-6 Gap xung guanh 6ng dwong kinh bang
bdn lan dwdng kinh ctia mau

9.1

GIOI HAN VE SU THAY DOI KHOI LUONG

Sw thay ddi vé khdi lwong cla day cho phép mbi g& +6 phan trdm cla trong lwong
ban dau. Gia tri khdi lwong vé ly thuyét xem tai bang 1, nhirng phép tinh gan dung trén
cac c& mau khong duoc liét ké sé duwoc st dung dé thiét 1ap cho sy thay doi.

10

10.1

10.2

10.3

TAY NGHE, HOAN THIEN VA MAU MA

Day thép can loai trir cac bat loi khong tét trong qua trinh ché tao va ra thanh pham.
Ri, vét xw&c trén bé mat, bé méat khéng déu khéng chi la mot nguyén nhan dé loai bd
di ma né can tuan theo muc 10.3. Khodng cach téi thiéu va tinh chat co hoc clia mau

do dwoc la khéng nhé hon cac tiéu chuan trong muc nay.

Céc day dung cho cac mbi han day thép khéng bi ri va chiu dwoc dau bai tron trén bé
mat, khong lam tang dién tré cho mdi han.

11

111

LAY MAU

DPanh gia chéat lwong cac mau tr viéc do céac tinh chat co hoc trén toan bd chiéu dai
day, va két qua thu dwoc tai diém cudi ctiia day thanh phdm gém strc kéo va udn hay

10



AASHTO M225M TCVN XXXX:XX

11.2

bao gdm ca hai loai trén. Chiéu dai can thiét cia mau dé thé thyc hién phép kiém dinh
dwoc mo ta chi tiét trong muc 8.1 va muc 8.2.

Néu mau nao dwa ra nhitng két qud khong dat cac yéu cau thi loai bd di va tiép tuc
tién hanh kiém tra trén cac mau tiép theo.

12

12.1

SO PHEP THU

Mot phép kiém tra lwc kéo va mot d6 udn cong can thuc hién véi lwec 9072 kg [10 tan]
trén tdng s6 bay mau cung mét luc hodc chia nhé lyc trén thanh cac phan nhé hon
kiém tra trén mdi day thép riéng biét va 14y gia tri mau cho két qua thap nhét. TAt ca sé
dwoc cudn lai trong cung mot 16 dé chuyén di.

13

13.1

13.2

13.3

13.4

KIEM TRA

Sw kiém duyét nay cho phép bén mua hang thé kiém tra mét cach dé dang san pham
yéu cau trong hop dbéng véi nha san xuét bat clr thoi gian ndo. Nha san xuét can céac
phuwong tién may moc, thiét bi phu hop dé dwa ra nhirng san phdm chét lvong dat tiéu
chuén.

Ngoai trir d6 bén udn, tat ca cac phuong phap kiém tra danh gia va kiém duyét khac
can phai thuc hién & noi sén xuét trwdc khi van chuyén di. Mot vai phép kiém tra khac
thé can thwc hién bd sung néu qua trinh thi céng yéu ciu dé khéng lam can tr& cong
viéc.

Néu ngwdi mua mudn xac dinh lai thi thé 1am cac phép do trong phong thi nghiém va
dwa trén cac gia tri dd bén udn dwoc dé cap trong muc 8.1.3, hodc thé thwc hién cac
phép danh gia & ngay nha may néu cac kiém tra nay khéng lam can trd tién do cla
nha may.

Cho sw thu mua ctia chinh phtt My - Ngoai trir nhirng diéu dwoc dé cap trong hop
ddng, chl doanh nghiép phai chiu trach nhiém vé&i tt ca cac két qua kiém duyét vé
chét lwong. Ngoai ra, chi doanh nghiép ciing thé sir dung tat ca cac thiét bj hién tai
xwdng ciing nhw cac thiét bi khac dé thwc hién cac phép kiém tra néu trén, it nhat
khang dinh cho ngwdi mua tai thoi diém giao dich s&n phdm nhirng két qua kiém tra
vat liéu du tiéu chuan chét lwong dap (rng dung nhu cau dét ra.

14

14.1

14.2

LOAI BO VA KIEM TRA LAl

Nha san xuét can théng bao nhirng vat liéu khéng dat tiéu chuan dap &ng nhu cau cda
cong viéc dé loai bo.

Kiém tra lai - Nhirng vat liéu loai bd can phai dwoc lwu kho trong thoi gian it nhét hai
tuan tinh tr ngay kiém tra va trong thdi gian nay nha san xuéat thé yéu cau thuc hién
mot quy trinh kiém tra lai.

15

CHUNG NHAN

11
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151

15.2

Khi dwa ra cac chuan trong hop déng va dat hang sdn phadm, can ghi chirng nhan vé
san pham clia nha cung cap can dwa cho nguwdi tiéu thu bao gdbm cac théng sb: 16 san
xuét, mau, kiém tra va kiém dinh theo cac tiéu chuan. T4t ca cac phép danh gia kiém
tra trén vat liéu can phai dwoc dwa ra. Chirng nhan vé san phdm bao gém sb théng s
tiéu chuan, ngay thang ndm kiém dinh va néu can thiét thw xac nhan kém theo.

B&o cdo tém tat cac két qua danh gia vat liéu, chirng nhan kiém da kiém dinh hay st
dung cac mau tai liéu dién t& d& glri kém (EDI) dwoc chdp nhan nhw cac loai gidy
kiém dinh chirng nhan théng thwdng. Cac phan cuda tai liéu gri di theo hinh thirc EDI
can phdo dam bao theo dung tiéu chuan cia AASHTO va 13 bat budc trong thoa thuan
gilra nha cung clp va nha s dung. Cac td chirc gvi theo hinh thirc EDI can tw chiju
trach nhiém vé noi dung clia bao cao do thiéu chir ky xac nhan.

Chu thich 2 - Binh nghia theo cong nghiép vé khai niém EDI: 1a sy trao doi trén
phwong dién kinh té gilra may tinh v&i may tinh va can theo chuan cida ANSI ASC
X12.

16

16.1

16.2

16.3

16.4

DONG GOI VA DANH DAU

Theo tiéu chuan thiét k& AASHTO, c& cla day va tén goi hay ky hiéu cla 16 san xuét
can phai dwoc thue hién theo quy trinh an toan san pham trén mébi cudn day.

Cac tiéu chuan kiém dinh t6i thiéu, vé dong goi, nhan méac va xuét kho can tuan theo
tiéu chudn ASTM A 700.

Khi dwa ra cac chuan trong hop déng dat hang, hay dat mua truc tiép tlr chinh pha
My, cho chuén cip d6 A (Level A) gdm: déng géi, bdo vé va sw déng goi can phai tuan
theo v&i mirc chuén A cua tiéu chuan MIL-STD-163.

Khi dwa ra cac chuan trong hop déng dat hang, hay d&t mua trwc tiép t chinh pha
M, dan nhan cho van chuyén, can phai thém vao don dat hang tiéu chuan do luwéng
chéat lwong MIL-STD-129 cho Quéan ddi My theo dung tiéu chuén chéat lwong dan sy
clia chinh phi My Fed.Std.No. 123.

17

171

CAC TU KHOA

Bé téng cbt thép chiu ing lwe, sy go (ddng déu), day (cbt) thép

TIEU CHUAN BO SUNG

S1

S1.1

S1.2

THEP CHIU UNG LU'C CAO
Muc tiéu (Chi dan chung) :

Nhirng tiéu chudn nay dwoc bbé sung mét cach chi tiét hon cho cét thép chiu tng luc
cao va tinh chéat co hoc dat chuan sé& dwoc mé ta trong phan nay.

Chd thich 3 - Vi du cho ma sb clia thép xay dwng AIC 318, cho phép str dung &rng lwc
dd bén uodn la 550 MPa [80000psi]. Cho phu hgp véi nhirtng méa hiéu mau thiét ké cho

12
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S1.3

S1.3.1

S1.3.2

S1.4

S1.4.1

cot théo chiu rng lwc, can nhirng diéu kién phu di kém cho tinh chat co' hoc clia cot
thép khéong dwoc vwot qua gia tri cia dé ben nén va d6 bén kéo nhw chi ra trong
bang 4 va bang 5.

Tiéu chuan vé tinh chat co hoc

Do bén ubn nhd nhat sé dwoc ghi trong phiéu giao hang véi d6 ting la 17.5MPa [2500
psi]. Khi kiém tra d& bén udn can phai xac dinh v&i do chénh 1&ch 1a 0.35%.

Chu thich 4 - D& dap (ng gi6i han trong xay dung thi 6 bén udn t6i thiéu trong don
hang khéng dwgc thap hon 550 MPa [80000 psi].

Do bén kéo nhoé nhéat 1a 70 MPa [10000 psi] can phai lén hon dd bén udn nhé nhét.
Chu thich 5 - Giéi han tdi thiéu cho d6 bén ubn la “500 MPa” hodc [72500 psil.

Ching nhan vé tiéu chuén:

Chirng nhan tiéu chuén vé cat liéu can bao gébm cac Ifét qua giam dinh vé dd bén uén,
kéo, va do bén cao xwdc. Thong thuwdng cac phép kiem tra nay thwe hién theo muc 12

cla tiéu chuan do lwdng chét lwong nay va muc 12 cda tiéu chuin do lwdng chat
lwong M 221M/M 221 da Iwu hanh.

13
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	13.2 Ngoại trừ độ bền uốn, tất cả các phương pháp kiểm tra đánh giá và kiểm duyệt khác cần phải thực hiện ở nơi sản xuất trước khi vận chuyển đi. Một vài phép kiểm tra khác  thể cần thực hiện bổ sung nếu quá trình thi công yêu cầu để không làm cản trở...
	13.3 Nếu người mua muốn xác định lại thì  thể làm các phép đo trong phòng thí nghiệm và dựa trên các giá trị độ bền uốn được đề cập trong mục 8.1.3, hoặc thể thực hiện các phép đánh giá ở ngay nhà máy nếu các kiểm tra này không làm cản trở tiến độ của...
	13.4 Cho sự thu mua của chính phủ Mỹ - Ngoại trừ những điều được đề cập trong hợp đồng, chủ doanh nghiệp phải chịu trách nhiệm với tất cả các kết quả kiểm duyệt về chất lượng. Ngoài ra, chủ doanh nghiệp cũng thể sử dụng tất cả các thiết bị hiện tại xư...

	14 LOẠI BỎ VÀ KIỂM TRA LẠI
	14.1 Nhà sản xuất cần thông báo những vật liệu không đạt tiêu chuẩn đáp ứng nhu cầu của công việc để loại bỏ.
	14.2 Kiểm tra lại - Những vật liệu loại bỏ cần phải được lưu kho trong thời gian ít nhất hai tuần tính từ ngày kiểm tra và trong thời gian này nhà sản xuất  thể yêu cầu thực hiện một quy trình kiểm tra lại.

	15 CHỨNG NHẬN
	15.1 Khi đưa ra các chuẩn trong hợp đồng và đặt hàng sản phẩm, cần ghi chứng nhận về sản phẩm của nhà cung cấp cần đưa cho người tiêu thụ bao gồm các thông số: lô sản xuất, mẫu, kiểm tra và kiểm định theo các tiêu chuẩn. Tất cả các phép đánh giá kiểm ...
	15.2 Báo cáo tóm tắt các kết quả đánh giá vật liệu, chứng nhận kiểm đã kiểm định hay sử dụng các mẫu tài liệu điện tử để gửi kèm (EDI) được chấp nhận như các loại giấy kiểm định chứng nhận thông thường. Các phần của tài liệu gửi đi theo hình thức EDI ...

	16 ĐÓNG GÓI VÀ ĐÁNH DẤU
	16.1 Theo tiêu chuẩn thiết kế AASHTO, cỡ của dây và tên gọi hay ký hiệu của lô sản xuất cần phải được thực hiện theo quy trình an toàn sản phẩm trên mỗi cuộn dây.
	16.2 Các tiêu chuẩn kiểm định tối thiểu, về đóng gói, nhãn mác và xuất kho cần tuân theo tiêu chuẩn ASTM A 700.
	16.3 Khi đưa ra các chuẩn trong hợp đồng đặt hàng, hay đặt mua trực tiếp từ chính phủ Mỹ, cho chuẩn cấp độ A (Level A) gồm: đóng gói, bảo vệ và sự đóng gói cần phải tuân theo với mức chuẩn A của tiêu chuẩn MIL-STD-163.
	16.4 Khi đưa ra các chuẩn trong hợp đồng đặt hàng, hay đặt mua trực tiếp từ chính phủ Mỹ, dán nhãn cho vận chuyển, cần phải thêm vào đơn đặt hàng tiêu chuẩn đo lường chất lượng MIL-STD-129 cho Quân đội Mỹ theo đúng tiêu chuẩn chất lượng dân sự của chí...

	17 CÁC TỪ KHOÁ
	17.1 Bê tông cốt thép chịu ứng lực, sự  gờ (đồng đều), dây (cốt) thép

	S1 THÉP CHỊU ỨNG LỰC CAO
	S1.1 Mục tiêu (Chỉ dẫn chung) :
	S1.2 Những tiêu chuẩn này được bổ sung một cách chi tiết hơn cho cốt thép chịu ứng lực cao và  tính chất cơ học đạt chuẩn sẽ được mô tả trong phần này.
	S1.3 Tiêu chuẩn về tính chất cơ học
	S1.3.1 Độ bền uốn nhỏ nhất sẽ được ghi trong phiếu giao hàng với độ tăng là 17.5MPa [2500 psi]. Khi kiểm tra độ bền uốn cần phải xác định với đọ chênh lệch là 0.35%.
	S1.3.2 Độ bền kéo nhỏ nhất là 70 MPa [10000 psi] cần phải lớn hơn độ bền uốn nhỏ nhất.

	S1.4 Chứng nhận về tiêu chuẩn:
	S1.4.1 Chứng nhận tiêu chuẩn về cật liệu cần bao gồm các kết quả giám định về độ bền uốn, kéo, và độ bền cào xước. Thông thường các phép kiểm tra này thực hiện theo mục 12 của tiêu chuẩn đo lường chất lượng này và mục 12 của tiêu chuẩn đo lường chất l...



