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LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bd GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat ctr cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chudn AASHTO M 220-84 (1999) twong tw Tiéu chudn ASTM D 2628-91 (1998).
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Tiéu chuan ky thuat

Vat lieu chén khe dan hoi ché tao san bang
polychloroprene dung trong mat dwong beé
tong:

ASTM D 2628-91 (1998)

11

1.2

1.3

PHAM VI AP DUNG

Tiéu chuan ky thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén vat liéu chén khe dan hoi
ché tao s8n bang polychloroprene dung trong mat dwéng bé téng. Vat liéu chén khe
c6 thiét k& da mang va khi bi nén & gilra cac mat cla khe, vat liéu sé gap vao trong &
trén gidp thuan loi cho viéc nén. Vat liéu chén khe dwoc thi cdng cung véi dau boi
chon dung dé chén khe va loai bé khi khéng nén duorc.

Céc gia tri c6 don vj inch-pound dung trong tiéu chuan nay la don vj tiéu chuén.

Tiéu chuén nay bao gém viéc str dung vét lidu, thiét bi va cach van hanh cé thé gay
nguy hiém. Tiéu chuan khéng dwa ra van dé dam bao an toan. Nguoi str dung tiéu
chuén nay phai cé trach nghiém dam bao strc khoé va an toan trong subt qua trinh st
dung.

Chu thich 1 - Tiéu chuan nay chi quy dinh cac yéu cau lién quan dén céng tac san
xuét va mua ban, né khdng bao gdm cac yéu ciu lién quan dén viéc Iwa chon kich c&,
hodc lien quan dén céng tac lap dat vat liéu chén khe. Tuy nhién, kinh nghiém cho
thay rang chét lwong cia sdn phdm phu thudc vao viéc lwa chon chinh xac kich c& va
mat c&t ngang clia vat liéu chén khe, kich c& khe, va budc khe dwdi didu kién lam viéc
cla mat dwong, va phu thudc vao s than trong trong thi cong vat liéu chén khe.

2.1

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chudn ASTM:

= D 395, Phwong phap thi nghiém tinh chat ctia cao su - Tinh chéat chiu nén?.

= D 412, Phuwong phap thi nghiém cao su lwu hda, cao su nhiét déo va cao su dan hoi
nhiét déo - Cwdng dé chiu kéo?.

» D 471, Phwong phéap thi nghiém tinh chat ctia cao su - Anh hwéng cla cac chat
ldng?.

= D 518, Phwong phap thi nghiém sy pha hoai clia cao su - Ran nit bé mat2.

= D 573, Phuong phap thi nghiém tinh chat ctia cao su - Sy pha hoai trong 16 s4y?

= D 575, Phwong phap thi nghiém tinh chat ctia cao su vé kha nang chiu nén2.

1 Tiéu chudn nay nam duéi quyén quén Iy ctia Uy ban ASTM D-4 vé vat liéu xay dung duwéng va mat dwdng va
trwc tiép dwdi Tiéu ban D04.34 vé vat liéu chén khe ché tao sdn. Tiéu chuan hién tai phé chuan vao 1/1991, 4n
hanh 3/1991. Phién ban dau tién 1a D 2628-67 T. Phién ban trwdc do6 1a D 2628-81.

2 An ban hang ndm cula tiéu chuan ASTM, tap 09.01.
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» D 1149, Phwong phap thi nghiém sy pha hoai cia cao su - Xac dinh sy ran nit bé
mat dwdi tac dung cta ozon trong 10 sdy (mau phang) 2.

= D 2240, Phwong phap thi nghiém tinh chét cia cao su - Xac dinh d6 cirng?.

= D 3183, Tiéu chuan thwc hanh cla cao su - Chuan bj mau cho thi nghiém I3y tw san
pham cao su?.

3 VAT LIEU VA SAN XUAT

3.1 Vat lieu dwoc ché tao s8n, va 1a hén hop dan héi lwu hoéa cha chét polyme
polychloroprene.

4 YEU CAU VAT LY
4.1 Vat liéu phai phu hop v&i cac tinh chat vat Iy mé ta & Bang 1.

Bang 1 - Cac yéu cau vat ly cua vat liéu chén khe dan hoéi ché tao san

Tinh chét Yéu cau P:gﬁgr% Ff,_{]g.?l\;hi
Cudng d6 chiu kéo, min, psi (MPa) (21030_2) D 412
Do gian dai khi diet, min, % 250 D 412
Do clrng, Shore A 55+5 D 2240 (stra d6i)”
Lwu héa, 70 gid & 212°F (100°C)
Do gidm cwdng do chiu kéo, min, % 20 max
Do gidm gian dai khi dt, min, % 20 max
Do crng, Shore A 0 dén 10
N& trong dau, ASTM Qil 3, 70 gi& & 212°F (100°C) D 471
Thay déi khéi lwong, max, % 45 max
Kha nang chju tac dung clia ozon D 1149 (stra dbi)B
Bién dang 20%, 300 pphm trong khéng khi, 70 gi¢&r & 14°F (-10°C) Ir(;r??l?]’t
Do clrng & nhiét do thap, 7 ngay & 14°F (-10°C) D 2240
Do cirng, Shore A 0 dén 15
Do hdi phuc & nhiét o thApC, 72 gid & 14°F (-10°C), d6 véng 50%, min, % | 88 9.20
Do hdi phuc & nhiét d6 th&pC, 72 gid & -20°F (-29°C), dé véng 50%, min, % | 83 9.20
Do hdi phuc & nhiét d6 cao€, 72 gid & 212°F (100°C), d6 véng 50%, min, % | 85 9.20
D6 nén-vdng, & 80% chiéu rong danh dinh, min, Ibf/iinch (N/m) 3.5(613) | 9.3P

A Thuat ngir "stra d6i" trong bang lién quan dén cong tac chuan bi mau. S& dung vat liéu chén khe yéu
¢6 nhiéu I&p hon hon so véi quy dinh & cac phwong phap thi nghiém stra ddi dwoc st dung. Sy sra
ddi mau lay theo sy thdng nhét gitra ngudi mua va ngudi ban trwde khi thi nghiém. Thi nghiém d6
ctrng dwoc thwe hién bang dung cu do dd cirng lay theo Tiéu chuén thi nghiém D 2240.

B Thi nghiém theo Phuong phap A cta Tiéu chuan thi nghiém D 518.

C MAu bj ran n&t, d¢t, dinh trong thi nghiém héi phuc thi coi nhw la mau khéng dat trong thi nghiém
nay.

D Céac muc tham khado & trong tiéu chuén nay.
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4.2 Trong cac yéu cau quy dinh & Bang 1 va trong cac phwong phap thi nghiém, gia tri do
vdng phu thudc vao chiéu réng danh dinh ctia vat liéu chén khe.

5 KiCH THUGOC VA SAI SO CHO PHEP

5.1 Cac sai s6 cho phép vé kich c¢&, hinh dang va kich thwéc cta vat lieu dwoc 14y theo
s théng nhét gitra ngwdi mua véi nha san xuat hoac véi ngudi cung cap.

6 TAY NGHE

6.1 Vat lieu dwoc ché tao phai khdng cé khuyét tat &nh hudng dén kha nang lam viéc cla
no.

7 LAY MAU

7.1 L6 hang la vat liéu c6 mat cat ngang gibng nhau véi khdi lwong cta 16 hang la do sw
thwong lwong gitra ngudi mua véi nha san xuat hodc véi ngudi cung cép.

7.2 Mau duwoc ldy mot cach ngau nhién tir cac dot van chuyén. Néu trong moét dot van
chuyén cé nhiéu 16 hang, thi ldy mau cla ting 16 hang.

7.3 L4y it nhat 9 ft (2.8 m) dai vat liéu dé tao ra mét mau dung cho thi nghiém.

8 CHUAN BI MAU

8.1 Cat hodc danh bong cac mau tlr mau dai dién cla vat liéu chén khe ché tao sén. Trw
cac yéu cau khac trong tiéu chuén thi cdng hodc clia phwong phap thi nghiém, chuan
bi mau theo cac yéu cau cla Tiéu chuan thwc hanh D 3183.

8.2 Néu c6 thé, dung dao C dé& chuan bj mau xac dinh cwdng do chiu kéo va do gian dai
(Tiéu chuén thi nghiém D 412). C6 thé sir dung dao D néu mat cat ngang phang cla
vat lidu qua nhd khi dung dao C. Tuy nhién, cac yéu ciu trong Bang 1 dwoc ap dung
ma khéng quan tdm dén loai dao s dung. Panh béng can than cat véi sai s6 nhd
nhét.

8.3 Mau dung dé thi nghiém dé hoéi phuc & nhiét do thap va nhiét dd cao va thi nghiém
nén-véng cé chiéu dai 5 inch (127 mm). Tao I&p bui méng & mau diung trong thi
nghiém d6 hoéi phuc & nhiét do thap va thi nghiém nén-véng bang hoat thach & cac bé
mat bén trong va ngoai dé gibng voi diéu kién thuc té (khdng ap dung cho céac thi
nghiém khac).

8.4 Chuan bj m3u dé xac dinh kha nang chiu tac dung ctia ozon theo phwong phap cda
Tiéu chuan thi nghiém D 518. Trwéc khi thi nghiém, lau sach bé& mat bj dinh ban bang
toluene.

9 PHUONG PHAP THi NGHIEM

9.1 Xac dinh sw phu hop véi cac yéu cau & Bang 1 bang cac thi nghiém theo cac quy dinh

sau.
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9.2

9.21

9.2.2

9.2.3

9.24

9.25

9.3

9.3.1

9.3.2

Thi nghiém xac dinh kha ndng héi phuc:

Thuwe hién thi nghiém dé hdi phuc & nhiét do thap va nhiét dé cao bang mau chuan bj
theo quy dinh ciia Muc 8. Dung 2 mau cho mét thi nghiém va thwe hién trén 2 thi
nghiém cung mét luc.

Nén mau d&t & gitra 2 tAm song song dén 50% chiéu rong danh dinh cla mau bang
thiét bi nén nhw mé t& & Phuong phap B cla Tiéu chuan thi nghiém D 395. Trwdc khi
nén, dat mau ndm ngang sao cho mat phéng di qua 2 canh ctia mat trén cla vat liéu
chén khe vuéng goc v&i cac tAm nén. Khi mau nén mau, mat trén cia mau phai hwéng
vao trong mau.

DPé dung cu kep mau vao trong ti lanh cé kha ndng gilr nhiét dd 14 + 2°F (-10 + 1°C)
trong 72 gi& (Ghi cha 2). Khi bd kep va bd tAm nén phia trén, hodc bé mau mét cach
can than ra khoi kep va dé& mau trén tAm gb rdi cho vao td lanh. D& mau tw hdi phuc
trong 1 gi& & 14 + 2°F (-10 + 1°C). Do chiéu rdng hdi phuc tai vi tri gitra cia mau cé
chiéu dai 5 inch (127-mm) tai canh ngang phia trén ctia mau. Cac gia tri do cé thé thuc
hién bang compa chia dd hoéc bang thuwdc do co6 budc chia 1/1000 in (0.02 mm).
Thuéc do duwoc gan bang dau 4n duwong kinh / in (6 35-mm) bang lwc 0.18 + 0.02
Ibf (0.08 + 0.09 N) Do bang thuwéc do cung véi dau an tai vi tri gitra cla canh ngang
phia trén ctia mau. Tinh toan d& hdi phuc bang céng thirc:

D6 hoi phuc, % = Chiéu rong hdi phuc x 100 / chiéu rong danh dinh (1)
Ghi lai gia tri hdi phuc véi dd chinh xac 1%.
Chu thich 2 - St dung chét lam khé, vi du canxi clorua trong td lanh dé tao ra bang

nho nhat. Chat lam kho nén duoc thay doi hodc khoi phuc mét cach thuwdng xuyén sao
cho no hiéu qua nhat.

DPé dung cu kep mau vao trong ti lanh cé kha nang gitr nhiét dd -20 + 2°F (-29 + 1°C)
trong 22 gi& (cha thich 2). Khi bd kep va bé tdm nén phia trén, hodc bé mau mét cach
can than ra khoi kep va dé mau trén tdm gb rdi cho vao td lanh. D& mau tw hdi phuc
trong 1 gi& & -20 + 2°F (-29 + 1°C). Do chiéu réng hdi phuc va tinh toan do hdi phuc
nhw moé tad & Muc 9.2.3.

Dé dung cu kep chira mau vao trong ti sdy cé kha nang gilr nhiét d6 212 + 2°F (100 +
1°C) trong 70 gi®&. Khéng lam néng kep trudc. Bé kep va bd mau ra khdi kep va dé
mau lén tAm gb. D& mau tw hoi phuc trong 1 gid® & 73 + 4°F (23 + 2°C). Po chiéu rong
hdi phuc va tinh toan dd hbdi phuc nhw md ta & Muc 9.2.3.

Thi nghiém nén-vong:

Xac dinh gia tri nén-véng bang mau dwoc chuan bi theo quy dinh & Muc 8. Po chiéu
dai mau & phia trén, & gitra va phia dwdi béng thwée chia theo bwé’c%6 in (hodc mm).
Tinh gia tri trung binh cla 3 1an do v&i chiéu dai mau cé dd chinh xac la /6|n (2 mm).
Thuwce hién thi nghiém nén-véng trén 2 mau.

Dé mau sao cho mat phang di qua 2 canh cla mét trén cla vat liéu chén khe vudng
goc v&i tam nén cda may thi nghiém nén va sao cho phia trén cta vat liéu chén khe
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9.3.3

9.34

hwéng vao trong qué trinh véng. Thi nghiém theo Phwong phap A cta Tiéu chuén thi
nghiém D 575, khéng st dung gidy nham.

Nén mau t&i 80% chiéu rong danh nghia va ghi lai gia tri cGa lwc nén theo don vj Ibf
(hoac N) & chu ky nén thr 3.

Tinh toan gia tri nén-véng & 80% chiéu réong danh nghia bang cach chia lwc nén duoc
ghi & trén cho chiéu dai mau. Ghi lai gia tri nén-vdng thap nhat voi sai so 1/, Ibf/in
(N/m).

10

10.1

DO CHINH XAC VA SAI SO

Viéc xac dinh d6 chinh xac va sai s6 dang dwoc phat trién.

11

111

1111

11.1.2

11.1.3

CHU’NG NHAN VA NGHIEM THU

Nghiém thu vat liéu chén khe dan hdi ché tao s8n dwa theo 1 trong cac cach sau, theo
quy dinh ctia ngwoi mua:

Chrng nhan sy phu hop véi tiéu chudn. N6 bao gébm ban sao bao céo thi nghiém cda
nha san xuét; hodc clia nha cung cap kém theo ban sao bao cdo thi nghiém, chiing
nhan rang vat liéu dwoc ldy mau, thi nghiém, va kiém tra theo cac quy dinh cua tiéu
chuén nay. Cac chirng nhan phai cé chi ky ciia ngwdi quan ly cla nha san xuét hodc
clia nha cung cap.

Chirng nhan két qua thi nghiém do phong thi nghiém doc 1ap thwe hién, chirng nhan
rang vat liéu dwoc lay mau, thi nghiém, va kiém tra theo cac quy dinh cla tiéu chuan
nay. Cac chirng nhan phai cé chir ky clia ngwoi quan ly ctia phong thi nghiém dé.

Nguwdi mua co thé thue hién thi nghiém xac dinh bat ky tinh chat nao cda vat liéu hoac
tat ca cac tinh chéat cla vat liéu theo theo cac quy dinh cla tiéu chuan nay.

12

12.1

12.2

DANH DAU SAN PHAM

Vat liéu chén khe dwoc ghi nhan gdm sé hiéu 16 hang, tén hodc thuwong hiéu ctia nha
san xuét, hodc ma hiéu dinh danh san xuat bang ky hiéu dic. Mat trén cla vat liéu
duwoc danh dau ky hiéu buéc 1ft mot cach rd rang va cé dé bén cao dé cé thé xac dinh
chiéu dai cta vat liéu sau khi 1ap dat tai khe ndi & mat dwong.

Thung chtra vat liéu phai dwgc dong géi d& van chuyén véi nhan mac duoc ghi mot
cach rd rang tén clia nha san xuat, kich c& ctia san pham, so hiéu 16 hang, va ngay
san xuét.

Tiéu chuén nay la ban quyén ciia ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, PO Box C700, West
Conshohocken, PA 19428-2959, United States. Cac ban in lai (sao don ban hay nhiéu ban) cua tiéu
chuén nay phéi lién hé véi ASTM theo dia chi trén hay sé dién thoai 610-832-9585, fax 610-832-9555,
hodc hép thw dién tir service@astm.org; hay qua trang web www.astm.org.
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