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Tiéu chuan ky thuat

Vat liéu chén khe gidn n& gian n& ché tao san
(bang nhwa dwong dan hoi va khong troi) dung
trong ket cau bé tong va mat dwéong bé tong

AASHTO M 213-01 (2005)
ASTM D 1751-99

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qudc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chap thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé bat ky chuan muc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat cAn hodc cac 16
khéac) lién quan t&i viéc s dung ban dich nay theo bat c&r cach nao, du da duwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong trng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Vat liéu chén khe gidn n& gidn n& ché tao san
(bang nhwa dwong dan héi va khéng tréi) dung
trong ket cau bé tong va mat dwéong bé tong
AASHTO M 213-01 (2005)

ASTM D 1751-99

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan ky thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén vat liéu chén khe gian n&
ché tao sén c6 dé troi twong dbi nhd va kha nang phuc hdi I&n sau khi bi nén.

1.2 Céc gia tri c6 don vj Sl dung trong tiéu chuén nay 1a don vj tiéu chuén.

Chd thich 1 - Can tham khao Tiéu chudn AASHTO M 153 va AASHTO M 33,

2 TAI LIEU VIEN DAN
2.1 Tiéu chudn AASHTO:

= M 33, Vat liéu chén khe gian né ché tao san (bang nhwa dwdng) dung trong bé tong

* M 153, Vatliéu chen khe gian né ché tao sdn bang gé x6p va cao su xdp dung trong két
céu bé téng va méat dwdng bé téng

= T 42, Vatliéu chén khe gian né ché tao sdn dung trong két ciu bé téng

3 YEU CAU THONG TIN

3.1 San pham san xuét theo tiéu chuan nay dwoc ché tao dwéi dang tdm cé chiéu day:
6.4, 9.5, 13, 19, va 25 mm. Kich c¢& tdm rong 900 hodc 1200 mm va chiéu dai tiéu
chuan 3m. Khi mua hang, ngwdi mua phai quy dinh kich c& tAm.

3.2 Vi vat liéu chén khe c6 dang dai duwoc cat tv tdm nhu trén. Khi yéu cdu mua vat liéu
chén khe dang dai, nguw®i mua phai quy dinh chiéu day, chiéu réng, va chiéu dai cla
dai; chiéu réng cda dai 1a tr 50 mm vé&i cip d6 tang la 13 mm.

4 SAN XUAT
4.1 San pham bao gdbm tAm hodc dai ché tao s&n dwoc lam tr moét trong céac loai vat liéu
sau day:

4.1.1 Soi may hoac soi phu hop co té bao cellulose tw nhién lién két chat véi nhau va béo
hda hoan toan & trong nhya dwong;
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4.1.2

4.1.3

4.2

Dai hinh thanh tir cac hat gd xdp sach dwoc lién két chat véi nhau bang nhya dwong
phu hop va dwoc boc gitra 2 I&p vai wdt hoac 2 I&p vai sgi thuy tinh; hoac

Dai dwoc cu tao bang hén hop cé dd bén I&n clia vat liéu cao su tai ché tir banh xe
otd, két dinh vé&i nhau bang chat két dinh polyurethane.

Vat liéu chén khe gian n& dang dai ché tao s&n phai c6 dac tinh sao cho khong bi bién
dang hodc bj pha hiy do bj xoan, uén, hoac do cac thao tac gia céng thdng thuwong
khac dwdi diéu kién théng thwong.

5.1

5.2

5.3

5.4

5.4.1

5.5

5.6

5.7

YEU CAU
Ma&u thi nghiém - Mau thi nghiém dwoc cat tr tAm, |a dai dién cho 16 hang.

Kha ndng chiu nén - Tai trong yéu cu dé nén mau thi nghiém dén 50% chiéu day ban
dau ctia mau khéng nhd hon 690 kPa va khéng 16n hon 5200 kPa. Néu chiéu day
danh dinh clia mau nhé hon 13 mm, tai trong I&n nhat cho phép la 8600 kPa. M&u sau
khi nén phai khéng bi tdn that hon 3% khéi lwgng ban dau cta no.

DO troi - Nén mau thi nghiém dwoc gitr chat 3 canh dén 50% chiéu day ban dau cla
mau. Do trdi ctia canh tw do khéng dwoc vuot qua 6 mm.

Do hoéi phuc - M3u thi nghiém dwoc nén dén 50% chiéu day ban dau. Gi& tai ngay lap
tirc sau khi tac dung. Tai 10 phut cudi sau khi gi& tai, mau phai khéi phuc duoc 70%
chiéu day ban dau cla né.

Trong trwérng hop mau thi nghiém khéng ddm bao cac yéu cau trén, mau thi nghiém
dwoc tac dung 3 1an tai di dé nén vat liéu dén 50% chiéu day ban dau cia no. Gi& tai
ngay lap tirc sau khi tac dung. Tai 1 gi®& cudi cung sau khi tac dung tai trong trong lan
3, mau phai khéi phuc dwoc 70% chiéu day ban dau cta né.

Khéi luong thé tich - Vi mbi ndi dwoc cAu tao tir soi, sy khd mau & 104° + 3°C trong
2 gi& hodc t&i khi trong lwong khéng ddi. Sau khi duwgc sdy kho, d&t mau trong binh
kin, 1am ngudi mau t&i nhiét dd phong, va can véi do chinh xac t¢i 0.1 g. Khéi lwong
thé tich cda vat lidu dém dwoc lam khd khéng duwoc nhé hon 304 kg/m3. Khéi lwong
thé tich cda vat liéu dém céu tao tr sgi dwoc lam khé khéng dwoc nhd hon 288 kg/m3.

PO hat nuwde - M3u vat liéu chén khe gian né tiéu chuén c6 4 canh duoc cat vubéng
goc, khi nhiing nam ngang trong nwéc sau 25 mm & 21 + 3°C phai khéng hat mot
lwong nwéc qua 15% thé tich trong 24 gid véi chiéu day danh dinh bang hodc I&6n hon
13 mm, va 20% thé tich v&i cac chiéu day khac.

Ham lwong nhyra duong - Véi vat liéu dwoc san xuat nhw mo td & Muc 4.1.1 va 4.1.2,
c6 it nhat 35% khdi lwong clia sdn phdm thanh pham phai 1a nhwa dworng dwoc phan
bd déu trong mat cat ngang clia vat liéu.

6.1

KiCH THUOC VA DUNG SAI

Dai ché tao s8n phai cé kich thwéc phu hop véi quy dinh hodc phu hop véi ban vé
thiét ké. Dai vat liéu chén khe khéng phu hop véi kich thwée quy dinh, véi sai sé cho
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phép quy dinh v&i chiéu day dai la #3 mm, v&i chiéu rong dai 1a +3 mm, va véi chiéu
dai dai la +6 mm, thi sé bi loai bd.

7 LAY MAU

7.1 Kich ¢& cuia méu - Manh mau phai du Ién dé tao dwoc it nhat 3 mau thi nghiém cé
kich thuwdc 1a 114 x 114 mm. M6t mau 200 mm?2 sé dai dién cho 16 hang khoang
100m?.

7.2 Céac mau riéng 1é dworc lay tlr cac tAm vat liéu chén khe gidn né khac nhau.

7.3 Mau dwoc ddng géi va van chuyén sao cho khéng bi bién dang hodc dut gay.

8 PHUONG PHAP THi NGHIEM

8.1 Xac dinh cac tinh chat mé ta trong tiéu chuén nay theo Tiéu chuan T 42.

9 LOAI BO VA THi NGHIEM LAI

9.1 Vat lieu khdng ddm bao yéu ciu clia tiéu chuén nay sé bj loai bé. Viéc loai bd sé& duoc
théng bao t&¢i nha san xuét va nha cung cap bang van ban. Trong trwdng hop khéng
théng nhat vé két qua thi nghiém, nha san xuét hodc nha cung cap cé thé yéu cau thi
nghiém lai.

10  DONG GOI VA BAO QUAN

10.1  Vat lidu chén khe gidn n& ché tao sdn dang tdm hoac dai dwoc déng goi va van
chuyén trén gia hodc tAm phang phu hop dé chéng bién dang lau dai hodc dut gay.

11 CAC TU KHOA

11.1  Nhwa duong; khe gidn né; vat liéu chén khe; khe néi; ché tao séan.
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