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LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qubc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hodc cac 16
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clr cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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1 PHAM VI AP DUNG
1.1 Tiéu chudn nay quy dinh vé thép tdm lwon song st dung dé |1am dam cho hé lan
duwdng bo.
1.2 Don vi do st dung theo hé Sl nhw trong quy trinh
2 TAI LIEU VIEN DAN
2.1 Tiéu chudn AASHTO:
= M 120, Kém.
= M 232M/M 232, L&p ma kém (ma néng) cho phu kién bang sat va thép.
= M 291M, Pai 6¢ bang thép cacbon va thép hop kim [hé mét].
= M 298, L&p ma kém cho phu kién bang sat va thép.
» T 56M/T 65, Khoi lwong [Trong lveng] cua Iép ma béng kém va kém-hgp kim cho
phu kién bang sét va thép.
2.2 Tiéu chudn ASTM:
= A307, Tiéu chuan ky thuat: Bu 16ng va dinh tan thép cac-bon, cwdng dd chéng cat
60000 psi.
= A 653/A 653M, Tiéu chuén ky thuat: tAm thép, ma kém hodc hop kim kém-sét bang
phwong phap ma nong.
= E 376, Quy trinh do bé day I&p ma bang phwong phap thi nghiém tir tredng hodc
Eddy-Current (dién tw trwong).
= F 568M, Tiéu chuan ky thuat cho cac chi tiét co ghép ren ngoai bang thép cac-bon
va hop kim (hé mét).
2.3 Tiéu chuén ANSI:
= B1.13M, Ren dai 6¢c mau D M (hé mét)
= B18.2.4.1M, Dai 6c 6 canh, Kiéu |, hé mét
» B18.2.4.6M, Pai 6c 6 canh, loai nang, hé met
2.4 Tiéu chuén quén su:

= DOP-P-21035, Stra chira I&p ma k&m, ham lwong bdt kém cao, bang cach son (hé
met)
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3 PHAN LOAI

3.1 C6 4 kiéu va 2 loai ho lan dwoc phan loai nhw sau:

3.1.1 Céac kiéu:
= Kiéu I-L&p phi kém, t6i thiéu 550 g/m2 (1.80 0z/ft?) tai mot diém.
= Kiéu II-Lop phua kém, t6i thiéu 550 g/m? (1.80 0z/ft?) tai mot diém.

» Kiéu Ill-DAm duwoc son.
= Kiéu IV-Dam bang thép chéng ri.

3.1.2 Cacloai:
= Loai A- Bé& day danh dinh cta kim loai gbc-2.67mm (0.105 in).
= Loai B- B& day danh dinh cta kim loai gbc-3.43mm (0.135 in).

4 THONG TIN DAT HANG

4.1 Cac don hang cho ho lan theo tiéu chuan nay phai cé cac thong tin sau dé mé ta day
du vat liéu can co:

4.1.1 Sbé lwong (chiéu dai tinh bang mét hodc sb cau kién)

4.1.2 Loaihé lan

4.1.3 Kiéu hd lan

4.1.4 Chiéu dai c6 hiéu ctia dam 3.8m hoac 7.6m (12.5ft hodc 25.0ft)

4.1.5 Hinh dang ctia dam (Dam chir W hoac Dam Thrie), va

4.1.6 Céc ngoai lé cla tiéu chudn nay hodc cac yéu cau dac biét khac, néu co.

5 CO SO TIEP NHAN

5.1 Tt ca cac vat lieu can phai dwoc kiém tra va ldy mau tai bai ché tao, trong kho hodc
sau khi van chuyén dén cong trudng.

5.2 Chép nhan dwa trén thi nghiém mau:

5.2.1 Ct mdi 200 mau trong mét 16 hodc ct trong méi 16 (néu sé mau trong 16 nhd hon 200),
ngudi ki sw cé thé lay mot mau cta ho lan, dia dém, va hai dau hodc bd dém dé xac
dinh sy phu hop véi cac yéu cau trong tiéu chudn. Néu cé mdt mau khong thod man,
can phai l4y hai mau khac dé thi nghiém. Néu mét trong hai mau khéng thoa mén theo
tiéu chudn, 16 hang c6 chira cac mau nay sé khéng dwoc chap nhan. Mot 16 phai duoc
xem xét vé mat khdi lwong vat liéu cung cip dé kiém tra phai tai cung mét thoi diém,
chiu diéu kién nhiét do va I&p phu gidng nhau.

5.3 Tiép nhan dwa trén dang ky nhan hiéu va bao lanh:
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53.1

5.3.2

5.3.3

Bang hop dbng thod thuan gitra nha san xuéat va nguoi ky sw, viéc tiép nhan co thé
dwoc dua trén dang ky nhan hiéu va bao 1anh do nha san xuat ddm bao véi ngudi ki
sw. Dbi v&i viec chap nhan mot nhan hiéu, nha san xuét phai giao san pham cé déng
ky nhan hiéu va bao Ianh thod man sy chap thuan ctia ngudi ki sw va phai thé hién
duwoc tén nhan hiéu hodc ky hiéu, sao cho né phai dwoc xuat hién trén cac dam ché
tao sén, cac tinh chat co hoc dac trwng, thanh phan hoa hoc néu co, loai va kiéu ho
lan va cac thudc tinh dwoc chi dinh khac. Nha san xuét cling can phai bao dam rang
cac vat liéu dwoc giao c6 nhan hiéu hoac ky hiéu d6 sé& ddm bao day du cac yéu cau
trong tiéu chuén va phai dwoc thay thé mién phi cho ngudi kj sw khi khéng ddm bao
mot trong cac yéu cau da dwoc chi ré. Dang ky nhan hiéu va bdo lanh phai dwoc
chirng thwc bdi mot ca nhan cé di them quyén dé dai dién cho cong ty!. Dua trén sy
chéap thuan dang ky nhan hiéu va bao lanh, nhan hiéu d6 sé dwoc chip nhan ma
khong can xac nhan nao khac. Néu trong qua trinh st dung tai hién trwong sau do,
néu c6 bang chirng ctia sy khéng dung nhan hiéu xac dinh bang qua trinh 1ay mau
ho&c kiém tra phat hién sw khdng phu hop vé cwdng dd chéng cét, gi¢i han chay, do
gian dai, 16p pha khoéng chinh xac, thiéu hut vé chiéu day hodc ché tao khéng chinh
xac, cac vat liéu sé bj tir chdi va sw chap thuan dé sir dung sé bi huy bé cho dén khi
c6 dwoc chap thuan vé sau. Cac mau thi nghiém cla vat liéu dwoc dé nghi str dung co6
thé dwoc lay bat ct luc nao theo y kién cla ki sw.

Nha san xuét can phai tién hanh cac thi nghiém va phép do can thiét & ddm bao rang
cac vat lieu dwoc san xuat ra phai phu hop véi cac yéu cau trong tiéu chuan. Cac thi
nghiém va phép do phai dwoc xac dinh bang cac ky hiéu nhan dang hodc ma trén cac
ddm ma nha san xuat st dung dé tao cac ban bao cao dac thu thé hién cac két qua thi
nghiém d4. Ban sao clia cac ban bao cao thi nghiém phai dwoc gilr cung véi tap hd so
va phai duwoc dé trinh cho ngudi ky sw khi can.

Nhan hiéu phai dwoc nha xan xuat g& bé hodc xoa di trén tat ca cac vat liéu cé mau
thi nghiém, nhw da dwoc trinh bay, khéng thod man tiéu chuan nay.

6.1

6.2

6.3

6.3.1

6.3.2

VAT LIEU

Kim loai chinh — Két cAu dam, chuyén tiép, dau va bdé dém phai bao gdm cac tdm thép
luyén bang 16 m&, 16 dién hodc |6 thdi oxy va phai thod man cac tinh chét co hoc duoc
chi ra & muc 8. Thanh phan hoa hoc cta kim loai géc cho dam kiéu IV phai duwoc sw
chép thuan cla ky suw.

Ké&m — Ké&m sl dung lam 1&p pht cho két cAu kiéu | va Il phai theo tiéu chuan M 120,
va it nhat phai bang cép ky hiéu “Prime Western”.

Bu I6ng va dai bc:

Trtr khi c6 chi dan khac, bu 16ng va dai éc cho dam kiéu |, Il va lll phai thod man hodc
t6t hon cac yéu cau ctia ASTM A 307 va phai dwoc tao I&p phl (rng véi muc 9.4.

Bu 16ng va dai 6¢c cho dam kiéu IV phai dwoc xac nhan vat liéu chdng &n mon va phai
thoa man hodc tét hon cac yéu cau ciia ASTM A 307.
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6.3.3 Cac mdi ndi va lién két phai dwoc tao bang cac bu léng dau tron cé g& hinh évan dé
gidm thiéu phan nhé ra vé phia long dwong cta ho lan. Bu 1dng va dai 6c cua cot va
lién két phai thod man mét trong nhirng cau hinh thé hién trén hinh 1 va hinh 2. C3 hai
phwong an ciu hinh c6 thé dwoc giao hang trr khi c6 chi dan khac clia ngudi ki su.

= Theoyéu . -
cau

+1.59 mm (Vs in.)
-0.40 mm (%a in.)

ES|E~

S E s

35|88

m e | ™
. —— 5.56 mm

(Vazin.) [
. < 7.94 mm

Phwong an s6 1 (Fsin)

|

28.58 mm
(1%in.)

_

33.34 mm
(1%6 in.) or

36.51 m;ﬁ— i
(1% in.) Phwong an s6 2

(1in.)x (Vs in)
BPuwong kinh 25.40mm x séu 1.59mm
Khoét ranh mot hodc ca hai bén
s

o

boc 31.75 mm ——i [=——=17.46 mm
(1% in.) (g in)
Chu thich: Phan g& hinh évan phai c¢é ban kinh lwgn tron d&u va phai dam bao chiéu cao

thdng drng cta dinh hinh 6van

TAt ca cac kich thwdc thé hién trén phuong an sb 1 cling ap dung cho phwong an
sb 2. T4t ca cac kich thwéc phai theo dung sai clia nha san xuét trir khi c6 dung sai
cho phép dworc chi rd.

Hinh 1 —Bu l&dng va dai 6¢c 15.88-mm (°/s-in) cho cot va lién két.
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Chu thich:

N
i =
o
==l
bacs
Buwéc ren 35
L M16 x 2
Ky hiéu L T (min)
F 8801 35 30
F 8802 50 45
F 8803 255 100
F 8804 460 100
F 8805 640 100

BPuwdng kinh 25 x

SAu 15 Pai 6c¢ 6 canh loai

nang M16 x 2 cai

—e—.

(P~ G

~_

—17.5 —— — 32

1. Bu I6ng c6 buéc ren M16x2 dwoc dinh nghta trong ANSI B1.13M véi dung sai cap
6 g. Vat liéu lam bu I6ng phai thod man ASTM F 568M va&i loai 4.6. Vat liéu bu I6ng
chéng &n mon phai thoa man ASTM F 568M cho bu 16ng loai 8.8.3.

2. Pai 6c¢ phéi c6 bwéc ren cdp 6H M16 x 2 theo ANSI B1.13M. Hinh dang cua dai
6c, ngoai trir phan khoét ranh nhw trong ban vé, phai thod man ANSI B 18.2.4.1 M
Loai | d6i v&i dai ¢ 6 canh ma kém va dbi véi dai ¢ chéng &n mon 6 canh loai ndng
theo ANSI B 18.2.4.6M phai thod man cac y&u ciu clia M 291M cho loai 8S3. Pai éc
ma kém phai dwgc tao ren trong vuot khd nhw duoc quy dinh trong M 291M, ngoai
trr viéc phai str dung dwdng kinh cho phép Ia 510mm thay cho 420mm.

3. Céc dung sai kich thwéc khéng dwoc thé hién hodc ngdm dinh 1a dé phu hop voi
chirc nang cua thanh phan d6, bao gdm quy cach sén pham va phwong phép san
xuét da dwoc chip nhan.

Hinh 2 —Bu I6ng va dai 6¢c 16-mm cho c6t va lién két.

6.4

Ban dém:

6.4.1 Cac ban dém phai la hinh chi¥ nhat nhw hinh 3. Cac ban dém cho dam Kiéu I, Il va Il
phai dwgc ma kém nhw trong muc 9. Cac ban dém cho dam kiéu IV phai bang moét loai
thép chéng an mon da dwoc chap thuan. Back-up plates néu duwoc chi dinh st dung
tai cac vi tri khong mdi ndi phai la dam cé mat cat 305-mm (1-ft) va phai cung loai va
kiéu v&i toan bd dam.

6.5 Dau dam va bd dém.

6.5.1 Dau dam va bd dém phai I&n hon hodc bang chiéu day cia kim loai va phai cé clng
kiéu v&i phan dam c6 gan dau dam va bd dém hoac ngudi ki sw co thé xac dinh chiéu
day toi thiéu cua kim loai va kiéu.
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7 SAN XUAT

7.1 Phan dam va dau dam hodc bd dém phai theo dinh hinh hodc dap dé thod man cac
yéu ciu nhw da dwoc thé hién trén hinh 3 va hinh 4. Doan chuyén tiép phai dwoc san
xuét cho phu hop vé&i hinh 5 va phai dat dwoc sw chuyén dbi ém thuan va déu gitra
cac dam. Chung phai duwoc sdn sang cho viéc l1ap dat ngay khi dwoc van chuyén dén.
Viéc khoan ho&c cat can thiét cho cac doan ndi d&c biét hodc dé Iay mau sé duwoc
phép thuwc hién tai hién trwdng. Cac doan dam bi cong vénh hoac bién dang sé bj tiv
chdi. Nhirng doan dam I&p dat tai vi tri dwdng cong cé ban kinh nhd hon hodc bang 46
m (150 ft) phai dwoc ubn cong trong nha may dén dd cong thich hop cho viéc lap dat.

8 TiNH CHAT CO HOC

8.1 Céc tinh chéat co hoc cta kim loai co' ban phai thod man cac yéu cau sau:

8.1.1 DA&m va doan chuyén tiép:
= Diém chay déo, téi thiéu, 345 Mpa (50000 psi):
» Cuwdng d6 chdng cét, tdi thiéu 1a 483 Mpa (70000 psi); va
= Do dan dai, véi 50 mm (2 in.), ti thidu, 12 phan tram.

8.1.2 Dau dam va bo dem
= Diém chay déo, tbi thiéu, 227 Mpa (33000 psi);
= Cuwdng do chdng cét, téi thiéu 1a 310 Mpa (45000 psi).

8.1.3 Cac mau thi nghiém tinh chat co hoc phai dwoc chuén bj va thi nghiém theo nhw
ASTM A 653, ngoai trir viéc diéu chinh d day cta I&p ma kém phai la 0.08 mm (0.003
in.) d6i véi dam kiéu | va 0.15 mm (0.006 in.) déi véi dam kidu 11,

9 CAC YEU CAU VE LOP MA

9.1 Dam kiéu | va Il:

9.1.1 Dam c6 thé dwoc ma kém trwdc hodc sau khi ché tao.

9.1.2 Khéi lwong I&6p ma phai thod man cac yéu cau cho trong bang 1 dbi véi tivng kiéu

dam. Khéi lwong 16p ma 1a tdng khéi lwong ma kém trén cad hai mét cla tAm hodc
dam, dwoc thé hién dwéi dang gam trén mét vudng (0z/ft?) cia tam.

Bang 1 — Khéi lwong 16p ma

Khéi lwong 16p ma

Thi nghiém kiém Thi nghiém kiém

tra gi¢i han toi tra gi¢i han toi
thiéu tai 1 diem thiéu tai 3 diem
Kiéu g/m2 oz/ft? g/m?2 0z/ft2
| 550 1.80 610 2.00
Il 1100 3.60 1220 4.00




AASHTO M180-00

TCVN XXXX:XX

; 054m

7.62 mor 3.81 m(25’-0” hoac

—————— 1.91 m (6-3") 6" B
Lo bu léng 12-6") Lo bu léng 3
Koot . >
R

T(21Y% in)
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3
e

O N6i chéng theo E \
\/\L Ban dém

s - ~
Thé hién phan cot g — Khi s dung cot hwéng xe chay
thép, phai lay doan offset theo yéu cau ,, 'Ban dém dam AR
So do Lap dat

L4 bu léng
19.1 x63.5
(% x 2%) ax
o=

L6 bu I6ng méi

23.0 x 28.6 (typ.) =3
(*%2x 1%) © ’é

© o X

bl B Te]

82.6

() %) —t = 14.3(%s)
0.3 m (12%) —————l

Mat cat ngang dam

M&i nbi dam

76.2
F— @ — 4.8(%6) —H=—

-] 3t |

/LE 17.5x25.4 1
(11/15 X 1)
Ban dém dam
* Dung sai
+31.8
(1%4)
-6.4(%4)
1. Téat ca céc kich thuwéc d&u c6 dung sai theo nha san xuét, triy khi cé dung sai cho phép dwoc chira.
2. T4t ca cac kich thudc dwoce thé hién bang mm, trir khi cé ghi chi khac (TAt ca cac céc gia tri ghi trong

ngodc don tinh bang inch, triy khi cé ghi chi khac) )
3. Ban dém hinh ch nhat la tuy chon chi trong doan chuyén tiép. Cac ban dém nay khong dwoc st dung

trong doan hd lan chinh, doan c6 ¢t chiu luwc tot

Hinh 3 — Dam chir W

(1%)

44.5

chay:

Néi chéng vé Q\Nsén dém

phia xe chay

0.70m

“(27‘/2)‘_| 35
032m chon | &~

.}g s

108.0 (8% —J-I-|— 108.0 ta%)
158.8 (674) 0.54 m (21%)

Poan dau dam

Pau bo dém
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S oL 0y TR | Oy )| e R PR
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T N )y i N&i chdng theo . . \ Ban dém N&i chdng v /~_ ' I\
Thé hién phan c6t g6 — Khi st dur]g cot huong xe cha \‘l\L dAm ¥ O'I chdng vé \¢\ Ban dém
thép, phai lay doan cattheo yducau 1™ ‘gan qam dam Y o phia xe chay dém
' _ So do Lap dat
g
l l ~—
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o'e
o o9
o <5
m{ «4“ P 828 —F— 143 (%) i
% i ; (3%) & Dung sai 2
= | 0.510 m (20) | 2 0.70m
© - 5 [ D
i} - Mat cit ngang dam i (@7%) —l ey
Lo bu s¥ '032mchén ' &=
16ng cét ) V—T (12%) el 4
19.1x 63.5 1
Fax 2%) — 78)2 — 48 (Nel—H— i ;
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+ 31.8 8/2, I-Tpeo yéu - S i ('21 Yoy
(1 24)4(1” M6i n6i dam Déu bo dém Poan dau dam l
~0. 4 Ly
Chay: 1. Téatca cac kich thuwéc déu cod dung sai theo nha san xudt, trir khi c6 dung sai cho phép duwoc chira.

2. T4t ca céac kich thwéc dwoc thé hién bing mm, trir khi co ghi chi khéc (T4t ca cac cac gia tri ghi trong
ngoéc don tinh béng inch, trir khi cé ghi chl khéac)

3. Ban dém hinh chi¥ nhét 1& tuy chon chi trong doan chuyén tiép. Cac ban dém nay khéng duoc str dung
trong doan hd lan chinh, doan c6 cdt chiu lyc tbt

Hinh 4 — DAm Thrie

10
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; 2220 '
1900 |
50 50 110
110 0 Tuy chon t6i thiéu
| = t4i thidu L » 0= 50
50 _ . = = = < = = — 35 =_a=
A R = = == ==
A

Xem hinh 1‘dé biét kich thwédc cla Xem hinh 2 d& biét kich thwédc cia
dam chir W dam Thrie

Mat cat A-A

Mat cat B-B
Chay: an vj clia tat cac cac kich thwéc

Hinh 5 — Poan chuyén tiép

11
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9.1.3 Céc tdm hodc dam phai duwoc hoan thién co ban, nghia & khéng con khuyét tat nhw ré
va cac diém chwa duwoc ma. Phan canh chwa dwoc ma do bj kéo ngang hoac bi dot 16
sé ko bi xem xét thai loai.

9.1.4 L&p ma phai déu, khdéng bi bot hodc méu séc canh doc theo cac mép va phai dinh
chéc 1&n bé mat cha kim loai. D6 dinh bam cla I6p ma kém véi bé mat kim loai dwoc
xac dinh bang cach cat hodc bay l1én bang mét cao dao cirng, tdc dung mét ap luc
dang ké gidbng nhw khi mudn lay di moét phan I&p ma bang cach cao hodc got bd, va
diéu nay khéng lam bong ra bat ky mét phan cla I&p pht dén mirc co6 thé thdy duoc
|&p kim loai gbc.

9.1.5 Kich ¢& mau thi nghi@m va phwong phap thi nghiém phai giéng nhw da cho trong T
65. Tuy theo nguoi ky sw, vat liéu cé thé dwoc chap nhan trén co s& xac dinh do tiy
tinh thyee hién theo dung véi ASTM E 376.

9.2 Dam kiéu Il

9.2.1 Dam trwdce khi son can phai dwoc lam sach va son trong nha may cé pha mét I&6p son
16t chéng ri. L&p son [6t phai co bé mat nham va bén va phai dwoc dé hoan toan kho
trwdc khi cac tAm duoc xt ly hodc dwoc déng goi van chuyén.

9.3 Dam kiéu IV:

9.3.1 Dam thép chéng dn mon phai dwoc son hodc ma k&m. Cac dam nay phai dwoc xi ly
va lwu trlr sao cho phan quay vé phia xe chay clia dam, dung trong trwérng hop hd lan
lién tuc, khéng thé hién sw khac biét rd rét vé mau sac.

9.4 Bu I&dng va dai bc:

9.4.1 Bu ldng va dai 6c phai dwgc ma k&m néng theo cac yéu cau trong M 232M/M 232,
Loai C hodc phai dwoc ma kém bang may theo M 298, Loai 50, Kiéu 1.

9.5 Tam dém:

9.5.1 Cac tdm dém phai dwo'c ma kém néng theo cac yéu cau trong M 232M/M 232.

9.6 Stra chira |[&p ma:

9.6.1 Khi I&p ma trén hd lan hodc mébi ndi bi hdng, I&p ma can phai dwoc stra chira bang
cach ma kém lai hodc stra chira lai b& méat bang cach son hai I&p phi bot kém/6-xit
ké&m, theo tiéu chuan TT-P-641 ho&c DOD-P-21035.

10 KiCH THUWOC

10.1  Bé day cuia tAm ho&c dam:

10.1.1 Bé day danh dinh cla dam hoan thién hoac tdm phai thod man cac yéu cau cho trong

bang 2.
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10.1.2

Bang 2. Chiéu day ctia dam hoac tam

Chiéu day ctia dam hoac tdm

Loai A Loai B

Dung sai _ Dung sai _
thap hon bé thap hon bé

day, khéng day, khdng

c6 giGi han c6 gi¢i han
. ) cho dung sai . cho dung sai

Kieu Bé day cao hon Bé day cao hon
mm in. mm in. mm in. mm in.

I 2.74 0.108 0.23 0.009 3.51 0.138 0.25 0.010
Il 282 0.111 0.23 0.009 3.58 0.141 0.25 0.010
i 2.67 0.105 0.23 0.009 3.43 0.135 0.25 0.010
v 2.67 0.105 0.23 0.009 3.43 0.135 0.25 0.010

DPéi v&i ddm ché tao sdn, bé day do dwoc phai dwoc thuc hién trén doan thang cla
mat cat ngang.

10.2  Bé rong cla tam

10.2.1 Cé&c phan t&r dam phai dwoc tao tr cac tdm co bé réng danh dinh la 483 mm (19 in.)
dbi v&i dam chir W va 749 mm (292 in.) d6i v&i dam Thrie. Dung sai cho phép voi bé
rong danh dinh nay la -3.2 mm (- Y/s in).
Chu thich 1 — Cac yéu cau trong muc 10.2.1 |a dé xac dinh bé rong toi thiéu cho phép
CL’J@ tam. Cac phép tinh sff dung bé rong chinh xac nhw hinh 3 va 4 cho thay cac san
pham hoan thién sé c6 bé rong hoi vwrot qua mét it bé rong nay. Tuy nhién, cac kich
thwdc nhw trong hinh 3 va 4 cé theé dat duwoc trong pham vi dung sai chq phép bang
cach s dung bé,rC)ng danh dinh ,néy.NViéc st dung cac tam hoi Ién hon bé rong danh
dinh la c6 thé chap nhan dwoc néu van dam bao dung sai nhw da cho trong hinh 3 va
4,

11 DANH DAU

11.1  Mbi phan t&r ddm phai dwoc nhan dang dua trén:
» Tén hodc nhan hiéu cla nha san xuét,
» Ky hiéu nhan dang
= S616
» S6 hiéu tiéu chudn AASHTO, va
» Loai va kiéu.

11.2  Nhan danh dau khéng dwoc dat & noi sé bj che khuét sau khi 18p dat, hodc theo cach

nhan hiéu lam thu hat ngwdi 1ai xe. Nhan danh diu dat & phia xe chay ctia dam phai
dwoc dat & day cla nép lwon séng gitra va phai dwoc dap chim (die imprinted) voi
chir va sb co chiéu cao I&n nhat 14 32 mm (11/4 in.) va chiéu cao nhd nhét la 19 mm
(3/4 in.) va phai rd rang sau khi ma k&m céac phan t& ho lan.

13



TCVN XXXX:XX AASHTO M180-00

11.3  Vat liéu nhan danh diu phai la loai chdng bi xo4 trong qua trinh lwu tri, van chuyén va
l5p dat.

11.4  Nhan danh dau doan diu dam cé thé dat trén cac thé bén dwoc gan chat véi phan dau

dam hoéc theo khdi hang trir tredng hop ngwdi ki sw chi dinh phai gédn nhan danh
d4u Ién tirng mau hang.
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