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Tiéu chuan ky thuat

Phu gia tao khi cho bé tong

AASHTO : M 154-06
ASTM  : C 260-01

LOI NOI PAU

Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Quéc gia vé duwdng bod va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa duwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan théng qua. Ngwoi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muac
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hoac cac 16
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Phu gia tao khi cho bé tong

AASHTO : M 154-06

ASTM  : C 260-01

AASHTO M 154-06 giéng hét ASTM C 260-01 ngoai trir diéu khoan sau day:
Tat ca cac Tiéu chuan ASTM c6 trong ASTM C 260-01 duworc liét ké trong bang sau phai dwgc
thay thé Tiéu chuan AASHTO twong wng.

Cac tiéu chuan dwoc tham khao

ASTM AASHTO
C 183 T 127
C 185 T 137
C 233 T 157

1. Muc 8.1 cia ASTM C 260-01 dwoc thay thé nhw sau:

8.1 Xac dinh cac dac trwng dwoc liét ké trong Muc 6 tuan theo Phwong phap thi
nghiém C 233. Nén chu y réng, bat c& khi nao co thé thuwc hién duoc, thi nghiém
phai dwoc thyc hién theo phan vé Vat liéu cho Thi nghiém déi véi Cac &rng dung
dac biét trong Phwong phap thi nghiém C 233, s dung vat liéu két dinh dwoc dé
nghij cho cac céng viéc cu thé.

2. Bang 1 Cac yéu cau vat ly cia ASTM C 260-01 dwoc stra lai dé bao gom cuong
dd chiu nén va cwdng db chi‘u uodn & 56 ngay voéi cac yéu cau twong tw nhw da liét
ké cho 28 ngay. Cac yéu cau & 56 ngay chi ap dung khi cé qui dinh ciia nguoi
mua.
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Tiéu chuan ky thuat

Phu gia tao khi cho bé tong!
ASTM C 260-01

Tiéu chuan nay duoc ban hanh véi tén ¢b dinh C 260; sb di lién sau tén tiéu chuan la nam dau tién tiéu chuan
duoc ap dung, hodc trong trudng hop cé bd sung, 1a ndm stra ddi cubi. S6 trong ngodc chi nam tiéu chuan dwoc
phé chuan méi nhat. Chi sé trén (&) chi sy thay dbi vé bién tap theo phién ban bb sung hay phé chuén lai cubdi

cung.

Tiéu chuén nay da duoc cac co quan cta B6 Quéc phong chép nhén st dung.

1 PHAM VI AP DUNG*

1.1 Phuwong phéap thi nghiém nay bao gdm céc vat liéu dwoc dé nghi khi st dung nhw phu
gia tao khi dé bb sung cho hén hop bé téng ngoai hién trudng.

1.2 Cac gia trj trong tiéu chuan nay s dung hé don vi SI. Cac gia tri trong ddu ngo&c don
chi thém théng tin.

1.3 Cac van ban cua tiéu chuan nay tham khao ghi chi va phan ghi chu cudi trang 1a dé
dién giai vé vat liéu. Cac phan chi chu va ghi chu cudi trang nay (gém ca trong bang va
cac hinh v&) phai dwoc xem nhw la yéu cau cuda tiéu chuan.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chuédn ASTM:

C 183 Tiéu chuan thuc hanh vé I4y mau va sb lvong thi nghiém clGa xi mang thuy
lwe.2

C 185 Phwong phap thi nghiém vé ham lwong khi clia viva xi mang thuy Iwc.?

C 233 Phwong phap thi nghiém vé phu gia tao khi cho bé téng.3

3 THUAT NGU

3.1 Khéi niém vé céac thuat ngl qui dinh cho tiéu chuén nay:

3.1.1 Phu gia tao khi — cho muc dich cta tiéu chuén nay, mot vat liéu ma dwoc st dung nhuw

la mét thanh phan cta bé téng, cho vao mé trén ngay trwdc khi hoac trong khi dang
trébn nd, v&i muc dich thém khi.

! Tiéu chuan nay thugc pham vi ciia Uy ban ASTM C 09 vé Bé tong va C6t liéu bé tong va chiu trach nhiém truc
tiép béi Tieu ban C 09.23 vé Phu gia hoa hoc.

Lan xuat ban hién nay dwoc phé duyét 10 thang 8, 2001. Xuat ban thang 9 nam 2001. Xuét ban lan dau la C
260-50 T. Lan xuat ban gan nhat C 260-00.

2 Sach xudt ban hang ném cua tiéu chudn ASTM, Tap 04.01.

3 S4ch xuét bén hang ndm cua tiéu chuan ASTM, Tap 04.02.

* Phan T6m tat nhivng thay déi xuat hién & cudi tiéu chuan nay
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4

4.1

4.2

4.3

CAC YEU CAU CHUNG

Khi ngwdi mua cé yéu cau, nha san xuat phai théng bao bang vén ban vé phu gia tao
khi da cung cép dé dung cho mét cong viéc nhat dinh can phai gibng véi phu gia tao
khi da dwoc thi nghiém theo tiéu chudn nay vé sy tich tu, thanh phan va sw hoat
déng.

Chu thich 1 — Né&n chu y rang, bat c khi ndo cé thé thuc hién dwoc, thi nghiém phu
gia tao khi phai dwoc thwe hién cé s dung tat ca cac thanh phan cua bé téng duoc
dé xuét cho cong viéc cu thé, bdi vi tdc ddong dwoc tao ra do phu gia tao khi co thé
thay dbi theo cac tinh chat ctia cac thanh phan khac nhau cta bé téng.

Cac yéu cau dé xac lap sw twong dwong vé thanh phan hodc s twong dwong hoa
hoc clia 16 sdn phdm sau so v&i 16 san pham trwéc ma da dwoc thi nghiém vé chat
lwong va da dwoc chirng minh 1a phi hop v&i cac yéu ciu cda 5.1 sé dwoc xac dinh
néu c6 sy nhat tri gitba ngwdi mua va nha san xuéat. Khi ngudi mua yéu cau, nha san
xuét s& dé nghi nhirtng qui trinh thi nghiém phu hop, nhw phwong phap chup anh
quang phd héng ngoai (I.R.), gia tri d pH va ham lwong hat rén, dé thiét 1ap sw twong
dwong vé vat liéu tlr cac 16 san phadm khac nhau hodc cac phan khac nhau trong mét
16 san pham.

Chu thich 2 — Sy hép thu anh sang tia cwc tim (UV) cla dung dich hoa tan va quang
phé héng ngoai ctia cac chat dw sau khi sdy khd da dwoc chirng minh 13 c6 gia tri dbi
v&i muc dich nay. Trinh tw dwoc ap dung va tiéu chudn dé xac lap sw twong dwong
phai dwoc qui dinh v&i sw xét dén mot cach dung dan vé thanh phan va cac dic trung
clia mau.

Khi ngwdi mua c6 yéu ciu, nha san xuét phai trinh bay bang van ban vé ham lwong
chloride trong phu gia tao khi va liéu rdng chloride da dwoc thém vao trong qua trinh
san xuét hay chua.

Chu thich 3 — Phu gia c6 chira chloride c6 thé 1am gia tdng sw 8n mon cla cac kim
loai nam bén trong.

5.1

5.2

5.3

CAC YEU CAU VE DO BONG PEU

M6t bd gébm hai hodc nhiéu hon hai mau 4y tr mot 16 sdn pham phai dwoc xem [a du
ddng déu dé hop thanh mot mau dung cho thi nghiém vé chat lwong mién 1a chang
khong sai khac nhiéu hon lwong da dworc chi ra trong 5.4.

Phai xem xét m4u tiép theo hodc mau téng hop vé sy phu hop véi cac tiéu chuan do,
mién 1a ching khac véi mau ban dau, duwoc thi nghiém theo cac yéu cau cla 6.1,
khong nhiéu hon lwong da liét ké trong 5.4, va mién la bat c thi nghiém phu hop lwa
chon bd sung, nhw 1a quang phé héng ngoai va hap thu anh sang tia cuc tim, da dwoc
dé cap trong 4.2, ciing thod man cac yéu cau da nhét tri trwdc dé.

Phai thuwc hién xac dinh d6 dong déu phu hop véi cac trinh tw dwoc néu trong muc
“Thi nghiém kiém tra vé d& déng déu” va “Trinh tw thi nghiém chat dw sau ki sy trong
16” cia Phwong phap thi nghiém C 233.
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5.4 Sy sai léch cho phép trong két qua xac dinh dd ddng déu khéng duwoc Ién hon cac
lweng sau:

5.4.1 Nha san xuat phai cung cép pham vi d6 pH cho phép khéng dwoc vwot qua 2.0. B6
pH clia mau duoc thi nghiém phai nam trong khoang nay.

5.4.2 Ham lwgng khi theo phan tram cla Phwong phap thi nghiém C 185 duoc chuén bj ttr
cac 16 san pham lién tiép khéng dwoc sai khac nhiéu hon 2 so véi mau dwoc chap
nhan.

5.4.3 Nha san suat phai cung cap gi¢i han cho phép vé lwong chat dw khéng dwoc Ién hon
+12% so v&i diém gilba cua gidi han. Lwgng chat dw clia cac mau dwoc thi nghiém
phai nam trong khodng gi¢i han nay (Chu thich 4).

Chu thich 4 — Vi du, mét phu gia théng thuéng dwoc sdn xuat véoi ham lwong chat dw
trong klhoang tir 5 dén 6.5%. Nha san xuat sé dwa ra gi¢i han cho phép la tir 5.06 dén
6.44%, thé hién £12% so vé&i diém gitra cta gi¢i han 1a 5.75%.

6 CAC YEU CAU VE SU HOAT BONG

6.1 Phu gia tao khi phai thod man cac yéu cau trong bang 1.

6.1.1 Strc khang chiu déng bdng va tan bang - Hé sb dd bén twong dbi cla bé tdng chiva
phu gia can thi nghiém khéng dwoc nhé hon 80. Hé sb dd bén twong dbdi dwoc tinh
nhw sau:

DF (hoac DFy) = P.N/300 (1)

RDF = (DF/DF1)x100

trong do:

DF = hé sb do bén cta bé téng chira phu gia trong thi nghiém.

DF: =hé sb do bén cua bé tdng cd chira phu gia tham chiéu.

P = mo6dun dan hdi ddng twong déi tinh theo phan trdm cla médun dan héi dong &
cac chu ky 0 (gia tri P = 60 hoac I&dn hon).

N  =sb chu ky ma P dat dén 60%, ho&c 300 néu P khoéng dat dén 60% trwdc khi két
thuc thi nghiém (300 chu ky), va

RDF = hé s6 do bén twong dbi.

6.1.2 Thay dbi vé chiéu dai — Sau khi bé tdng khé 14 ngay, thay dbi chiéu dai ctia bé téng cé

chra phu gia can thi nghiém khong duoc Ién hon 120% cla thay dbi vé chiéu dai cia
bé téng cé cha phu gia tham chiéu. Sau khi bé téng khd 14 ngay, khi thay dbi vé
chiéu dai ctia bé téng tham chiéu nhé hon 0.03%, thay dbi chiéu dai cla bé téng co
chiva phu gia can thi nghiém khéng dugc Ién hon 0.006% diém ma sy thay déi nay
I&n hon cha bé téng tham chiéu.
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Bang 1 — Cac yéu cau vat ly

Phu gia thém khi
Thoi gian Iap dat, o l1éch cho phép tir tiéu chuén, gio:phut:

Ban dau: khoéng Ién hon 1:15 sém hon
hoac 1: 15 sau do
Cudi cuing: khéng I6n hon 1:15 s&m hon

hoac 1: 15 sau do
Cwéng dd chiu nén, nhd nhét, % cla tiéu chuan

3 ngay 90

7 ngay 90

28 ngay 90
Cwong dd chiu udn, nhd nhét, % cla tiéu chuanB

3 ngay 90

7 ngay 90

28 ngay 90

Su thay ddi chiéu dai, co ngét Ién nhat
(Céc yéu cau khac): B.©

Phan tram cua tiéu chuan 120
T&ng trén tiéu chuan, phan tram diém P 0.006
Hé sb bén twong dbi, nhd nhat 80
Sy chay lvgng nwéc tron thye,

phan trdm 16n nhat vwot tiéu chuan € 2

A Cc gia tri trong bang cho phép dbi véi thay déi théng thuong trong két qua thi nghiém.
Muc tiéu clia yéu cau 90% cuwdng dd chiu nén ld(“)i v&i phu gia tao khi l1a dé yéu cau mot
murc so sanh thyc hién doi véi bé tdong tham chiéu.

B Chi 4p dung khi dwoc ngudi mua yéu cau.

€ Cac yéu cau khac, xem 6.1.2, gi6i han “phan tram cua tiéu chuan” ap dung khi sy thay
doi chieu dai voi t[éu chuén la 0.030"{0 hoac I&n hon, gi¢i han “tdng qua tiéu chuan” ap
dung khi sw thay doi chiéu dai tieéu chuan nhé hon 0.030% .

D Ap dung khi co ngét clia bé téng tiéu chuan nhé hon 0.030%.

E Sy chay nwéc dwoc tinh la phan tram cla lwgng nwéc thwe dé tron trong méi mé bé
téng. Lwong nuwéce thue dé tron 1a lwong nwéce nhiéu hon lwong nuwéc ton tai nhw 1a nwéc
bi hap thu trong cbt liéu. Vi du, mdt hén hop bé tdng thi nghiém cé chiva 4.65 kg nwéc tron
thuwe va tao ra 0.29 kg nwéc chdy mét thi nwdc chdy méat sé bang 6.24% theo khéi lwong
cta nwéc tron thuwe. Néu mot hdn hop tiéu chudn cé 7.05% nuwéc chay mat, sy thay ddi
nwéc chdy mét gitka hdn hop bé tong thi nghiém va tiéu chuan 1a —0.81% diém.

7 LAY MAU

7.1 Phai tao co’ hdi cho ngu®i mua tién hanh 1y mau va kiém tra mét cach can than, tai
diém san xuat hay tai hién trwéng do ngudi mua qui dinh.

7.2 C6 thé 1a mau “béat ky” hodc mau “hén hop” phai nhw qui dinh hodc nhw yéu cau cua
tiéu chuan nay. Mau “bat ky” la mau thu dwoc trong mét hoat dong don 18. Mau “hén
hop” 1a mau thu dwoc bang cach td hop ba hodc nhiéu hon ba mau “bat ky”.

7.3 V6&i myc dich cla tiéu chuan nay, nhan thay rang phai tién hanh 1dy mau nham hai ly
do:
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7.3.1

7.3.2

7.4

7.4.1

7.4.2

7.5

751

7.5.2

7.6

Thi nghiém vé chét luong - Mau 1y véi muc dich danh gia chat lwgng clia mot ngudn
hodc mét 16 phu gia phai duwoc yéu cau dé dap &ng cac yéu ciu ng dung cla tiéu
chuédn nay. Cac mau dwoc dung dé xac dinh sw phu hop véi cac yéu cau cla tiéu
chuan nay phai dwoc td hop tlr cac mau |ay tai cac vi tri thich hop d& dam bao rang
mau hén hop la d&c trwng cho ca 16 sdn pham.

Thi nghiém vé do déng déu — Mau duoc lay d& danh gia dd déng déu clia mét 16 san
pham riéng 1, hodc nhiéu 16 san phadm khac nhau tlr cing mét nguén thuwdng qua mot
sb gi&i han vé thi nghiém ma la két qua nhat tri git’a ngwdi mua va nha san xuat (xem
Muc 4). Cac mau nay phai la mau t6 hop tlr cac 16 sdn phdm khac nhau khi so sanh
cac 16 san phdm khac nhau cta cung mét nguén. Khi can xac dinh do ddéng déu cuia
mot 16 san pham, sé& str dung mau bét ky.

Phu gia I6ng tao khi - Phai khudy ki phu gia 16ng trwéc khi tién hanh 1dy mau. Cac mau
bat ky dung cho thi nghiém chat lwong hay d6 déng déu sé dai dién khdng nhiéu hon
9500 L (2500 gal) phu gia va phai co thé tich it nhat 12 1 L (1 qt). Phai ly t6i thidu Ia 3
mau b4t ky. Mau hén hop dwoc chuén bj bang cach tron k§ cac mau bat ky dwoc lwa
chon va hén hop dung lam mau phai cé thé tich it nhat 1a 4 L [1 gal] cho thi nghiém
chéat lwong. Phai tién hanh 14y mau bat ky tir cac vi tri dwoc phan bd déu khap luvong
phu gia can dai dién.

Phu gia trong cac thung chra 1&n phéi duwoc 1dy mau ddng déu tlr phan trén, phan
gitra va phan duéi bang cac voi thoat nwéc & thanh trong cla thung chira hodc bang
mét chai 1y m4u cé trong lwong duwoc d& bang mot bd phan gilr ma ¢ thé di chuyén
sau khi ha thap chai xuéng t&i vi tri mong muén.

MAau phai duwoc géi trong thung chira khéng tham nudc, cach khi va chiu duwoc sy an
mon cla phu gia.

Phu gia khéng 16ng tao khi - Mau bat ky 14y dé thi nghiém chat lwong hodc d6 ddng
déu sé& khéng dwoc nhiéu hon 2 tAn [2 Mg] phu gia va cé trong lwong téi thidu la 2 Ib
[co khéi lwong tbi thidu 1a 1 kg]. Phai lay it nhat 1a 4 mau don 18. Mau hén hop dwoc
chuan bj bang cach tron ki cac mau bat ky dwoc lwa chon va hén hop dung lam mau
phai cé it nhéat 1a 5 Ib [2.5 kg] cho mau hén hop. Phai tién hanh lay méau bét ky twr cac
vi tri dwoc phan bd déu khap lwong phu gia can dai dién.

L4y cac mau cta phu gia dwoc dong géi bang mét dng 1dy mau nhw trinh bay trong
Tiéu chuan thwe hanh C 183.

Mau phai dwoc goi trong cac hdp chiva chéng 4m va céach khi.
Mau phai dwoc trén déu trwdc khi tién hanh thi nghiém dé& dam bao dd ddng déu. Khi

c6 dé nghi ctia nha san xuét, toan bd mau cla phu gia khéng 16ng phai dwoc hoa tan
trong nwéc trwde khi tién hanh thi nghiém.

8.1

CAC PHUYONG PHAP THi NGHIEM

Xac dinh cac tinh chat dworc liét ké trong Muc 6 theo Phwong phap thi nghiém C 233.
Khi c6 thé ap dung dwoc, nén tién hanh thi nghiém phu hop véi phan vé Vat liéu dung
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dé thi nghiém cho cac muc dich cu thé trong Phwong phap thi nghiém C 233, st dung
loai xi mang dwoc dé& nghj cho céng trinh cu thé.

9 LOAI BO

9.1 Néu nguei mua mudn phai loai bd phu gia tao khi né khéng thoa man bat ctir mot yéu
cau rng dung nao cua tiéu chuén nay.

9.2 Sau khi két thuc thi nghiém, phu gia dwoc cét gilr tai diém san xuét, lau hon 6 thang
trwdc khi van chuyén di, hodc phu gia trong cac diém cat gitr & dia phwong ctia mot
co s& ban hang khac lau hon 6 thang, phai tién hanh thi nghiém lai trwéc khi st dung
khi ngwdi mua cé yéu cau va dwoc phép loai bd néu né khdng thod man bat cir mot
yéu cau nao ap dung cho tiéu chuan nay.

9.3 DPuoc phép loai b géi hodc thung chiva sai khac hon 5% so véi trong lwong hodc thé
tich quy dinh. Néu trong lwong hodc thé tich trung binh cia 50 goi hodc thung chira
l&y ngiu nhién nhé hon trong lwong hodc thé tich quy dinh, thi dwoc phép loai bd
toan b6 dot van chuyén néu ngudi mua mudn.

10 DPONG GOI VA PANH DAU

10.1  Tén dang ky cta phu gia tao khi va khéi lwong thwe theo don vi pound hodc galon (kg
hodc lit) phai dwoc chi rd trén géi hay thung chira phu gia d& van chuyén. Phai cung
cap céac thong tin twong tw vé I&i khuyén khi van chuyén di kém véi viéc van chuyén
phu gia da dwoc dong goi.

11 CAC TU KHOA

11.1  11.1 Ham lwong khi; phu gia tao khi ; xi mang; bé tdng; pH; chat du; ty trong.

TOM TAT NHI’NG THAY DOl
Phan nay chi ra vi tri clia nhirng thay dbi v&i tiéu chuan nay ma da co sy sap nhap tiv
lan phat hanh cudi cung.

(2) ba stra Bang 1.

(2) ba stra muc 6.1.2.

Hiép h6i ASTM khong c6 chirc nang danh gia hiéu luc cla cac quyén sang ché da xac nhan
cung véi bat ky mét hang muc nao dé cap trong tiéu chuan nay. Nguoi str dung tiéu chuén nay
phai chd y rang viéc xac dinh hiéu lyc cua bat ky quyén séang ché nao va nguy co xdm pham
céc quyén nay hoan toan la tréch nhiém cua Hiép hoi.

Tiéu chuan nay dugc Uy ban ky thudt c6 trach nhiém duyét lai vao bét ky lic nao va ctr 5 nam
xem,xét mét 1an va néq khdéng phéj stra doi g/‘, thi hoég duwoc chap thuan hoéac t/]u hc}i lai. Moi
y kién déu dwoc khuyén khich nham sctra doi tiéu chuan nay hodc cac tiéu chuan bé sung va
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phai duoc gii thang t&i Tru sé& chinh cia ASTM. Moi y kién sé nhan duoc xem xét ky ludng
trong cuéc hop cua Uy ban ky thuét cé trach nhiém va nguoi déng gop y kién ciing cé thé tham
dw. Néu nhan thdy nhing y kién déng goép khéng duoc tiép nhdn mét cach céng bang thi
nguoi déng gop y kién co thé guvi thdng dén dia chi cia Uy ban tiéu chuén ctia ASTM sau day:

Tiéu chudn nay duoc bdo hoé bdi ASTM, 100 Barr Habor Drive, PO Box C700, West
Conshohocken, PA 19428-2959, United States. Dé in riéng tiéu chudn (mét ban hay nhiéu
ban) phai lién lac véi ASTM theo dia chi trén hodc 610-832-9585 (dién thoai), 610-832-9555
(Fax), hodc service@astm.org (e-mail); hodc qua website cia ASTM (www.astm.org).
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	1.3 Các văn bản của tiêu chuẩn này tham khảo ghi chú và phần ghi chú cuối trang là để diễn giải về vật liệu. Các phần chi chú và ghi chú cuối trang này (gồm cả trong bảng và các hinh vẽ) phải được xem như là yêu cầu của tiêu chuẩn.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Khái niệm về các thuật ngữ qui định cho tiêu chuẩn này:
	3.1.1 Phụ gia tạo khí – cho mục đích của tiêu chuẩn này, một vật liệu mà được sử dụng như là một thành phần của bê tông, cho vào mẻ trộn ngay trước khi hoặc trong khi đang trộn nó, với mục đích thêm khí.


	4 CÁC YÊU CẦU CHUNG
	4.1 Khi người mua có yêu cầu, nhà sản xuất phải thông báo bằng văn bản về phụ gia tạo khí  đã cung cấp để dùng cho một công việc nhất định cần phải giống với phụ gia tạo khí  đã được thí nghiệm theo tiêu chuẩn này về sự tích tụ, thành phần và sự hoạt ...
	4.2 Các yêu cầu để xác lập sự tương đương về thành phần hoặc sự tương đương hoá học của lô sản phẩm sau so với lô sản phẩm trước mà đã được thí nghiệm về chất lượng và đã được chứng minh là phù hợp với các yêu cầu của 5.1 sẽ được xác định nếu có sự nh...
	4.3 Khi người mua có yêu cầu, nhà sản xuất phải trình bày bằng văn bản về hàm lượng chloride trong phụ gia tạo khí và liệu rằng chloride đã được thêm vào trong quá trình sản xuất hay chưa.

	5 CÁC YÊU CẦU VỀ ĐỘ ĐỒNG ĐỀU
	5.1 Một bộ gồm hai hoặc nhiều hơn hai mẫu lấy từ một lô sản phẩm phải được xem là đủ đồng đều để hợp thành một mẫu dùng cho thí nghiệm về chất lượng miễn là chúng không sai khác nhiều hơn lượng đã được chỉ ra trong 5.4.
	5.2 Phải xem xét mẫu tiếp theo hoặc mẫu tổng hợp về sự phù hợp với các tiêu chuẩn đó, miễn là chúng khác với mẫu ban đầu, được thí nghiệm theo các yêu cầu của 6.1, không nhiều hơn lượng đã liệt kê trong 5.4, và miễn là bất cứ thí nghiệm phù hợp lựa ch...
	5.3 Phải thực hiện xác định độ đồng đều phù hợp với các trình tự được nêu trong mục “Thí nghiệm kiểm tra về độ đồng đều” và “Trình tự thí nghiệm chất dư sau ki sấy trong lò” của Phương pháp thí nghiệm C 233.
	5.4 Sự sai lệch cho phép trong kết quả xác định độ đồng đều không được lớn hơn các lượng sau:
	5.4.1 Nhà sản xuất phải cung cấp phạm vi độ pH cho phép không được vượt quá  2.0. Độ pH của mẫu được thí nghiệm phải nằm trong khoảng này.
	5.4.2 Hàm lượng khí theo phần trăm của Phương pháp thí nghiệm C 185 được chuẩn bị từ các lô sản phẩm liên tiếp không được sai khác nhiều hơn 2 so với mẫu được chấp nhận.
	5.4.3 Nhà sản suất phải cung cấp giới hạn cho phép về lượng chất dư không được lớn hơn (12% so với điểm giữa của giới hạn. Lượng chất dư của các mẫu được thí nghiệm phải nằm trong khoảng giới hạn này (Chú thích 4).


	6 CÁC YÊU CẦU VỀ SỰ HOẠT ĐỘNG
	6.1.1 Sức kháng chịu đóng băng và tan băng - Hệ số độ bền tương đối của bê tông chứa phụ gia cần thí nghiệm không được nhỏ hơn 80. Hệ số độ bền tương đối được tính như sau:
	6.1.2 Thay đổi về chiều dài – Sau khi bê tông khô 14 ngày, thay đổi chiều dài của bê tông có chứa phụ gia cần thí nghiệm không được lớn hơn 120% của thay đổi về chiều dài của bê tông có chứa phụ gia tham chiếu. Sau khi bê tông khô 14 ngày, khi thay đổ...

	7 LẤY MẪU
	7.1 Phải tạo cơ hội cho người mua tiến hành lấy mẫu và kiểm tra một cách cẩn thận, tại điểm sản xuất hay tại hiện trường do người mua qui định.
	7.2 Có thể là mẫu “bất kỳ” hoặc mẫu “hỗn hợp” phải như qui định hoặc như yêu cầu của tiêu chuẩn này. Mẫu “bất kỳ” là mẫu thu được trong một hoạt động đơn lẻ. Mẫu “hỗn hợp” là mẫu thu được bằng cách tổ hợp ba hoặc nhiều hơn ba mẫu “bất kỳ”.
	7.3 Với mục đích của tiêu chuẩn này, nhận thấy rằng phải tiến hành lấy mẫu nhằm hai lý do:
	7.3.1 Thí nghiệm về chất lượng - Mẫu lấy với mục đích đánh giá chất lượng của một nguồn hoặc một lô phụ gia phải được yêu cầu để đáp ứng các yêu cầu ứng dụng của tiêu chuẩn này. Các mẫu được dùng để xác định sự phù hợp với các yêu cầu của tiêu chuẩn n...
	7.3.2 Thí nghiệm về độ đồng đều – Mẫu được lấy để đánh giá độ đồng đều của một lô sản phẩm riêng lẻ, hoặc nhiều lô sản phẩm khác nhau từ cùng một nguồn thường qua một số giới hạn về thí nghiệm mà là kết quả nhất trí giữa người mua và nhà sản xuất (xem...

	7.4 Phụ gia lỏng tạo khí - Phải khuấy kĩ phụ gia lỏng trước khi tiến hành lấy mẫu. Các mẫu bất kỳ dùng cho thí nghiệm chất lượng hay độ đồng đều sẽ đại diện không nhiều hơn 9500 L (2500 gal) phụ gia và phải có thể tích ít nhất là 1 L (1 qt). Phải lấy ...
	7.4.1 Phụ gia trong các thùng chứa lớn phải được lấy mẫu đồng đều từ phần trên, phần giữa và phần dưới bằng các vòi thoát nước ở thành trong của thùng chứa hoặc bằng một chai lấy mẫu có trọng lượng được đỡ bằng một bộ phận giữ mà có thể di chuyển sau ...
	7.4.2 Mẫu  phải được gói trong thùng chứa không thấm nước, cách khí và chịu được sự ăn mòn của phụ gia.

	7.5 Phụ gia không lỏng tạo khí  - Mẫu bất kỳ lấy để thí nghiệm chất lượng hoặc độ đồng đều sẽ không được nhiều hơn 2 tấn [2 Mg] phụ gia và có trọng lượng tối thiểu là 2 lb [có khối lượng tối thiểu là 1 kg]. Phải lấy ít nhất là 4 mẫu đơn lẻ. Mẫu hỗn hợ...
	7.5.1 Lấy các mẫu của phụ gia được đóng gói bằng một ống lấy mẫu như trình bày trong Tiêu chuẩn thực hành C 183.
	7.5.2 Mẫu phải được gói trong các hộp chứa chống ẩm và cách khí.

	7.6 Mẫu phải được trộn đều trước khi tiến hành thí nghiệm để đảm bảo độ đồng đều. Khi có đề nghị của nhà sản xuất, toàn bộ mẫu của phụ gia không lỏng phải được hoà tan trong nước trước khi tiến hành thí nghiệm.

	8 CÁC PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	8.1 Xác định các tính chất được liệt kê trong Mục 6 theo Phương pháp thí nghiệm C 233. Khi có thể áp dụng được, nên tiến hành thí nghiệm phù hợp với phần về Vật liệu dùng để thí nghiệm cho các mục đích cụ thể trong Phương pháp thí nghiệm C 233, sử dụn...

	9 LOẠI BỎ
	9.1 Nếu người mua muốn phải loại bỏ phụ gia tạo khi nó không thoả mãn bất cứ một yêu cầu ứng dụng nào của tiêu chuẩn này.
	9.2 Sau khi kết thúc thí nghiệm, phụ gia được cất giữ tại điểm sản xuất, lâu hơn 6 tháng trước khi vận chuyển đi, hoặc phụ gia trong các điểm cất giữ ở địa phương của một cơ sở bán hàng khác lâu hơn 6 tháng, phải tiến hành thí nghiệm lại trước khi sử ...
	9.3 Được phép loại bỏ gói hoặc thùng chứa sai khác hơn 5% so với trọng lượng hoặc thể tích quy định. Nếu trọng lượng hoặc thể tích trung bình của 50 gói hoặc thùng chứa lấy ngẫu nhiên nhỏ hơn trọng lượng hoặc thể tích quy định,  thì được phép loại bỏ ...

	10 ĐÓNG GÓI VÀ ĐÁNH DẤU
	10.1 Tên đăng ký của phụ gia tạo khí và khối lượng thực theo đơn vị pound hoặc galon (kg hoặc lit) phải được chỉ rõ trên gói hay thùng chứa phụ gia để vận chuyển. Phải cung cấp các thông tin tương tự về lời khuyên khi vận chuyển đi kèm với việc vận ch...

	11 Các TỪ KHOÁ
	11.1 11.1 Hàm lượng khí; phụ gia tạo khí ; xi măng; bê tông; pH; chất dư; tỷ trọng.


