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Tiéu chuan ky thuat

Goi hop kim dong va cac tam mé rong dung dé
gitv co dinh va che goi cau va dung trong cac
két cau khac

AASHTO M 108-05
ASTM B 100-03a

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qudc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chap thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat cAn hodc cac 16
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clr cach nado, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong trng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Goi hop kim dong va cac tdm mé réong dung dé
gitr c6 dinh va che go6i cau va dung trong cac
ket cau khac

AASHTO M 108-05

ASTM B 100-03a

Tiéu chuan AASHTO M 108-05 giong voi ASTM B 100-03a ngoai trir cac tai liéu tham
khao trong tiéu chuan ASTM c¢ trong tiéu chuan ASTM B 100-03a, dugc liét ké trong
bang sau, deu dwoc thay thé phu hgp véi tiéu chuan AASHTO.

Tai liéu tham khao

ASTM AASHTO
ES8 T 68
E 10 T70
E 18 T 80
E 29 R11
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Tiéu chuan ky thuat

Goi hop kim dong va cac tam mo réng dung de
gitr c6 dinh va che go6i cau va dung trong cac
két cau khac!
Tiéu chuan nay dwgc ban hanh sau tiéu chuan thiét ké B 100; chlr s6 ngay sau tiéu
chuén thiét k& 1a n&m chinh thirc ban hanh hoac, trong trwong hop can chinh sra bd
sung thi la nam chlnh stra bd sung lan cudi cung. Chir sb trong ngoac don la nam phé

chuén lai lan cudi. Chir epsilon (g) viét phia trén chi nhitng thay ddi trong viéc bién
soan t lan chinh stra bd sung va phé chuén lai 1an cudi cung.

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chudn ki thuat nay bao gébm cac yéu cau vé cac tdm trong gbi hop kim déng dwoc
ché tao bang phwong phap can sir dung trong cau va cac két ciu khac. Dac biét, cac
tdm nay dwoc dung dé gitr c6 dinh hodc mé rong gbi tai cac vi tri cé chuyén déng nhd
va khéng lién tuc véi ap lwe khdng vuot qua 3 ksi (20 MPa).

1.2 Pon vj - Cac gia tri xac dinh trong hé S| dwoc sir dung nhw trong tiéu chuan. Céac gia
tri cho trong ngodc don 1a & hé Sl dwoc dwa vao nham muc dich cung cip théng tin va
khéng phai 1a yéu cau cda tiéu chuan.

2 TAI LIEU VIEN DAN
2.1 Tiéu chudn ASTM:2

= B 248 Tiéu chuan ky thuat cho cac yéu cau chung cliia tAm déng can va tdm hop
kim déng, cac tAm méng rdi va thanh truc?

» B 846 Thuat ngi¥ diing cho hop kim ddng va déng?

» E 8 Cac Phuwong phap kiém tra kéo cta vat liéu kim loai®

» E 9 Kiém tra nén cla vat liéu kim loai & nhiét do trong phong?

» E 10 Phwong phap kiém tra dd cirng Brinell cta vat liéu kim loai3

= E 18 Phuwong phap kiém tra do clrng Rockwell va d6 clrng bé mat Rockwell ctia vat
liéu kim loai®

= E 29 Thuyc tién viéc st dung cac théng sb dién hinh trong co sé& di liéu kiém tra dé
xac dinh mirc d6 phu hop véi cac Tiéu chuén kj thuat?

= E 54 Cac Phuong phap kiém tra cdng tac phan tich hoa hoc clia cac loai déng thau
va dong thiéc dac biét®

= E 62 Cac Phuong phap kiém tra cong tac phan tich hoa hoc ctia déng va hop kim
ddng (phuwong phap do sang)®

= E 255 Thuc tién cong tac lady mau ddng va hop kim déng dé xac dinh thanh phan
hoa hoc®

= E 478 Céac Phuong phap kiém tra cong tac phan tich hoa hoc ctia déng va hop kim
déng ©
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1 Tiéu chuén KT thuat nay chiu sw quan Iy cGia Uy ban Dong va hop kim déng ASTM BO5 vé va chiu trach nhiém
trwe tiép la tiéu ban tam, tam mdéng va manh kim loai B05.01.

Tiéu chuén hién tai dwoc phé chuan ngay 01 thang 10 nam 2003. Xuét ban thang 11 nam 2004. Ban géc duoc
phé chuan nam 1935. Tiéu chuan dwgc phé chuan trwéc trong nam 2003 la B 100-03

2. Tiéu chudn ASTM hang nam, tap 02.01.

3. Tiéu chudn ASTM hang nam, tap 03.01.

4. Tiéu chudn ASTM hang nam, tap 14.02.

5 Khong lién tuc, xem trong Tiéu chudn ASTM hang nam 2001, tap 03.05.
& Tiéu chudn ASTM hang nam 2001, tap 03.05.

3 YEU CAU CHUNG

3.1 Céac muc sau day cta Tiéu chudn ky thuat B 248 tao thanh mét phan cta Tiéu chuan
ky thuat nay:

3.1.1 Thuat ngi,

3.1.2 Trinh d8 céng nhan, thanh phdm va hinh dang,
3.1.3 Qua trinh tao mau,

3.1.4 Sbé lan kiém tra va kiém tra lai,

3.1.5 Céng tac chuan bj mau thir,

3.1.6 Céac Phuwong phap kiém tra,

3.1.7 Céac gi¢i han bang sb dién hinh,

3.1.8 Thanh tra,

3.1.9 Cobng tac loai bd va xem xét lai,

3.1.10 Chng nhéan,

3.1.11 Cé&c bao céo kiém tra,

3.1.12 Quy trinh dbng kién va danh dau kién hang, va
3.1.13 Céac yéu cau bd sung.

3.2 Thém vao dé trong Tiéu chuan ky thuat nay cac muc cé twa dé gibng nhw da dwoc dé

cap trong muc 3.1 s& co cac yéu cau thém dé bd sung cho cac yéu cau trong Tiéu
chudn ky thuat B 248.

4 THUAT NGO

4.1 Céc cum tr dinh nghia cé lién quan dén déng va hop kim déng cé thé tham khao trong
cudn thuat ngir B 846.
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5 THONG TIN BDAT HANG

5.1  Cé&c yéu cau vé san pham theo Tiéu chuan k¥ thuat nay bao gdm céc thong tin sau:
5.1.1 Tiéu chuan thiét k¢ ASTM va nam ban hanh,

5.1.2  S6 hiéu tiéu chuan thiét ké hop kim ddng UNS (vi du nhw C51000),

5.1.3 Céc kich thwéc: Chiéu day, chiéu réng, bé day (Muc 11 va Bang 1)

5.1.4 S6 lwong va khdi lweng clia mdi nhém kich c&,

5.1.5 Qua trinh téi (Muc 8)

5.1.6 Khi san phdm dwoc san xuét theo tiéu chuén thiét ké hop kim ddng UNS sé C61300
thi phai dung quy trinh han theo dung yéu cau (Bang 2, ghi cha A), va

BANG 1 Dung sai trong lwong va chiéu day

Trong lwong yéu cau Dung sai trong lvong, % Chiéu day yéu cau, in Dung sai chiéu day, %
Ib/ft?2(kg/m2)A Lén hon Nhoé hon (mm) Lén hon Nhé hon
’ ’ Tam cé chiéu day nhd hon hodc bang 20 in. (508 mm)
2.606)den 7.5 (24.4 den 45 35 <1/8 (3.18) 9 0
7.5 dén 10.0 (36.6 dén 4 3 1/8 dén 3/16 (3.18 dén 8 0
48.8) , 4.76) ,
10.0 dén 12.5 (48.8 den 3/16 den 1/4 (4.76 dén
61.0) 4 2.5 6.35) ! 0
12.5 dén 15 (61.0 dén 1/4 dén 5/16 (6.35 dén
732) 35 25 7.94) 6 0
15 dén 17.5 (73.2 dén 5/16 dén 3/8 (7.94 dén
85.) | , 2.5 25 sy , 5 0
17.5 dén 20.0 (85.4 dén 3/8 déen 7/16 (9.52 dén
576) 2.5 2.0 111 , 45 0
> 20 (97.6) 716 dén 1/2 (11.1 dén .
2.5 2.0 12.7) 4 0
1/2 dén 5/8 (12.7 dén 5
159) ' 3.5 0
5/8 dén 3/4 (15.9 dén 38 0
19.0) ,
3/4 dén 1 (19.0 dén 25.4) 2.58
> 1 (25.4) 2 5B 0
Tam c6 chiéu day I16n hon hodc bang 20 in. (508 mm)
Tét ca cac trong lwong 5.0 5.0 Tét ca cac chiéu day 10.0

A Dé tinh trong lwong va méat cat ngang... ty trong cta dong phétpho can (Hop kim dong UNS C51000 va
C51100) duwoc lay bang 0.320 Ib/in® (8.86 g/cm?) va ty trong cla dong silicon can (Hop kim dong UNS
C65500) dwoc lay bang 0.308 Ib/in® (8.53 g/cm3).

B Dung sai chiéu day “Ién hon” dwoc dung cho cac tam c6 chiéu rong nhd hon hoac béng 10 in (25.4 mm). Véi
cac tam co chiéu rong ttr 10 dén 20 in (254 dén 508 mm) dung sai chiéu day “l&n hon” dwoc ap dung nhw sau:

Chiéu day yéu cau, in (mm).................. Dung sai chiéu day, Lén hon %
7/16 3én 5/8 (11.1 38N 15.9).....ccoeiiiiiiiiiiiin 45
5/8 dén 3/4 (15.9 38N 19).......coiiiiiiieiiiiiiieeeeeeee, 4.0
> 318 (19.0). 1+ e oo 35
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BANG 2 Cac yéu cau hoa hoc

Thanh phan, %

Nguyén t6 C51000 C51100 C61300 C61400 C65500
DPdng (bao gébm ca Phan con lai Phanconlai Phanconlai Phanconlai  Phan con lai
bac)

Phét pho 0.03-0.35 0.03-0.35 0.015 max 0.015max ...
Tin 42-58 35-49 02-05 ...
Silicon L L 0.10 max  ....... 2.8-3.8
Nh6M 6.0-7.5 6.0-80 ...
St 0.10 max 0.10 max 20-3.0 1.5-35 0.80max
Mangan L 0.20 max 1.0 max 05-1.3
Kém, max 0.30 0.30 0.10 0.20 1.5 max
Chi, max 0.05 0.05 0.01 0.01 0.05
Nickel, max ... L. 0.15~ ... 0.6~
B

Cacnguyéntbkhac ... ... B

A Gia tri Ni bao gdm ca Co

B Tiép theo néu san phadm dwoc nguwdi mua yéu cadu mang di han thi ham lwong méi chat Créom, Cadimi,

Zirconi, va k&m I&n nhét 1a 0.05%

5.1.7 Khi sdn phdm dwoc ban cho cac co quan cla chinh phd Hoa Ki (Muc 10).

5.2 Céac phwong an sau déu cé trong Tiéu chuan k§ thuat nay va ching nén dwoc xac
dinh rd trong hop ddng hodc yéu cau mua ban:

5.2.1 Xac dinh nhiét hoac xt ly nhiét lién tuc (Muc 6.12)

5.2.2 Chirng chi (Tiéu chuén ky thuat B 248), va

5.2.3 Bao céo kiém tra (Tiéu chuan ky thuat B 248).

6 VAT LIEU VA SAN XUAT

6.1 Vat liéu:

6.1.1 Vat liéu dung cho sdn xuat nén & dang thanh, ban, thdi c6 d6 sach va do bén theo
dung yéu ciu cua tiéu chuan thiét k& cia hop kim déng UNS C51000, C51100,
C61300, C61400 va C65500 phu hop véi cac quy trinh xt ly sdn phdm dwoc mo ta
trong tiéu chuén nay.

6.1.2  Khi yéu cau quy trinh Xac dinh nhiét hoac x{ ly nhiét lién tuc, nguwdi mua nén xac dinh
rd chi tiét cac yéu ciu mong mudn trong hop déng hodc yéu cau mua ban.

6.2 San xuét:

6.2.1 San pham nén dwoc ché tao bang phwong phap gia cong néng hodc lanh va cac qua
trinh luyén can thiét dé tao ra dwoc thanh phdm 1a cac chi tiét két cdu duoc gia cong
déng déu.

6.2.2 San pham nén dwoc gia cdng ndng hodc lanh va sau dé dwoc luyén, khi dwoc yéu

cau, dé dat dwoc cac tinh chat da dwoc xac dinh.
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7 THANH PHAN HOA HOC

7.1 Vatliéu nén tuan theo cac yéu cau hoa hoc mé ta trong Bang 2 cho tiéu chuan thiét ké
hop kim ddng UNS va cac yéu ciu nay dwoc xac dinh rd trong hop ddng hodc yéu cau
mua ban.

7.2 Céc gi¢i han trong Tiéu chudn ky thuat nay khong loai trlr sy xuét hién clha cac
nguyén té khac. Cac gi¢i han cla cac nguyén t6 chwa xac dinh ¢ thé xac dinh theo
thoa thuan gilra nha san xuét hodc nha cung cap véi ngudi mua.

7.3 Lwong déng, phan con lai, dwoc xac dinh bang hiéu sé gitra 100% va tdng cac két qua
phan tich thanh phan cac nguyén t.

7.4 Khi tAt c& cac nguyén té (ng v&i tiéu chuan thiét ké hop kim déng UNS thé hién nhw
trong bang 2 dwoc xac dinh thi tdng cac két qua phan tich thanh phan cac nguyén té
nén nhoé nhat 1a 99.5% trir véi tiéu chuan C61300 1a 99.8%

8 QUA TRINH TOI

8.1 Qua trinh t6i clia cac thanh phdm theo Tiéu chuan ky thuat nay, va nhw dwoc dinh
nghia trong tiéu chuan Thuc tién B 601, nén nhw sau:

Tiéu chuan thiét ké UNS Qua trinh t6i
C51000 HO3 (3/4 d6 cirng)
C51100 HO3 (3/4 d6 cirng)
C65500 HO1 (1/4 d6 cirng)
C61300 M20 (khi can néng) hoac 061 (luyén)
C61400 M20 (khi can néng) hoac 061 (luyén)

9 YEU CAU VE TiNH CHAT CO HOC

9.1 San pham & dang thanh phdm nén tuan theo cac yéu cau cta Bang 3.

9.1.1 San pham dang tdm c6 chiéu day nhé hon % in (20 mm) va & dang tm méng phai
tuan theo cac yéu cau chiu kéo khi dwoc kiém tra phu hop véi Phwong phap kiém tra
E 8.

9.1.2 San pham dang tAm c6 chiéu day I&n hon hodc bang % in (20 mm) phai tuan theo cac
yéu ciu chju kéo hodc chiu nén khi dwoc kiém tra phu hop 1an lwvot véi Phuwong phap
kiém tra E 8 hodc Phwong phap kiém tra E 9.

9.1.2.1 Trong trwéng hop ¢ sw tranh cai thi dung tiéu chudn Phwong phap kiém tra E 8.

9.1.3 Céc tinh chat ctia san phdm cé chiéu réng I&n hon 180in (460 mm) va c6 chiéu day

I&n hon % in (20 mm) cé thé xac dinh theo thod thuan gitra nha san xuét véi nguoi
mua.
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10 HOAT BPONG MUA BAN VOI CAC CO QUAN CHINH PHU HOA Ki

10.1  Khi dwoc xac dinh trong hop déng hodc yéu cau mua ban, sdn phdm ban cho cac co
quan cla chinh phii Hoa Ki phai tuan theo cac yéu cau duoc quy dinh trong muc Cac
yéu cau bd sung cla Tiéu chuan ky thuat B 248.

11 KiCH THUYOC, KHOI LUQNG VA DUNG SAI CHO PHEP

11.1  Nham muc dich xac dinh sw phu hop véi cac yéu ciu vé kich c& dwoc thé hién trong
Tiéu chuén ky thuat nay, bat ki gia tri do nao Ién hon céac gia tri gi¢i han cho phép cla
b4t c loai kich thwdc nao thi déu bi loai bd.

11.2  Chiéu day cla tAm va tdm méng cé thé dwoc xac dinh bang trong lwong trén mét foot
vudng (mét) hodc thwdng bang phan sb thap phan cia mét inch (milimet). Cac tAm va
tdm mdng pha tuan theo cac yéu cau vé dung sai trong lwong va chiéu day nhw duoc
thé hién trong bang 1.

BANG 3 Cac yéu cau co hoc

Kéo
Cwdng doé chiu kéo, min, ksi* (MPak) 60 (415)
D6 gian dai trong 2 inch (50.8 mm), nhé nhét, % 10

Nén
Cuwong d6 chay (sai s6 0.1%), min, ksiA (MPaB) 250(170)
Cwdng doé thuwdng xuyén dwdi 100 ksi? ( 690 MPa®), % 6-20

D6 crng

Tam co chiéu day Ion hon hoac bang ¥ in (6.35mm), Brinell, nhd 130 HB
nhat
T&m c6 chiéu day nhé hon % in (6.35mm), Rockwell, nhé nhét 75 HRB
Aksi = 1000 psi
B Xem phu luc

11.3  Dung sai d6 dai cta kim loai bi cat vuéng goc trén cac chiéu rong nhé hon hodc bang
120 in (3048 mm)la + 1/16 in (1.56 mm). Khi dung sai xac dinh c6 dau (+) hodc (-) thi
gia tri da cho phai tang gap déi.

11.4 Dung sai d6 dai ciia kim loai bj cat doc trén cac chiéu réng Ién hon hodc bang 120 in
(3048 mm)la £ 1/4 in (6.35 mm). Khi dung sai xac dinh c6 dau (+) hoac (-) thi gia tri da
cho phai tdng gap déi.

11.5 Dung sai dd rdng clia kim loai bi cat vudng goéc hodc bi cat doc trén cac chiéu réng nhd
hon hodc bang 120 in (3048 mm) cho tat ca cac chiéu day la + 1/16 in (1.56 mm). Khi
dung sai xac dinh c6 dau (+) hodc (-) thi gia tri da cho phai tang gap doi.

12 LAY MAU

12.1  Cé&c kiém tra khac:
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12.1.1

Cac mau dung dé chuén bij kiém tra kéo duwoc 14y sao cho truc doc clia nd song song
v&i hwéng can.

13 SO LAN KIEM TRA VA KIEM TRA LAl

13.1  Kiém tra:

13.1.1 Phé&n tich hod hoc: Thanh phan hoa hoc dwoec tinh la gia tri trung binh cua it nhat hai
lan tinh v&i tirng nguyén tb xac dinh.

13.1.2 Céc kiém tra khac: Céac két qua kiém tra dd cwéng, chiu nén, chiu kéo dwoc xac dinh
la gia tri trung binh cla it nhat hai mau dwoc lya chon va méi mau thir déu phai thoa
man yéu cau cua Tiéu chuan ky thuat nay.

13.2  Kiém tra lai:

13.2.1 Khi cac két qua kiém tra cla ngwdi mua khéng phu hop véi cac yéu ciu cua Tiéu
chuén ky thuat thi nha san xuat hodc nha cung cap cé quyén yéu ciu kiém tra lai cac
két qua do.

13.2.2 Cong tac kiém tra lai phai tién hanh truc tiép trén san pham tiéu chuan cta kiém tra
ban dau, trir trvdng hop sb mau kiém tra gap doéi so véi yéu cau kiém tra théng
thwong.

13.2.3 Cac két qua kiém tra lai phai phu hop véi cac yéu cau Tiéu chudn ky thuat cla san
pham va néu khéng phu hop thi ca 16 sé bi loai b.

14 CHUAN B| MAU THW

14.1  Thanh phén hoé hoc:

14.1.1 Chuén bj mau kiém tra cho céng tac phan tich hoa hoc la trach nhiém cta phong thi
nghiém.

14.1.2 Trong trwérng hop cé tranh cai thi cong tac chuan bji mau phai phu hop véi tiéu chuén
Thuc tién E 255.

14.2  Chiu kéo:

14.2.1 Mau kiém tra phai dwoc chuan bi phu hop véi Phwong phap kiém tra E 8, hinh 7 hodc
8. Truc doc clia mau th&r phai song song v&i huéng can.

14.3  Chiju nén:

14.3.1 Mau thir cé dién tich mat cit ngang la 1 in? (645 mm?2) va chiéu cao ctia mau 1a chiéu
day cla tam lay mau.

14.4 D¢ cung:

10
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1441

14.4.2

14.4.3

Céac mau thlr phai cé kich ¢& va hinh dang phu hop véi cac thiét bi sdn c6 va phai
dwoc kiém tra trén mat song song hodc vudng goéc véi phwong bién dang cho truéc
clia san pham.

Bé& mat cla mau kiém tra phai di nhdn va bang phang dé cho phép tinh toan chinh
xac dé curng.

Céac mau kiém tra khéng dwoc xuét hién gi va phai dwoc bdo quan dé khong lam thay
ddi diéu kién xung quanh, vi du nhw qua trinh gia céng ndng va gia cong lanh.

15
15.1

1511

15.1.2

15.2

15.2.1

PHUONG PHAP THi NGHIEM
Phéan tich hoa hoc:

Trong trwérng hop khong cé sy thoa thuan thi thanh phan hoa hoc nén dwoc xac dinh
theo phuwong phap twong thich sau:

Nguyén té Phwong phap kiém tra
Nhém E 478
Péng E 478
Sét (0.003 dén 1.25%) E 478
Sét (1 dén 5%) E 54
Chi E 478 (AA)
Mangan E 62
Nickei E 478 (Po sang)
Phét pho E 62
Silicon E 54 (Axit sunfuric)
Tin E 478
Kém E 478 (AA)

Céac Phuwong phap kiém tra xac dinh thanh phan hoa hoc duwoc yéu cau trong hop
ddng hodc gidy t& mua ban phai dwoc sy dong y gitra nha san xuét hoac nha cung
cap v&i ngudi mua.

Thanh phdm phai thod man véi cac yéu cau vé tinh chat co hoc duwoc liét ké trong
Tiéu chuan ky thuat nay va khi dwoc kiém tra phai phu hop véi phuwong phap tuwong
thich sau:

Kiém tra Phwong phap kiém tra
Chiu kéo E 8
Chiu nén EQ9

Do cirng Rockwell E 18
Do crng Brinell E 10

Trong thuwc té cac yéu cau chiu kéo nén duoc xac dinh tlr cac mau da c&. Néu két qua
cla mau du c& va mau cheé tao khac nhau thi van st dung két qua ctia mau du c&.

11
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15.2.1.1 Mac du cé cho phép cac khodng tang cua téc do gia tai khi kiém tra tuy nhién téc
dod tang tai cho dén khi dat cwdng dd chay khdng nén vwot qua 100 ksi/phat (690
Mpa/phat). Khi veot qua cwdng dd chay thi tbc do di chuyén cua thiét bi kéo dwdi tac
dung cua tai trong khéng dwoc vuwet qua 0.5 in/in (0.5 mm/mm) thep phwong dai cua
mau (ho&dc khodng céach gitra cac thiét bi kep tinh khi mat cat mau con nguyén)

15.2.1.2 D6 dan dai theo phwong doc duwoc tinh toan tir hai mat cat xac dinh dau tién cta
mat cat “dan dai theo phwong doc” cta tiéu chudn Phuong phap kiém tra E 8.

15.2.2 Cac yéu cau chju nén vé cuwong dd chay phai duwoc xac dinh bang cach dat va dé tai
chinh xac cho dén khi dat dwoc sai sé 1a 0.1%.

16 CONG TAC LOAI BO VA XEM XET LAl
16.1  Céng tac loai bé - Tham khao Tiéu chudn ky thuat B 248.
16.2  Cobng tac xem xét lai:

16.2.1 Khi xac dinh dwoc cac san phdm bj loai bd, nha san xuét, nha cung cép cé thé yéu
cau kiém tra lai va qua trinh kiém tra nay dwoc tién hanh béi nha san xuat, nha cung
cap hoac ngudi mua.

16.2.2 Cac mau cia san pham bij loai bé dwoc lay theo dung quy trinh trong Tiéu chuan kj
thuat cla san phadm va duoc kiém tra béi ca hai bén theo cac Phwong phap kiém tra
dwoc xac dinh trong Tiéu chuan ky thuat ctia sdn phdm hodc ca hai bén co thé thoa
thuan lwa chon mét phong thi nghiém déc lap dé tién hanh cac kiém tra theo ding cac
Phwong phap kiém tra dwoc yéu ciu.

17 CAC TU KHOA

17.1  Tam & gbi; thm méng & gbi; cau; tAm hop kim déng; tAm méng hop kim dong; Tam
mé rong gbi; TAm méng mé rong gbi; két ciu; tieu chuan thiét k& UNS sb C51000,
UNS sbé C51100, UNS sé C61300, UNS sd C61400, UNS sbé C65500

PHU LUC

(Théng tin khéng cé tinh bat buédc)

X1. CAC GIA TRI TWONG (PNG TRONG HE MET

X1.1  Don vi Sl dung cho cac dac tinh cwérng d6 duoc thé hién phu hop véi hé don vi qubc
té (SI). Pon vi Sl do lwc 1a Newton (N) dwoc dinh nghia 14 lwc tac dung 18n vat co khoéi
lwong mot kilogram va truyén cho né mét gia tbc [a mdt mét trén gidy binh phwong (N
= kgm/s?). Bon vi Sl dung cho &p lwc va ng suét Ia Newton trén mét binh phwong
(N/m2), hay con dwoc Hoi dong do lwéng va dinh lwong goi la pascal (Pa). Gia tri
twong ng trong hé mét 1 ksi = 6 894 757 |a megapascal (MPa), va gibng nhu' MN/m?
va N/mm?,
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(1)

(1)

(2)
®3)
(4)

TOM TAT CAC THAY DOI

Hoi dong BO5 da xac dinh cac vi tri ¢ ndi dung thay doi dwoc chon cho tiéu chuan nay
ttr 1an phat hanh trede (B 100 — 03) va cling tac dong dén viéc str dung cua tiéu chuan
nay (dwoc chap thuan ngay 1.10.2003).

Thém ghi chu “Gié tri Ni bao gdm ca Co” vao bang 2, Cac yéu cau hoa hoc.

Hoi déng BO5 da xac dinh cac vi tri co ndi dung thay doi dwoc chon cho tiéu chuan nay
ttr 1an phat hanh trede (B 100 — 97) va cling tac dong dén viéc str dung cua tiéu chuan
nay (dwoc chap thuan ngay 10.4.2003).

Stra 16i sai do danh may trong bang 3, cac yéu cau hoa hoc, gia tri UNS ding cho hop
kim tiéu chuan C61400 va C 61300 la 0.015%.

Thém cac muc 3, 4 va danh sb lai cac muc phia sau.
Giai thich rd hon ghi chu “A” trong bang 3 dung v&i dwoc cac gi¢i han CDA UNS.

Diéu chinh cac gia tri trong hé SI & cac muc 11.3, 11.4, 11.5 va 15.2.1.1 dang v&i cac
gia tri trong hé inch — pound.

Té chirc ASTM Quoc té khéng cé vai tro dbi véi tinh hop 1é cua quyen séang ché duoc
xac nhan trong méi lién hé véi bat ki diéu khodn nao trong tiéu chuan nay. Nguoi St
dung tiéu chuén nay duwoc khuyén nén xéc dinh tinh hop 1é ctia quyén séng ché, va ho
phai chju hoan toan trach nhiém vé nhitng nguy hiém xay ra khi x4m pham céc quyén
nay.

Tiéu chuén nay cé thé sira lai vao bét ki luc nao béi héi dong ky thuét chiu tréch nhiém
va phai duoc xem lai ctr 5 ndm 1 1an néu khéng cé stra chira, tai chap thuan hodc rut
lai. Y kién déng gép cla cac ban cho viéc stra chira xem xét lai tiéu chuédn nay hodc
thém vao tiéu chuén nén duoc gt dén trung tdm ASTM quéc té. Y kién cia ban sé
duoc xem xét can than tai hoi nghj ciia héi déng Ki thuét chiju traéch nhiém, ma ban cé
thé tham dw. Néu ban thay y kién cia minh chuwa duwoc xem xét cong bang thi ban ¢
thé duwa y kién cta ban dén hoi dong tiéu chudn ASTM véi dia chi duoc cho duéi day.

Tiéu chuédn nay c6 bén quyén thudc vé ASTM quéc té: 100 Bar Harbor Drive, West
Conshohocken, PA 19428-2959. Hoa Ki. C4 nhan nao muédn in lai (mét hodc nhiéu
béan) cua tiéu chuén nay coé thé lién hé véi ASTM theo dia chi trén hodc theo sb 610-
832-9585 (Dién thoai), 610-832-9555 (fax), hoac service@astm.org (e-mail) hodc qua
website cia ASTM (www.astm.org)
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn kĩ thuật này bao gồm các yêu cầu về các tấm trong gối hợp kim đồng được chế tạo bằng phương pháp cán sử dụng trong cầu và các kết cấu khác. Đặc biệt, các tấm này được dùng để giữ cố định hoặc mở rộng gối tại các vị trí có chuyển động nh...
	1.2 Đơn vị - Các giá trị xác định trong hệ SI được sử dụng như trong tiêu chuẩn. Các giá trị cho trong ngoặc đơn là ở hệ SI được đưa vào nhằm mục đích cung cấp thông tin và không phải là yêu cầu của tiêu chuẩn.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:2

	3 YÊU CẦU CHUNG
	3.1 Các mục sau đây của Tiêu chuẩn kỹ thuật B 248 tạo thành một phần của Tiêu chuẩn kỹ thuật này:
	3.1.1 Thuật ngữ,
	3.1.2 Trình độ công nhân, thành phẩm và hình dạng,
	3.1.3 Quá trình tạo mẫu,
	3.1.4 Số lần kiểm tra và kiểm tra lại,
	3.1.5 Công tác chuẩn bị mẫu thử,
	3.1.6 Các Phương pháp kiểm tra,
	3.1.7 Các giới hạn bằng số điển hình,
	3.1.8 Thanh tra,
	3.1.9 Công tác loại bỏ và xem xét lại,
	3.1.10 Chứng nhận,
	3.1.11 Các báo cáo kiểm tra,
	3.1.12 Quy trình đống kiện và đánh dấu kiện hang, và
	3.1.13 Các yêu cầu bổ sung.

	3.2 Thêm vào đó trong Tiêu chuẩn kỹ thuật này các mục có tựa đề giống như đã được đề cập trong mục 3.1 sẽ có các yêu cầu thêm để bổ sung cho các yêu cầu trong Tiêu chuẩn kỹ thuật B 248.

	4 THUẬT NGỮ
	4.1 Các cụm từ định nghĩa có liên quan đến đồng và hợp kim đồng có thể tham khảo trong cuốn thuật ngữ B 846.

	5 THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	5.1 Các yêu cầu về sản phẩm theo Tiêu chuẩn kỹ thuật này bao gồm các thông tin sau:
	5.1.1 Tiêu chuẩn thiết kế ASTM và năm ban hành,
	5.1.2 Số hiệu tiêu chuẩn thiết kế hợp kim đồng UNS (ví dụ như C51000),
	5.1.3 Các kích thước: Chiều dày, chiều rộng, bề dày (Mục 11 và Bảng 1)
	5.1.4 Số lượng và khối lượng của mỗi nhóm kích cỡ,
	5.1.5 Quá trính tôi (Mục 8)
	5.1.6 Khi sản phẩm được sản xuất theo tiêu chuẩn thiết kế hợp kim đồng UNS số C61300 thì phải dung quy trình hàn theo đúng yêu cầu (Bảng 2, ghi chú A), và
	5.1.7 Khi sản phẩm được bán cho các cơ quan của chính phủ Hoa Kì (Mục 10).

	5.2 Các phương án sau đều có trong Tiêu chuẩn kỹ thuật này và chúng nên được xác định rõ trong hợp đồng hoặc yêu cầu mua bán:
	5.2.1 Xác định nhiệt hoặc xử lý nhiệt liên tục (Mục 6.12)
	5.2.2 Chứng chỉ (Tiêu chuẩn kỹ thuật B 248), và
	5.2.3 Báo cáo kiểm tra (Tiêu chuẩn kỹ thuật B 248).


	6 VẬT LIỆU VÀ SẢN XUẤT
	6.1 Vật liệu:
	6.1.1 Vật liệu dùng cho sản xuất nên ở dạng thanh, bản, thỏi có độ sạch và độ bền theo đúng yêu cầu của tiêu chuẩn thiết kế của hợp kim đồng UNS C51000, C51100, C61300, C61400 và C65500 phù hợp với các quy trình xử lý sản phẩm được mô tả trong tiêu ch...
	6.1.2 Khi yêu cầu quy trình Xác định nhiệt hoặc xử lý nhiệt liên tục, người mua nên xác đinh rõ chi tiết các yêu cầu mong muốn trong hợp đồng hoặc yêu cầu mua bán.

	6.2 Sản xuất:
	6.2.1 Sản phẩm nên được chế tạo bằng phương pháp gia công nóng hoặc lạnh và các quá trình luyện cần thiết để tạo ra được thành phẩm là các chi tiết kết cấu được gia công đồng đều.
	6.2.2 Sản phẩm nên được gia công nóng hoặc lạnh và sau đó được luyện, khi được yêu cầu, để đạt được các tính chất đã được xác định.


	7  THÀNH PHẦN HOÁ HỌC
	7.1 Vật liệu nên tuân theo các yêu cầu hoá học mô tả trong Bảng 2 cho tiêu chuẩn thiết kế hợp kim đồng UNS và các yêu cầu này được xác định rõ trong hợp đồng hoặc yêu cầu mua bán.
	7.2 Các giới hạn trong Tiêu chuẩn kỹ thuật này không loại trừ sự xuất hiện của các nguyên tố khác. Các giới hạn của các nguyên tố chưa xác định có thể xác định theo thoả thuận giữa nhà sản xuất hoặc nhà cung cấp với người mua.
	7.3 Lượng đồng, phần còn lại, được xác định bằng hiệu số giữa 100% và tổng các kết quả phân tích thành phần các nguyên tố.
	7.4 Khi tất cả các nguyên tố ứng với tiêu chuẩn thiết kế hợp kim đồng UNS thể hiện như trong bảng 2 được xác định thì tổng các kết quả phân tích thành phần các nguyên tố nên nhỏ nhất là 99.5% trừ với tiêu chuẩn C61300 là 99.8%

	8 QUÁ TRÌNH TÔI
	8.1 Quá trình tôi của các thành phẩm theo Tiêu chuẩn kỹ thuật này, và như được định nghĩa trong tiêu chuẩn Thực tiễn B 601, nên như sau:

	9 YÊU CẦU VỀ TÍNH CHẤT CƠ HỌC
	9.1 Sản phẩm ở dạng thành phẩm nên tuân theo các yêu cầu của Bảng 3.
	9.1.1 Sản phẩm dạng tấm có chiều dày nhỏ hơn ¾ in (20 mm) và ở dạng tấm mỏng phải tuân theo các yêu cầu chịu kéo khi được kiểm tra phù hợp với Phương pháp kiểm tra E 8.
	9.1.2 Sản phẩm dạng tấm có chiều dày lớn hơn hoặc bằng ¾ in (20 mm) phải tuân theo các yêu cầu chịu kéo hoặc chịu nén khi được kiểm tra phù hợp lần lượt với Phương pháp kiểm tra E 8 hoặc Phương pháp kiểm tra E 9.
	9.1.2.1 Trong trường hợp có sự tranh cãi thì dùng tiêu chuẩn Phương pháp kiểm tra E 8.

	9.1.3 Các tính chất của sản phẩm có chiều rộng lớn hơn 180in (460 mm) và có chiều dày lớn hơn ¾ in (20 mm) có thể xác định theo thoả thuận giữa nhà sản xuất với người mua.


	10  HOẠT ĐỘNG MUA BÁN VỚI CÁC CƠ QUAN CHÍNH PHỦ HOA KÌ
	10.1 Khi được xác đinh trong hợp đồng hoặc yêu cầu mua bán, sản phẩm bán cho các cơ quan của chính phủ Hoa Kì phải tuân theo các yêu cầu được quy định trong mục Các yêu cầu bổ sung của Tiêu chuẩn kỹ thuật B 248.

	11 KÍCH THƯỚC, KHỐI LƯỢNG VÀ DUNG SAI CHO PHÉP
	11.1 Nhằm mục đích xác đinh sự phù hợp với các yêu cầu về kích cỡ được thể hiện trong Tiêu chuẩn kỹ thuật này, bất kì giá trị đo nào lớn hơn các giá trị giới hạn cho phép của bất cứ loại kích thước nào thì đều bị loại bỏ.
	11.2 Chiều dày của tấm và tấm mỏng có thế được xác định bằng trọng lượng trên một foot vuông (mét) hoặc thường bằng phân số thập phân của một inch (milimet). Các tấm và tấm mỏng phả tuân theo các yêu cầu về dung sai trọng lượng và chiều dày như được t...
	11.3 Dung sai độ dài của kim loại bị cắt vuông góc trên các chiều rộng nhỏ hơn hoặc bằng 120 in (3048 mm)là ± 1/16 in (1.56 mm). Khi dung sai xác định có dấu (+) hoặc (-) thì giá trị đã cho phải tăng gấp đôi.
	11.4 Dung sai độ dài của kim loại bị cắt dọc trên các chiều rộng lớn hơn hoặc bằng 120 in (3048 mm)là ± 1/4 in (6.35 mm). Khi dung sai xác định có dấu (+) hoặc (-) thì giá trị đã cho phải tăng gấp đôi.
	11.5 Dung sai độ rộng của kim loại bị cắt vuông góc hoặc bị cắt dọc trên các chiều rộng nhỏ hơn hoặc bằng 120 in (3048 mm) cho tất cả các chiều dày là ± 1/16 in (1.56 mm). Khi dung sai xác định có dấu (+) hoặc (-) thì giá trị đã cho phải tăng gấp đôi.

	12 LẤY MẪU
	12.1 Các kiểm tra khác:
	12.1.1 Các mẫu dung để chuẩn bị kiểm tra kéo được lấy sao cho trục dọc của nó song song với hướng cán.


	13 SỐ LẦN KIỂM TRA VÀ KIỂM TRA LẠI
	13.1 Kiểm tra:
	13.1.1 Phân tích hoá học: Thành phần hoá học được tính là giá trị trung bình của ít nhất hai lần tính với từng nguyên tố xác định.
	13.1.2 Các kiểm tra khác: Các kết quả kiểm tra độ cướng, chịu nén, chịu kéo được xác định là giá trị trung bình của ít nhất hai mẫu được lựa chọn và mỗi mẫu thử đều phải thoả mãn yêu cầu của Tiêu chuẩn kỹ thuật này.

	13.2 Kiểm tra lại:
	13.2.1 Khi các kết quả kiểm tra của người mua không phù hợp với các yêu cầu của Tiêu chuẩn kỹ thuật thì nhà sản xuất hoặc nhà cung cấp có quyền yêu cầu kiểm tra lại các kết quả đó.
	13.2.2 Công tác kiểm tra lại phải tiến hành trực tiếp trên sản phẩm tiêu chuẩn của kiểm tra ban đầu, trừ trường hợp số mẫu kiểm tra gấp đôi so với yêu cầu kiểm tra thông thường.
	13.2.3 Các kết quả kiểm tra lại phải phù hợp với các yêu cầu Tiêu chuẩn kỹ thuật của sản phẩm và nếu không phù hợp thì cả lô sẽ bị loại bỏ.


	14 CHUẨN BỊ MẪU THỬ
	14.1 Thành phần hoá học:
	14.1.1 Chuẩn bị mẫu kiểm tra cho công tác phân tích hoá học là trách nhiệm của phòng thí nghiệm.
	14.1.2 Trong trường hợp có tranh cãi thì công tác chuẩn bị mẫu phải phù hợp với tiêu chuẩn Thực tiễn E 255.

	14.2 Chịu kéo:
	14.2.1 Mẫu kiểm tra phải được chuẩn bị phù hợp với Phương pháp kiểm tra E 8, hình 7 hoặc 8. Trục dọc của mẫu thử phải song song với hướng cán.

	14.3 Chịu nén:
	14.3.1 Mẫu thử có diện tích mặt cắt ngang là 1 in2 (645 mm2) và chiều cao của mẫu là chiều dày của tấm lấy mẫu.

	14.4 Độ cứng:
	14.4.1 Các mẫu thử phải có kích cỡ và hình dạng phù hợp với các thiết bị sẵn có và phải được kiểm tra trên mặt song song hoặc vuông góc với phương biến dạng cho trước của sản phẩm.
	14.4.2 Bề mặt của mẫu kiểm tra phải đủ nhẵn và bằng phẳng để cho phép tính toán chính xác độ cứng.
	14.4.3 Các mẫu kiểm tra không được xuất hiện gỉ và phải được bảo quản để không làm thay đổi điều kiện xung quanh, ví dụ như quá trình gia công nóng và gia công lạnh.


	15 PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	15.1 Phân tích hoá học:
	15.1.1 Trong trường hợp không có sự thoả thuận thì thành phần hoá học nên được xác định theo phương pháp tương thích sau:
	15.1.2 Các Phương pháp kiểm tra xác định thành phần hoá học được yêu cầu trong hợp đồng hoặc giấy tờ mua bán phải được sự đồng ý giữa nhà sản xuất hoặc nhà cung cấp với người mua.

	15.2 Thành phẩm phải thoả mãn với các yêu cầu về tính chất cơ học được liệt kê trong Tiêu chuẩn kỹ thuật này và khi được kiểm tra phải phù hợp với phương pháp tương thích sau:
	15.2.1 Trong thực tế các yêu cầu chịu kéo nên được xác định từ các mẫu đủ cỡ. Nếu kết quả của mẫu đủ cỡ và mẫu chế tạo khác nhau thì vẫn sử dụng kết quả của mẫu đủ cỡ.
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	15.2.1.2 Độ dãn dài theo phương dọc được tính toán từ hai mặt cắt xác định đầu tiên của mặt cắt “dãn dài theo phương dọc” của tiêu chuẩn Phương pháp kiểm tra E 8.

	15.2.2 Các yêu cầu chịu nén về cường độ chảy phải được xác định bằng cách đặt và dỡ tải chính xác cho đến khi đạt được sai số là 0.1%.
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