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Tiéu chuan ky thuat

Vat liéu dic bang dong cho cau va gia quay

AASHTO M 107-04
ASTM B 22-02

LOI NOI PAU

Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Quéc gia vé duwdng bod va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho Bé GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan théng qua. Ngwoi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muac
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hoac cac 16
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat
Vat liéu dic bang dong cho cau va gia quay

AASHTO M 107-04
ASTM B 22-02

Tén AASHTO: M 107-04 twong tw nhw Tén ASTM: B 22-02 trwv :

1. Tt ca nhirng tai ligu tham khéo véi tiéu chudn ASTM E 10 c6 chira trong ASTM: B 22-02 sé&
dwoc thay thé véi tiéu chuan AASHTO T 70
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Tiéu chuan ky thuat
Vat liéu dac bang dong cho cau va gia quay?
ASTM B 22-02

Tiéu chuan nay duoc thdo luan duéi tén dwoc stra B 22; sb sau ki hiéu chi ra ndm dwoc théng
qua hodc, trong treong hop dua ra ban thay thé thi 1a ndm cda sy thay thé méi nhat. Sb trong
dau ngoac don chi ra nam cudi cung dwoc chap nhan lai. Chi epS|Ion chi ra thay ddi tlr phién
ban cubi hodc chap nhan lai. Tiéu chuadn nay da duoc chép thuén st dung cho bé qubc phong

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Sw dic ta nay thiét 1ap nhirng yéu cau cho vat duc bang ddng cho gia quay, ciu cé thé
di chuyén va nhirng bd phan clia cau, vat duc bang déng sir dung trong cau va nhirng
cu truc cb dinh va gbi di déng trong sw chuyén déng cham va gian doan. Nhirng hop
kim déng sau day duwoc xac dinh: UNS No C86300, C90500, C91300, va C93700.

Chu thich 1- V& mat lich st, hop kim trong dac ta nay da dwoc sir dung trong danh
sach &ng dung trong phu luc XI, thuc té hién nay cé thé khac?.

1.2 Don vj - Nhirng gia tri dwoc mo ta inch/pound hoac don vi Sl ¢co thé déu dwoc xem xét
nhw tiéu chuan. Nhirng gia tri trong méi hé don vi c6 thé khéng thuwc sw bang nhau
tuyét dbi; do d6, mdi hé théng sé dwoc st dung doc lap véi nhau. Nhivng gia tri két
hop tir hai hé théng nay cé thé cho két qua khéng phu hop véi sy dac ta nay.

1.3 Tiéu chuén nay khéng quan tam téi d6 an toan, néu bat ki tb chirc nao st dung tiéu
chuén nay. Day la tréch nhiém cla nguoi st dung tiéu chuén phai thiét 1ap d6 an toan
phu hop va énh hudng cua thuc té sén xuét véi sirc khée va xac dinh khd ndng ung
dung cta nhirng gidi han théng thwong trwéc khi str dung.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Nhirng tai liéu sau trong xuat ban ctia Sach tiéu chuan tao ra sy dac ta nay téi pham
vi clia nhirng tai liéu tham khao & day.
2.2 Tiéu chudn ASTM:
B 208 diéu ché mau th&r nghiém kéo dirt cho hop kim dwa trén ddng cho khuén cét,
khuon kim loai, sw duc li tam, va duc lién tuc?
B 824 D&c ta nhirtng yéu cau chung cho vat duc hop kim ddng3
B 846 Nhirng thuat ngir cho déng va hop kim déng?3
E8*
E 8M Phwong phap th&r nghiém cho th&r nghiém kéo dwt cua vat liéu kim loai (mét)*
E 10 Phwong phéap thtr nghiém cho dod ctrng Brinell ctia vat liéu kim loai*

E 255 Qui trinh ki thuat cho viéc ché tao mau dong va hop kim dong cho viéc xac dinh
thanh phan hoa hoc®
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E 255 Qui trinh ki thuat danh sé kim loai va hop kim (UNS)®

3 CAC THUAT NGF

3.1 Vé&i nhirng thuat nglr gan véi hop kim déng, tham khao tiéu chuin B 846.

4 YEU CAU CHUNG

4.1 Nhi*rng muc sau cua dac ta B 824 sinh ra mot phan cua déc’té nay. Mac du tropg
trwdng hg’p co sy canh tranh gilra tiéu chuan B 824 va tiéu chuan nay, nhirng yéu cau
nay sé xép theo thu tw.

4.1.1  Thuat nglr (muc 3)

4.1.2  Nhirng yéu ciu khac (muc 7)

4.1.3 Kich thwéc, khéi lwong, va nhivng kha ndng cho phép (muc 8)

4.1.4  Chétlwong, hoan thién va dién mao (muc 9)

415 Mau (muc 10)

4.1.6 S6 mau thir nghiém va thi lai (muc 11)

4.1.7 Ché tao mau th&r nghiém(muc 12).

4.1.8 Phwong phap thtr nghiém (muc 13)

4.1.9 Gioi han lwgng mau can thiét (muc 14).

4.1.10 Su kiém tra (muc 15)

4.1.11 Sw loai bd va s xem xét lai (muc 16)

4.1.12 Ching nhan (muc 17)

4.1.13 Bao cao th&r nghiém (muc 18)

4.1.14 Danh diu san phdm (muc 19)

4.1.15 Doéng goi va danh diu sadn pham duwoc déng goi (muc 20)

4.1.16 Tw khéa (muc 21), va

4.1.17 Nhirng yéu cau bd xung.

5 THONG TIN DAT HANG

5.1

Bao gébm nhiing thdng tin sau khi d&t yéu cau cho nhirng sadn phdm duc theo dic ta
nay.
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5.1.1 Tén tiéu chudn ASTM va nam xuét ban (vi du, B 22-95)

5.1.2 S mau can duc hoac toan bd khdi lwong, cho mbi ¢& va dang.

5.1.3 S6 UNS cla hop kim déng (xem bang 1), va

5.1.4 Sb ban vé va diéu kién ( nhw mé duc, gia céng, va nhirng cai khac)

5.1.5 Khi vat Ijéu duwoc mua’cho co quan cla chinh phd Mi, nhirng yéu cau bé xung trong
tiéu chuan B 824 c6 thé duwoc xac dinh.

5.1.6 Nhirng muc sau la nhirng lwa chon trong khi dat hang.

5.1.7 Phan tich thanh phan hoéa hoc cla cac nguyén tb (xem 7.6)

5.1.8 Nhirng yéu ciu vé sy bén virng (d&c ta B 824)

5.1.9 Chng nhan (dac ta B 824)

5.1.10 Ba&o cao th&r nghiém xwdng duc (dac ta B 824)

5.1.11 Kiém tra lam chirng (d&c ta B 824)

5.1.12 Danh diu san pham (dic ta B 824)

6 VAT LIEU SAN XUAT

6.1 Vét liéu:

6.1.1 Vat liéu cha san xuat sé la sw dic cga hop kim qf“)ng U!\IS No(s) C86300, C90500,
091309, hoac C93700 cua nhirng chat nguyén chat va bén virng theo nhirng mé qui
trinh bat budc & day.

6.1.2 Trong trwng hop tao ban sao dwoc yéu ciu, ngudi mua sé xac dinh nhirng yéu cau
chi tiét.

6.2 Sén xuét:

621 San phdm sé dwoc san xuat bang phwong phap duc sao cho tao ra sdn pham déng
nhat.

7 THANH PHAN HOA HOC

7.1 Vat duc sé c6 thanh phan phu hop véi yéu ciu vé cac nguyén td néu trong bang 1 cho
hop kim dong trong dat hang ciia nguwdi mua.

7.2 Nhirng gia tri dwoc mé td & day ciing khong thé tranh khéi nhivng nguyén td khéng

mong mudn trong hop kim dwoc duc. Nhirng gi¢i han nay dwoc thiét Iap va phan tich
nhirng nguyén té chwa biét dwa trén sy théng nhat gitra nha san xuét hodc cung cép
va nguoi mua.
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7.3 DPdng hoac kém cé thé duoc tinh bang cach lay tbng 100% sé nguyén té trong hop
kim déng C 86300 trir di cac nguyén t6 khac cé trong mau.

7.4  DPoéng cé thé duoc tinh bang cach lay tdng 100% sb nguyén td trong hop kim dong
C90500, C91100, C91300 va C93700 trir di cac nguyén té khac co trong mau.

7.5 Khi tat c& cac nguyén td cé tén trong bang 1 dwoc xac dinh thi tbng cla ching sé
dwoc cho trong bang 2.

Bang 2. Téng clia cac nguyén t6 can phan tich

Nguyén tb, %  Tén cac hop kim

déng
C86300 99.0
C90500 99.7
C91100 99.4
C91300 99.4
C93700 99.0

Bang 1 Yéu cau vé thanh phan héa hoc

Thanh phan, % I6n nhét, trir nhirtng nguyén té khéng chi ra

Tén hop Nguyén tb chinh Phan con lai
kim déng
. ) ~ Niken . Niken co Luu  Phét
bong Thiéc Chi Kém Sat cécad Nhdom Magié Sat Antimon ca hay NhomSilic
uynh pho
Coban Coban
C86300 60.0-66.0 0.20 0.20 22.0-28.0 2.0-4.0 5.0-7.5 2.5-5.0 1.0
C90500 86.0-89.0 9.0-11.0 0.30 1.0-3.0 0.20 0.20 0.50 0.05 0.05
CO1100 820850 150-17.0 025 025 .. o 0.25 020 0.50 00 o005 o0s
C91300 79.0-82.0 18.0-20.0 0.25 0.25 828 0.25 0.20 0.50 01.'1%35 0.05 0.05

C93700 78.0-82.0 9.0-11.0 8.0-11.0 0.8 0.15 0.50 0.80 0.05 0.05

A Xac dinh ddng t6i thiéu, ddng c6 thé duoc tinh todn nhw ddng cdng niken.

B V&i mau duc lién tuc, phét pho t6i da sé 12 1.5%.

7.6 Nguwoi ta nhan thay rang nhirng nguyén td con dw cé thé cé mét trong hop kim déng.
Nhirng nguyén td la c6 thé dwoc phan tich néu cé nhirng yéu ciu xac dinh hoac yéu
cau clia ngwdi mua.

8 NHO’NG YEU CAU VE TINH CHAT CO HOC

8.1 Nhirng tinh chat co hoc s& duwoc xac dinh ttr nhirng thir nghiém duc doc 1ap va se dap
&ng nhirng yéu ciu thé hién trong bang 3.

8.2 Gi¢i han bién dang trong d6 nén sé dwoc xac dinh khi chiu tai tao ra d6 bién dang 6n
dinh 0.001 in (0.025mm) va chidng dwgc miéu ta trong muc 9.3.
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8.3

8.4

8.5

Cuong do chay khi kéo sé dwgc xac dinh khi nén tao ra d6 gian 0.5% hoac la 0.01 in
(0.254 mm) trong vat dai 2 in (50.8 mm).

Vat duc hoan thién trong hogp kim UNS C86300 sé dwoc lam thdr nghiém xac dinh do
cung Brinell.

Th&r nghiém chiu nén sé& dwoc tién hanh trén cac mau rut thdm cta hai hop kim
C91100 va C91300 va th&r nghiém kéo sé& dwoc tién hanh trén mau rat tham cda hop
kim C90500. V&i hgp kim C86300, mét thir nghiém chiu nén, mét thir nghiém kéo va
hai thtr nghiém dé cirng Brinell sé dwoc tién hanh trén mdi mau ther ctia hop kim nay.
Vi nhitng vat duc clta bat cr mau nao nang hon 100 Ib (45 kg), nhirtng th&r nghiém
tiéu chuan sé dwoc lam trén méi mau nay.

9.1

9.2

9.3

LAY MAU
L4y mau sé theo qui trinh ki thuat cla E 255.

Th& nghiém thanh duc cta hgp kim C86300 sé dwoc duc theo hinh dang va kich
thwéc thé hién trén hinh 1 va hinh 2 clGa qui trinh ki thuat trong B 208. V&i tat ca
nhirng hop kim dwoc néu ra trong ban dac ta nay sé dwoc duc theo hinh dang va kich
thwdc thé hién trong hinh 2, hinh 3, hodc hinh 4 cla qui trinh ki thuat trong B 208.

Nhirng mau th&r nghi@m chiju nén cho hop kim C86300, C91100, va C91300 sé la hinh
tru c6 dién tich 1 in2 (506.7 mm?2) theo dién tich cat ngang, va 1 in (25.4 mm) theo
chiéu cao, va sé& dwoc duc nhw phan hoan chinh cla vat duc, cling sé dwoc cung cap
vat liéu va lam lanh trong cung diéu kién nhuw vat duc.

Bang 3 — Nhirng yéu cau vé co hoc

b6 cang, mm Cuwong dé D6 DPoclng Gidi han bién
kéo, tai 0,05% gian Brinell, dang chiu nén,
Tén dwai tai trong, dai min min
hop min trong
kim 2in
dgdng  ksi* (MPa)® ksi* (MPa)® (50 ksi*  (MPa)B
mm)
%
110  (760) 60 (415) 12 223 55 (380)
C86300 (3000kg)
40 (275) 18 (125) 20 ... ...
C90500
18  (125)
C91100
24 (165)
C91300
30 (207) 12 (83) 15
C93700

A 1 ksi = 1000 psi
B Xem phu luc X1



AASHTO M107-04 TCVN XXXX:XX

10 PHUONG PHAP THU NGHIEM

10.1  Phwong phap phan tich hdéa hoc dwoc cho trong dac ta B 824.

10.2  Th& nghiém dé cing Brinell cia hop kim ddng C86300 sé& dwoc tién hanh theo
phwong phap thir nghiém E 10 véi sw chip nhan réng tai trong sé la 3000kg va sé
dwoc ap trong 30 s t&¢i bé mat phang ctia mau.

10.3  Nhirng phwong phap thir nghiém cho phép xac dinh dwoc nhirtng nguyén té tr hop
dbng hodc yéu cau clia ngwdi mua va sé cé sy dong y gilra nha san xuat hoac cung
cap v&i ngwdi mua.

11 PHUC HOI VAT BUC

11.1  Vat duc sé khdng dwoc phuc hdi néu khdng c6 sw chap thuan ctia ngwdi mua.

12 CAC TU KHOA

12.1  Dia cau; vat duc bang dbng; vat duc bang hop kim déng; vat duc hop kim dwa trén
déng; gbi di dong.

PHU LUC
(Khéng bat buéc)

X1 AP DUNG CHO HOQP KIM CUA TIEU CHUAN NAY

X1.1 Hgp kim trong dac ta nay da dwoc (rng dung trong nhirng linh virc sau. Nhirng thong
tin cung cép chi Ia “théng tin” va sé khéng dwoc coi nhw 1a yéu cau.

X1.1.1 Hop kim déng s6 C91300 (truwéc day la hop kim A) — Tiép xuc v&i dia thép duoc toi tai
tbc dd thap dwdi ap suét khéng qua 3 ksi (20 MPa), vi du, hop kim chdng mai mon
dwoc sl dung tai trung tdm cla cau truc quay.

X1.1.2 Hop kim déng s6 C91100 (trwede day la hop kim B) - Tiép xuc voi dia thép duoc toi tai
téc do thap dudi &p suéat khéng qué 2,5 ksi (17 MPa), vi du, hop kim chéng mai mon
dugc st dung tai gia xoay va trung tém cia céu truc quay; tiép xuc voi thép (d6 bén
kéo 60 ksi (415 MPa) min) tai tbc do thap dudi ép suét khéng qué 1.5 ksi (10 MPa), vi
du, truc quay cta cau quay; tdm chju luc va tAm mé réng dudi ap suat khéng vuot qué
2.5 ksi.

X1.1.3 Hop kim dbng s6 C90500 (truéc day la hop kim D) — V&i banh rang, banh rang nghién,
dai 6c, va nhivng phan twong tw dwoc dwa ra nhirtng cai khac hon la cwéng do chiu
néen.

X1.1.4 Hop kim dbéng sé C86300 (trwéc day la hop kim E) — V&i bac cho cau truc quay va

nhirng rng dung twong tw trong dé géc di chuyén la nhé va cwdng dé chiu nén cé thé
dat t&i 8 ksi (55 MPa).
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X1.1.5 Hop kim déng sé C83700 (truéc day la hop kim C) — V&i nhirng may chiu mai mon va
tdm chiu lwc va tAm mé réng dwdi ap suat khdng vuot qua 1 ksi (6.9 MPa).

X2  DONVISI

X2.1 Don vi Sl cho dac tinh bén thé hién theo don vi quéc té (SI). Tl don vi S thi don vj
cua lwc la Newton (N), né dwoc dinh nghia nhw la Iwc kéo 1 vat nang 1 kg trén quang
dudng 1m véi gia tbc 1 m/s? (N = kg.m/s?). Bon vi clia 4p suét la N/m2 hay con goi
theo don vi khac la pascal (Pa). Vi 1 psi = 6 894 757 Pa, gia tri do dwgc miéu ta nhu la
megapascal (MPa), twong tw dé ta c6 MN/m? va N/mm?.

Tém tét nhirng ndi dung chinh

Uy ban BO5 da xac dinh vi tri clia nhirng thay déi dwgc lwa chon t6i tiéu chuan nay béi vi lan
xuat ban cudi (B 22-95) c6 thé anh hudng t&i tieéu chuan nay.

(1) Téng két toan dién 5 nam da hoan thanh. M6t vai muc da dwoc danh sé lai, va trong
mét vai trwong hop, soan lai cho phu hop dang méi va phom mdi cia ASTM (blue
book).

Bao trwdc dé an toan cing dwoc thém vao

(2) Bang 1, nhitng yéu cau hoa hoc ciing dwoc thay dbi dé phan anh tén tiéu chuan hién tai
CDA. Mét vai yéu cau vé thanh phan héa hoc cling da thay dai.

(3) Yéu ciu ki thuat E 255 da dwoc thém vao muc 2, tai liéu tham khao va muc 9, lay mau.
(4) Vat liéu va san xuét, muc 6, cling dwoc thém nhivng yéu cau phéc hoa cua C9.
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	5.1.5 Khi vật liệu được mua cho cơ quan của chinh phủ Mĩ, những yêu cầu bổ xung trong tiêu chuẩn B 824 có thể được xác định.
	5.1.6 Những mục sau là những lựa chọn trong khi đặt hàng.
	5.1.7 Phân tích thành phần hóa học của các nguyên tố (xem 7.6)
	5.1.8 Những yêu cầu về sự bền vững (đặc tả B 824)
	5.1.9 Chứng nhận (đặc tả B 824)
	5.1.10 Báo cáo thử nghiệm xưởng đúc (đặc tả B 824)
	5.1.11 Kiểm tra làm chứng (đặc tả B 824)
	5.1.12 Đánh dấu sản phẩm (đặc tả B 824)


	6 VẬT LIỆU SẢN XUẤT
	6.1 Vật liệu:
	6.1.1 Vật liệu của sản xuất sẽ là sự đúc của hợp kim đồng UNS No(s) C86300, C90500, C91300, hoặc C93700 của những chất nguyên chất và bền vững theo những mô qui trình bắt buộc ở đây.
	6.1.2 Trong trường hợp tạo bản sao được yêu cầu, người mua sẽ xác định những yêu cầu chi tiết.

	6.2 Sản xuất:
	6.2.1 Sản phẩm sẽ được sản xuất bằng phương pháp đúc sao cho tạo ra sản phẩm đồng nhất.


	7 THÀNH PHẦN HOÁ HỌC
	7.1 Vật đúc sẽ có thành phần phù hợp với yêu cầu về các nguyên tố nêu trong bảng 1 cho hợp kim đồng trong đặt hàng của người mua.
	7.2 Những giá trị được mô tả ở đây cũng không thể tránh khỏi những nguyên tố không mong muốn trong hợp kim được đúc. Những giới hạn này được thiết lập và phân tích những nguyên tố chưa biết dựa trên sự thống nhất giữa nhà sản xuất hoặc cung cấp và ngư...
	7.3 Đồng hoặc kẽm có thể được tính bằng cách lấy tổng 100% số nguyên tố trong hợp kim đồng C 86300 trừ đi các nguyên tố khác có trong mẫu.
	7.4 Đồng có thể được tính bằng cách lấy tổng 100% số nguyên tố trong hợp kim đồng C90500, C91100, C91300 và C93700 trừ đi các nguyên tố khác có trong mẫu.
	7.5 Khi tất cả các nguyên tố có tên trong bảng 1 được xác định thì tổng của chúng sẽ được cho trong bảng 2.
	7.6 Người ta nhận thấy rằng những nguyên tố còn dư có thể có mặt trong hợp kim đồng. Những nguyên tố lạ có thể được phân tích nếu có những yêu cầu xác định hoặc yêu cầu của người mua.

	8 NHỮNG YÊU CẦU VỀ TÍNH CHẤT CƠ HỌC
	8.1 Những tính chất cơ học sẽ được xác định từ những thử nghiệm đúc độc lập và se đáp ứng những yêu cầu thể hiện trong bảng 3.
	8.2 Giới hạn biến dạng trong độ nén sẽ được xác định khi chịu tải tạo ra độ biến dạng ổn định 0.001 in (0.025mm) và chúng được miêu tả trong mục 9.3.
	8.3 Cường độ chảy khi kéo sẽ được xác định khi nén tạo ra độ giãn 0.5% hoặc là 0.01 in (0.254 mm) trong vật dài 2 in (50.8 mm).
	8.4 Vật đúc hoàn thiện trong hợp kim UNS C86300 sẽ được làm thử nghiệm xác định độ cứng Brinell.
	8.5 Thử nghiệm chịu nén sẽ được tiến hành trên các mẫu rut thăm của hai hợp kim C91100 và C91300 và thử nghiệm kéo sẽ được tiến hành trên mẫu rút thăm của hợp kim C90500. Với hợp kim C86300, một thử nghiệm chịu nén, một thử nghiệm kéo và hai thử nghiệ...

	9 LẤY MẪU
	9.1 Lấy mẫu sẽ theo qui trình kĩ thuật của E 255.
	9.2 Thử nghiệm thanh đúc của hợp kim C86300 sẽ được đúc theo hình dạng và kích thước thể hiện trên hình 1 và hình 2 của qui trình kĩ thuật trong B 208. Với tất cả những hợp kim được nêu ra trong bản đặc tả này sẽ được đúc theo hình dạng và kích thước ...
	9.3 Những mẫu thử nghiệm chịu nén cho hợp kim C86300, C91100, và C91300 sẽ là hình trụ có diện tích 1 in2 (506.7 mm2) theo diện tích cắt ngang, và 1 in (25.4 mm) theo chiều cao, và sẽ được đúc như phần hoàn chỉnh của vật đúc, cũng sẽ được cung cấp vật...

	10 PHƯƠNG PHÁP THỬ NGHIỆM
	10.1 Phương pháp phân tích hóa học được cho trong đặc tả B 824.
	10.2 Thử nghiệm độ cứng Brinell của hợp kim đồng C86300 sẽ được tiến hành theo phương pháp thử nghiệm E 10 với sự chấp nhận rằng tải trọng sẽ là 3000kg và sẽ được áp trong 30 s tới bề mặt phẳng của mẫu.
	10.3 Những phương pháp thử nghiệm cho phép xác định được những nguyên tố từ hợp đồng hoặc yêu cầu của người mua và sẽ có sự đồng ý giữa nhà sản xuât hoặc cung cấp với người mua.

	11 PHỤC HỒI VẬT ĐÚC
	11.1 Vật đúc sẽ không được phục hồi nếu không có sự chấp thuận của người mua.

	12 CÁC TỪ KHOÁ
	12.1 Đĩa cầu; vật đúc bằng đồng; vật đúc bằng hợp kim đồng; vật đúc hợp kim dựa trên đồng; gối di động.

	X1  Áp dỤng cho hỢp kim cỦa tiêu chuẨn này
	X1.1 Hợp kim trong đặc tả này đã được ứng dụng trong những lĩnh vực sau. Những thông tin cung cấp chỉ là “thông tin” và sẽ không được coi như là yêu cầu.
	X1.1.1 Hợp kim đồng số C91300 (trước đây là hợp kim A) – Tiếp xúc với đĩa thép được tôi tại tốc độ thấp dưới áp suất không quá 3 ksi (20 MPa), ví dụ, hợp kim chống mài mòn được sử dụng tại trung tâm của cầu trục quay.
	X1.1.2 Hợp kim đồng số C91100 (trước đây là hợp kim B) - Tiếp xúc với đĩa thép được tôi tại tốc độ thấp dưới áp suất không quá 2,5 ksi (17 MPa), ví dụ, hợp kim chống mài mòn được sử dụng tại giá xoay và trung tâm của cầu trục quay; tiếp xúc với thép (...
	X1.1.3 Hợp kim đồng số C90500 (trước đây là hợp kim D) – Với bánh răng, bánh răng nghiền, đai ốc, và những phần tương tự được đưa ra những cái khác hơn là cường độ chịu nén.
	X1.1.4 Hợp kim đồng số C86300 (trước đây là hợp kim E) – Với bạc cho cầu trục quay và những ứng dụng tương tự trong đó góc di chuyển là nhỏ và cường độ chịu nén có thể đạt tới 8 ksi (55 MPa).
	X1.1.5 Hợp kim đồng số C83700 (trước đây là hợp kim C) – Với những máy chịu mài mòn và tấm chịu lực và tấm mở rộng dưới áp suất không vượt quá 1 ksi (6.9 MPa).


	X2 Đơn vỊ SI
	X2.1 Đơn vị SI cho đặc tính bền thể hiện theo đơn vị quốc tế (SI). Từ đơn vị SI thì đơn vị của lực là Newton (N), nó được định nghĩa như là lực kéo 1 vật nặng 1 kg trên quãng đường 1m với gia tốc 1 m/s2 (N = kg.m/s2). Đơn vị của áp suất là N/m2 hay cò...


