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Tiéu chuan ky thuat

Gang xam cho duc khuén
AASHTO M 105-06

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bd6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chap thuan thédng qua. Ngudi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn muic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké& ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké ca sy bat can hodc cac 6i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Gang xam cho duc khuén
AASHTO M 105-06

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan chat lwong do lwdng vé gang xam dic khuén nay dwoc st dung cho
nhirng thiét ké k§ thuat théng thuwéng ma & dé ng lwc déng vai trd quyét dinh. Sw duc
khuén dwoc phan loai dwa trén lwc kéo clia sét trong thiét bj kiém tra thanh duc.

1.1.1 Tiéu chuan ch4t lwong do lwéng vé thanh phan hoa hoc phu thudc vao &ng lwc kéo.

1.2 Sy duc khudn cho tiéu chuan chét lwong do lwdng nay dwoc chon loc dwa trén (rng
lwe kéo téi thidu nhan dwoc trong kiém tra cupdn dac biét dwoc phat trién thiét ké dé
tiéu chuan hoa téc d6 lam lanh mau. Ung lwc kéo dwoc phat trién trong mét vai ving
ctia khudn duc co thé thay ddi tr nhirng gia tri kiém tra cupén. (Xem X1.2.)

1.3 Nhirng gia tri nay tinh trong don vi S| dwoc dung nhw don vi chuan.

1.4 Tiéu chuan thiét k& AASHTO M 360 c6 thé dwoc dic trwng cho hé thdng dan xen céu
tric cha cac khudn duc nhw la khung, lwdi, vong tron va nap cho khuén duc, dwdng
dng dan va nhirng ciu truc khac néu nhirng thédng sbé dé dap (rng yéu cau cla con
dwerng théng dung hodc néu nhuw dung sai vé kich thwdc dwoc kiém soat chat ché.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn AASHTO:

e M 306, Hé théng thoat dan xen, cdng ranh, tién ich va lién quan dén sw duc khudn
e T 16, Kiém tra dd bén kéo cla cac loai vat liéu kim loai

2.2 Tiéu chuan ASTM
e A 644, CAc thuat ngir lién quan dén sét thép duc khudn.

e A 48, Gang xam cho duc khudn

2.3 Tiéu chuan Québc phong
e MIL-STD-129, Nhan hiéu cho thwong mai va lwu triv

2.4  Tiéu chuédn Nha nwéc
e Fed.Std. No. 123, Nhan hiéu cho thwong mai (co quan nha nwéc)

3 THUAT NGU



TCVN XXXX:XX AASHTO M105

3.1 Dién gidi cac khai niém:

3.1.1 Dién gidi cac khai niém chung cla sat thép mau duc khudn dwoc tim thdy trong tiéu
chuan ASTM A 644.

3.1.2 nha san xuét (manufacturer) — noi ma & dé san pham duc sat dwoc ndu chay va dd
vao trong khuon.

3.1.3 nha cung cép (supplier) - mét dai ly, hay mét td chire gisi thiéu san phdm duc ma ho
khéng phai 1a noi san xuét ra san pham.

3.1.4 ngw®i mua hang (purchaser) - nguwdi st dung san pham duc.

4 PHAN LOAI

4.1 San pham duc khuén can tuan theo nhirng tiéu chuan dac trwng dwoc phan loai theo
sb va hang bac dwa trén cac tinh chat ctia phép kiém tra ap lwc khuén duc (Bang 1).
Vé&i mbi 16p sé dwoec danh dau bdi cac con sb tiép dén 1a cac chiv cai. Cac con sb cho
biét (rng lwc kéo tdi thiéu ctia phép kiém tra &ap lwc khudn dic, va cac chi cai cho biét
kich c& cua phép kiém tra lwc khuén ddc. Mét vai vi du dwoi day :

e Gang xam duc, M 105, Phan I&p 30B
e Gang xam duc, M 105, Phan I&p 40C

5 THONG TIN DAT HANG

5.1 CAc tinh chét trat tw vat liéu cta tiéu chuan chét lwong do lwdng dac trwung nay can
bao gébm cac théng tin duéi day:

5.1.1 Tiéu chuan thiét ké AASHTO theo s6, ndm va tap;

5.1.2 Phan loai sat theo quy dinh (phan 4.1 va bang 1);

5.1.3 Kich c& cla thiét bi kiém tra thanh khuén duc (phan loai theo chir cai — A, B, C, hoac
S) cho biét rd nhét chiéu day cta ving kiém tra cla sadn phadm duc khuén (Bang 3);

5.1.4 Kiém tra strc caéng cia mau (B hoac C) dwoc thwe hién tw kiém tra thanh duc C (phan
11.3, bang 2, va hinh v& 2);

5.1.5 Kiém tra strc cang clia mau dwoc thyc hién tr kiém tra thanh duc S (phan 11.4, bang
2, va hinh vé 2);

5.1.6 Kich thuwéc 16 (phan 14);

5.1.7 Nhirng quy dinh riéng (phan 7);

5.1.8 Luwu trir két qua kiém tra mau hodc kiém tra thanh duc lién tiép (phan 16.4); va

5.1.9 Cac chuan bj d&c biét cho van chuyén (phan 18).
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6 YEU CAU VE CUONG PO KEO

6.1 Phép kiém tra thanh duc lién quan dén tiéu chuan nay dwoc tim thay trong cac quy
dinh vé lwc kéo nhuw mé ta trong bang 1.

Bang 1 — Quy dinh vé lwc kéo cho gang xam duc trong kiém tra thanh duc

Lwc kéo, Ap luc kéo, Lwc kéo, Ap lwc kéo,
Min, MPa Puong kinh, Min, MPa Puwong kinh,
Loai (ksi) mm (in.) Loai (ksi) mm (in.)

No. 20A 138 (20) 22.4 (0.88) No. 45A 310 (45) 22.4 (0.88)
No. 20B 30.5 (1.2) No. 45B 30.5 (1.2)
No. 20C 50.8 (2.0) No. 45C 50.8 (2.0)
No. 20S ap lyc S” No. 45S ap lyc S”
No. 25A 175 (25) 22.4 (0.88) No. 50A 345 (50) 22.4 (0.88)
No. 25B 30.5 (1.2) No. 50B 30.5 (1.2)
No. 25C 50.8 (2.0) No. 50C 50.8 (2.0)
No. 25S ap lwc S* No. 50S ap lyc 8-
No. 30A 207 (30) 22.4 (0.88) No. 55A 379 (55) 22.4 (0.88)
No. 30B 30.5 (1.2) No. 55B 30.5 (1.2)
No. 30C 50.8 (2.0) No. 55C 50.8 (2.0)
No. 30S ap lyc S* No. 55S ap lyc S”
No. 35A 241 (35) 22.4 (0.88) No. 60A 414 (60) 22.4 (0.88)
No. 35B 30.5(1.2) No. 60B 30.5(1.2)
No. 35C 50.8 (2.0) No. 60C 50.8 (2.0)
No. 35S aplwc S No. 60S ap lyc S”
No. 40A 276 (40) 22.4 (0.88)
No. 40B 30.5 (1.2)
No. 40C 50.8 (2.0)
No. 40S apluc S

U Céc khoang cach trong kiém tra ap luc S can phai ¢ sy théng nhét gitra nha san xuét va ngwdi mua hang.
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7 YEU CAU PAC BIET

7.1 Khi c6 sy théng nhat bang van ban gitra nha san xuét va ngudi mua hang, déi khi 1a
can thiét cho vat duc can cé nhirng quy dinh riéng nhw: do cirng, thanh phan hoa hoc,
vi cdu tric, ap luc kéo cang, hinh chup Ronghen hoan chinh, kich thuwéc, bé mat gia
céng cubi, ...

8 YEU CAU VE KiCH THUOC

8.1 San pham duc can phai thod man yéu cau vé kich thwéc va hinh dang clia nguwdi mua
hang, hoac néu khéng c6 quy dinh vé& hiinh dang thi kich thwéc can phai tuan theo yéu
cau ctia nhém s dung dwoc phan phdi b&i ngwdi mua hang.

9 TAY NGHE VA HOAN THIEN

9.1 Bé& mat clia vat duc can phai sach, khéng bam dinh cat, cau can, nit, dwoc xac dinh
bang quan sat kiém tra.

9.2 Khéng hdi phuc lai béi sw bit kin hodc han gan bang bat cir cach ndo va can phai thuc
hién dwdi s ddng y bang van ban phap quy b&i nguwdi mua hang.

10  GIGI HAN VE SU THAY DOl KHOI LUONG

10.1  Thanh duc kiém tra can phai thwc hién cing mét 16 khuén dic ctia modt mé sat thép va
c6 kich c¢& nhw chi ra trong bang 2. Han dinh nay cho phép dwa ra nhirng tiéu chuan
dw kién phu hop véi dung sai dwoc chi ra trong bang 2. Thanh duc kiém tra loai A, B
va C |a cac phép kiém tra thanh dic chuan cta cac dang 6ng don gidn. Thanh duc
kiém tra loai S 1a kiém tra dac thu riéng va thworng dwoc dung cho ngudi st dung khi
ma cac thanh duc chuan khéng con phu hop.

Bang 2 — Bwong kinh va chiéu dai trong ctia thanh duc kiém tra

BPwdng kinh duc, mm (in.) Chiéu dai, mm (in.)
i_hoaarih Thbéng thwdng Min Max Min Max
kiém tra (NCra chiéu dai) (Can dwoi) (Can trén) (Ly thuyét) (Bé nghi)
A 22.4 (0.88) 22.4 (0.88)

B 30.5 (1.2) 30.5 (1.2)
C 50.8 (2.0) 50.8 (2.0)
S

Cac khoang cach trong thanh duc kiém tra loai S can phai cé sy théng nhét gitra nha san xuét va ngwéi mua hang.

10.2  Swv phan chia phép thanh duc kiém tra nén phan chia theo khuén khé, khuén nung,
hay sw duc trong khudn 1am tir cat silic nhw 1a chat gén két. Kich ¢& trung binh cta hat
cat can phai xap xi bang kich ¢& hat cat ma dwoc dung dic vat duc trong khudn.
Khudn cho phép thanh duc kiém tra can phai & nhiét d& phong khi duc. it nhat mot
phép kiém tra phai dwoc thwc hién trong khudn, nhwng voi mdi mot thanh duc trong
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khuén can phai dwoc bao quanh b&i mét Iép cat ma chiéu day cta né khéng dwoc
nhdé hon dwdng kinh cia khuén. Hinh vé dwéi day mé ta cac dang khudn duc, hinh 1.
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Quy dinh dac thu Tiéu chi dac thu
1. Vat liu - Khdi cat siclic kho 1. S phép kiém tra ap Iwc trong khudn don — it nhat
laz2
2. Vi tri — Ba ro’ thang dirng 2. Hinh vé& khudn chén
3. L — Xem bang 3 3. P —tbi thiéu 50 mm (2 in.),
4. D — Xem bang 3 4. N — dwérng kinh téi thiéu 8 mm (5/16 in.)
5. W — Khéng nhé hon dwong kinh, D 5.M = 1.5 N, tbi thiéu

Hinh 1 — Hinh vé mé ta kich thwéc khuén duc riéng hinh tru cho phép kiém tra ap lwc kéo cho
sat mau.

10.3

10.4

10.5

Thanh duc kiém tra dwoc thwc hién trén vat duc khi n6 da dwoc lam ngudi trong
khudn xudng dwdi 480°C (900°F), trwdc khi dwa ra khdi khudn, thi can phai lam ngudi
& trong khuén dén nhiét dd nhé hon 480°C (900°F). Va sau dé cé thé 1am ngudi trong
khong khi vé nhiét d6 phong.

Thanh duc kiém tra dwoc thwe hién trén vat dac & nhiét do trén 480°C (900°F), khi n6
dwoc lay ra khdi khuén, va can phai lam ngudi nhw md ta trong phan 10.3 hoac duoc
ldy ra khéi khuén & nhiét dd xap xi nhiét do cta vat duc (cé sw théng nhat gitra nha
san xuat va ngudi mua).

Khi s d& khudn cé (rng suat, nung U, hodc nung nhiét, phép kiém tra ap lwc trong
khudn duc kim loai, graphit, zircon, ... hodc cac vat liéu khac ma né lién quan truc tiép
dén &ng lwc kéo cla sat; co thé kiém soat rng lwc kéo ctia phép kiém tra ap lwc bang
viéc thay ddi kich c& cta hat cat va nhiét do trwdc khi nung hop chét trong khuén duc
tr nhiét dé phong.

Bang 3 — Thanh duc kiém tra st dung trong cac trudng hop dac biét khdng coé sw thiét lap

gitra thanh kiém tra va khudn duc
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D6 day cua thanh khuén kiém tra, mm Thanh kiém tra loai

(in.)

Dwéi 6 (0.25)

Tir 6 dén 12 (0.25 dén 0.50)

Tw 13 dén 25 (0.51 dén 1.00)

Tw 25 dén 50 (1.01 dén 2.00)

Trén 50 (2)

w O W > um

11 KIEM TRA NG SUAT KEO MAU

11.1  Cho thanh duc kiém tra loai A, (*ng lwc kéo cho phép kiém tra mau A, nhw chi ra trén
hinh 2, cAn phai dat déng tam thiét bj do v&i truc cia mau do.

a Khéng bat budc diéu chinh kep trén thiét bi kiém tra. Néu van xoay 6¢, dwdng kinh day khong dwoc nhd hon kich thuéce, F

ol ———
A ———E—+=—B—
||
|

o

Kich thwéc, mm (in) Thtr nghiém Thtr nghiém Thtr nghiém
kéo, mau A kéo, mau B kéo, mau C
G — d6 dai song song, min 13 (0.50) 19 (0.75) 32 (1.25)
D — dwdng kinh 12.7 £ 0.25 19.1+0.4 31.7+0.50
(0.500+0.010) | (0.750+0.015) | (1.250+0.025)
R — ban kinh cla dwong 25 (1) 25 (1) 50 (2)
g0, min
A - do dai cia doancat | 32 (1Y) 38 (1%) 57 (83/8)
qui doi, min
oot e | o | w0
- S : 22.2(7/8
cat. xp xi (7/8) 31.8 (1 ¥) 47 (17/8)
E — d6 dai cua vai, min
v ) 6 1/
F — dwdng kinh cua vai () 6(%) 8(6/16)
16+0.5 25+0.5 36+0.5
B — do dai clia doan cét | (O/8+1/64) 1 (5/16+ 1/64) | (17/16+1/64)
a a a

Hinh 2 - Kiém tra strc cang trén mau
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11.2  Cho thanh duc kiém tra loai B, &ng lwc kéo cho phép kiém tra mau B nhw chi ra trén
hinh 2, cAn phai dat déng tdm truc ctia mau do v&i thiét bj do.

11.3  Cho thanh duc kiém tra loai C, &ng lwc kéo cho phép kiém tra mau B va C, nhw chi ra
trén hinh 2, can phai dat dong tam thiét bj do v&i truc cia mau do. Dw6i gia trin c& luc
kéo mau dwoc thwc hién trén thiét bj tlr thanh loai C can phai dwgc dwa thanh van
ban phap quy b&i ngu®i mua hang, quyét dinh s dung kiém tra lwc kéo trén thanh
duc mau loai B hay C dwoc thwe hién bdi nha san xuét trén khudn duc.

11.4  Cho thanh duc kiém tra loai S, ban chat va dd I1&n cla lwc kéo trén mau kiém tra can
phéi dwoc xac dinh dwa trén sw thdng nhat gitra nha san xuét va ngwdi mua hang.

12 THI NGHIEM CUONG PO KEO

12.1  Kiém tra strc cdng mau can phai dwoc diéu chinh vao mam cap trén thiét bj kiém tra
bang cach diéu chinh theo doc truc.

12.2  Trong kiém tra stc cang, thoi gian sé tinh tir ltc bat dau cta phép doc tdi khi xuét
hién vét ran la khong dwoc nhd hon 15 gidy cho phép thir mau loai A va khéng nhd
hon 20 gidy cho phép th&r mau loai B va C.

13 SO LUONG PHEP KIEM TRA VA KIEM TRA LAl

13.1  Thwc hién kiém tra sirc cang can phai tuan theo cac tiéu chi ctia T 68.

13.2  Kiém tra strc cang can phai phai thwc hién it nhat mét 1an trén méi mot 16 va can phai
dat cac tiéu chuan cho phép vé luc kéo.

13.3  Néu nhuw két quad kiém tra khong thod man dwoc cac yéu cau vé chat lwong tiéu
chuan, thi can phai thwc hién hai phép kiém tra lai. Néu nhw cé it nhat mét trong s
phép kiém tra lai khéng dat yéu ciu thi 16 duc dé can phai bi loai bd. Phép kiém tra dat
yéu cau la mot phép trén mot mau duwoc chuan bj va duwoc dua ra dé thwe hién qua
trinh kiém tra.

13.4  Néu sbé mau duc kiém tra khéng da, nha san xuét can phai cé s lwa chon cho viéc
kiém tra mau tai noi dic khudn, va can phai cé sy ddng y gitra nha san xuét va ngudi
mua hang.

13.5  Néu nhw két qua kiém tra 1an dau chi ra rang qua trinh x& ly nhiét 1a can thiét cho phép
kiém tra tiéu chuén, thi mot nira sb 16 khudn duc va sé lvong mau dung dé thwe hién
phép kiém tra can phai dwa vao x& ly nhiét ciing mét ltc. Qua trinh kiém tra sau dé
can thwe hién theo quy trinh cta muc 13.1 t&i 13.4.

13.6  Néu sau khi kiém tra, mau kiém tra c6 nhirng vét ran, thi két qua kiém tra 1a khéng dat
va khi d6 can phai kiém tra lai trén moét mau khac trong cung 16.

14 LAY MAU

14.1  Mét 16 can phai bao gbm mét trong sb sau:
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14.1.1 T4t ca kim loai dwgc ndu chay trong bé nau kim loai mét mé kiéu 16 nung chay.

14.1.2 Téat ca kim loai dwoc ndu chay tir hai hay nhiéu bé nung dwoc d6 trong mudi hay trong
khudén dac moét mé.

14.1.3 TAat ca cac kim loai ndu chay tr 16 nAu lién tuc nhiéu mé cho ca céac giai doan gitra cac
th&i gian nap nhién liéu, giai doan diéu khién, hodc muc dich hoat hoa hay bon gio, la
céac giai doan ngan.

14.1.3.1 Ngw&i mua cé thé chap thuan kéo dai giai doan thoi gian tir bdn téi tam gid néu
nhw nha san xuét c6 thé chirng minh giai doan kiém soat cac qua trinh san xuét dé
dam bao an toan cho méi thi gian kéo dai nay.

14.1.4 M6t mudi gang cé khdi lwong trén 910 kg (2000 Ib).

14.2  Khi mét mé duc riéng biét dwoc chay ra tr nhiéu hon mét mudi sat hodc khi ma sat
duwoc str dung cho dic dwgc nung noéng chady tr nhiéu hon mét bé nung khac nhau
hay la nhitng kiéu nung khac trong cung mét hé théng nung chay, hay ca hai trwéong
hop, sat tr mbi hé thdng nung chay nay, khi dwoc nung chay, thi can phai dwoc coi
nhw cac 16 khac nhau.

14.3  Khi hon mét 16 s&t dwoc db vao khuén duc thi sat trong méi 16 can phai tuan theo tiéu
chuén do lwong chat lwong nay.

14.4  Khi mét mé duc riéng biét dwoc chay ra tir sét ndng chay trong nhiéu hon mét bé nung
khac nhau hay la nhitng kiéu nung khac trong cling mét hé théng nung chay, va khi
sat dwoc tron hop cung nhau tir nhirtng ngudn nguyén liéu khac nhau trong mudi truéc
khi dem vao trong |6 duc dé duc, thi khi d6 né co thé coi nhw trong ciing mot 16.

15 KIEM TRA

15.1  Tri phi c6 cac yéu cau dac biét trong hop déng hodc theo yéu cau clia ngwdi mua,
nha san xuét phai la nguoi chiu trach nhiém chinh cho tat ca cac phép kiém tra danh
gia va co sy kiém duyét can thiét theo tiéu chuan do lwdng chat lwong nay, nham tao
nhirng thuan tién cho ngu®i si dung, va la can thiét dé& hoan chinh nhitng thong sbé
cla tat ca cac phép kiém tra va danh gia kiém duyét mau. M&i mét gia tri méi can phai
dwoc thong bao dé ngwdi mua hang xem xét.

Khi cé hai trong s6 cac sw lwa chon co ban théng nhat riéng biét dwoc thong qua. Néu
xwdng duc & trong pham vi ciia USA, va sy van hanh trong sw thdng nhat voi Hé
thdng chat lvong do lwdng dwoc chap thuan béi ngwdi mua hang, thi tat ca sw duc
khudn can phai tuan thd chat ché nhirng diéu kién kiém duyét dwoc néu ra trong muc
15.1.1. Néu nhuv xwéng duc khdng & trong pham vi ctia USA, hodc néu nhu xudng
duc & trong pham vi ciia USA, va sy van hanh khéng trong sw théng nhéat véi Hé
thdng chét lwvong do lwerng dwoc chip thuan béi ngudi mua hang, thi tat ca sw dic
khudn can phai tuan tha chat ché nhirng diéu kién kiém duyét dwoc néu ra trong muc
15.1.2.

15.1.1 Suw thtra nhén trén nhiing khudn duc kiém tra co s& riéng biét - Trwdc khi dwa ra bat
clr moét sw gidi thiéu vé xwdng duc nao t¢i ngwdi mua hang, nha cung cap/ nha san
xuét trwde tién can phai cung cap cho ho nhirng tai liéu vé Hé thdng Chéat lwong nham
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15.1.2

dam bao va mbi Hé théng chét lwong do lweng can phai duoc sy chap thuan cua
ngw®i mua hang. Sau qué trinh dé, thi san phdm duc, néu duwoc chip thuan khi san
xuét theo tiéu chuan chat lwgng do lwong nay can phai dwoc danh gia két qua théng
qua cac phép kiém tra vat liéu trong cac kiém tra khudn duc riéng biét, va bdi sw kiém
duyét cho san phadm cudi cung tranh khéi nhixng khuyét tat trén san phdm. Nha cung
cap/ nha san xuét can phai chirng nhan rang kiém tra khuén duc dwoc trang bj hién
hanh théng qua thang bi khuén duc theo yéu cau. Néu nhw c6 nhiéu hon ba phép
kiém tra khudn bj héng trong mét ndm hanh chin, cac céng viéc san xuéat can phai
ngay lap tirc théng tin cho ngw®i mua hang va can phai tam nglrng viéc cung cép san
phadm. Trong hop déng cho san xuat tai xwéng can phai dwa thém cac tai liéu tom tat
bd sung v& Hé théng tiéu chudn méi néu cé va cé sy chap nhan cla nguwdi mua.
Ngwdi mua hang ciing can phai cé cac y kién vé san phdm theo muc 15.1.2.

S thira nhén trén nhing khuén dic kiém tra co s& (Cast-On Test Bars) - Viéc kiém
tra khudn duc cho phép xac dinh va phan loai sat 1a can thiét cho duc khuén tai vij tri
lam viéc, noi ma san pham co thé dé dang bi gay. Sw kiém tra khudn duc can phai cé
kich ¢& da tiéu chudn d& nha cung clp ché tao thiét bi kiém tra mau twong thich véi
kich thwéc tiéu chuan cho kiém tra khuén duc loai B nhw chi ra trong béng 2. Kiém tra
khudn duc can phai dwoc cung cp cho ngu®i mua hang trén méi 16 san pham duc.
Vé&i 10 hodc it hon 10 16, 100% kiém tra khudn duc can phai dwoc thwe hién béi nha
cung cap/ nha san xuét. V&i mbi 100 hoac it hon 100 16, qua trinh kiém tra thwc hién
trén 10 mau lwa chon bat ky can duwoc thwe hién béi nha cung cap/ nha san xuét. Cho
sb lwong Ién hon 100 16, thi tdi thiéu 10% cla tat ca cac phép kiém tra can thuwc hién
b&i nha cung cap/ nha san xuét. TAt ca cac phép kiém tra d6 can tuan tha cac ing luc
tiéu chuan. Néu béat ky mot phép kiém tra nao bi héng do khéng dap ng da (ng luc
yéu ciu do nguyé&n nhan bé mat hay I6i khuyét tat bé mat, thi can thwe hién cac phép
kiém tra bd sung & phan 16 con lai va dwoc thuwe hién bdi nha cung cip/ nha san xuét.
Nhirng két squa kiém tra tlr tAt cd cac mau can phai tuan thi cac yéu cau vé trg luc
déi voi tiéu chuan do lweng cho 16 hang 1a cé thé chap nhan duwoc. Néu nhuw nguoi
mua hang can lwa chon mau duc dé kiém tra lai cac két qua giam dinh thi bén cung
cap can phai thwc hién lai va ngwdi mua sé khéng méat kinh phi cho phép kiém tra bd
sung do. Tat ca cac qua trinh chudn bj va kiém tra mau dwoc chi trd b&i nha cung cép/
nha san xuat. Méi khuén duc dwoc kiém tra danh gia can phai ddm bao du va khéi
lwong (trong lwong) va kich thwéc. Néu khéng dap (rng du cac tiéu chuan do, thi né
can phai loai bd. Néu khudn duc héng khéng dap tng duwoc vé khéi lwong (trong
lwong) va kich thwéc, tat ca cac san phdm duc can phai dap (rng va tuan theo nhirng
quy chuan cho 16 khudn duc.

16

16.1

CHU'NG NHAN

Khi dwa ra cac tiéu chuan trong hop ddng hoac thod thuan véi ngwdi mua hang, nha
san xuéat can ching nhan san phap duc hay 16 s&n pham duc dwoc lam thanh pham,
mau ma, kiém tra va tuan theo day da véi tiéu chuan do lwdng chét lwong, bao gdbm
cd bao céo van tat cac két qua kiém tra da dwoc chirng nhan b&i nha san xuét, va can
phai cung cép tai thdi diém chuyén hang, va véi méi chirng nhan chét lwong hodc méi
yéu ciu can phai dwa trén hoa don thanh toan clGa san phadm duc khudn hay 16 san
pham duc khuén.

11
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16.2

16.3

16.4

16.5

Viéc ky két 1a khéng can thiét cho ban chirng nhan chat lwong. Tuy nhién, cac van ban
can phai chi rd t& chirc chirng nhan va bdo hd quyén loi san pham va két qua kiém tra
san phadm cho nha san xuat. M&c du thiéu chi ky, té chirc cung cap chirng nhan sé
chiu trach nhiém hoan toan vé ndi dung nay.

Khi sdn pham dic dwoc san xuat & mot noi va dong mot nhan hiéu dudi tén mot t6
chirc hodc mét nha san xuét khac, chirng nhan gbc vé san phdm can phai déng kém.
Chng nhan nay can chi rd nha san xuét, noi san xuat va t6 chirc san xuét. Cac tai
liéu phai c6 ngudn gbc rd rang noi cAp phép cho nha san xuét va cép phép cho td
chirc san xuéat sdn pham duc. B4t ké mot sy giam dinh tr nha cung cap ndo can phai
dwgc chirng nhan va théng bao cho ngudi mua hang.

Tt ca cac phép kiém tra can thiét cho tiéu chuan chat lwgng do lwong nay can phai
lwu trlr trong vong bdy nam tai noi san xuat va can phai cung cp cho ngudi mua
hang néu cé yéu ciu. Tat ca cac két qua kiém tra bi héng can phai dwoc lwu trir va gilr
lai tai nha san xuét hodc nha cung cép trong thdi gian it nhat ba ndm va can phai
thédng bao cho ngwdi mua néu coé yéu cau.

Hbé so vé chirng nhan san pham duc khuén duoc phat hanh béi nha san xuat can phai
dwoc lwu trlr tai noi san xuat trong bay nam va can phai cung cap cho ngwoi mua néu
cé yéu cau.

17

171

17.2

PANH DAU SAN PHAM

Khi kich c& ctia khudn duc dat tiéu chuan, méi mot khudn duc can phai dwoc dan nhan
theo cach thirc nhw sau: tén nha san xuét, xuat str noi san xuat, theo tiéu chuan thiét
ké AASHTO hay theo tiéu chudn ASTM, phan loai b&i cac con sb theo cac ky tw chi¥
cai gia tri nhé nhét cla lwc kéo va c& clha kiém tra khuén dic, sw gan nhiét va ngay
duc (MM/DD/YY — Ngay/Thang/Nam), khudn khéc chir qui dinh béi ng®i mua hang, va
dan nhan nhw quy dinh cldia nha nwéc.

Néu la sat cho duc khuén trong 16 va rét tir mot [ va nhan hiéu voi tén cia mot td
chtre, nha san xuat khac hay mét 16, sdn phdm duc can bao gébm tén clia nha san xuét
16 va td chire duc sa&n pham. Ky tw nay gitp dé dang nhan dién tir trén mot bé mat cta
san pham duc. San phadm duc can phai cé dan tat ca cac nhan liét ké trong muc 17.1.

18

18.1

18.2

CHUAN BI CHO VAN CHUYEN

Trir cac chuan khac trong hop déng hay don d&t hang, swwlam sach, bao vé va déng
g6i sdn pham duc cho van chuyén can phai cé sy thoa hiép v&i nha san xuét vé mat
thwong mai hoa. Béng goi, dan nhan ciing can thiét cho viéc xac dinh méat hang va
dam bao an toan trong van chuyén.

Khi dwa ra cac chuan trong hop ddng dat hang, hay dat mua trwc tiép tlr chinh ph
My, dan nhan cho van chuyén, can phai thém vao don dat hang tiéu chuan do lwdng
chét lwong MIL-STD-129 cho Quan ddi My va theo dung tiéu chuan chat lwong dan sw
cua chinh phu My Fed.Std.No. 123.

19

CAC TU KHOA
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19.1

Gang cho duc khuén

PHU LUC
(Théng tin khéng mang tinh bét budc)

X1

X1.1

X1.2

X1.3

X1.3.1

X1.4

X1.5

TiINH CHAT CO' HOC CUA KHUON (THANH) bUC

Tinh chét co hoc ctia gang cho duc khudn anh hwéng truc tiép bdi tbc do va thoi gian
lam lanh va sau quéa trinh déng dac, va bdi thanh phan hoa hoc (& day chinh 13
cacbon), b&i sy thiét k& mau duc, béi sy thiét ké va ban chat cha khudn, bdi vi tri san
xuét va d&c biét clra van va van dirng, va b&i mét vai nguyén do khac.

Téc dd lam lanh trong khuén, va & day, s tang trwdng cac tinh chét trong mét sb
vung dac trweng do danh hwéng sw c6 mét cda 16i, thay doéi vé do day va sy ton tai cla
cac vét 16i, va cac vung luan chuyén lan can, nhat la cac dudng lién hop . Do nhitng
yéu t6 do, khdong cé mbi quan hé dinh lwong chinh xac cé thé thiéétlap gitra tinh chat
clia sat va cac vung khacnhau trong ciing mét khuén duc hay tinh chat ctia khuén duc
v&i cac két qua kiém tra mau duc trén cang mot loai sat. Khi mdi quan hé 1a quan trong
va can phai biét cho viéc ap dung céc tiéu chuan chat lwong do lwdng, né co thé duoc
xac dinh bang thwc nghiém mét cach gan dung.

Gang xam cho duc khuén trong phan I&p 20, 25, 30 va 35 dwoc xac dinh trén thiét bj
tot, tan suét dao dong cao, moédun dan hoi thip va dé thwe hién cho nha san xuét.

Khuén duc trong 16p 40, 45, 50, 55 va 60 théng thuweng khé cho thiét bi may méc, tan
suét dao dong thap, médun dan hdi cao, va khé thye hién cho nha san xuét.

Khi cac thdng tin khéng thé hién day di mdi quan hé gira cac tinh chét trong khuén
duc va ching tach biét hoan toan véi mau duc thlr, va khi bang thwe nghiém 1a khong
thé tién hanh, c& clia kiém tra khuén duc can phai dwoc lya chon sao cho xap xi voi
dod day cla phan chinh hay kiém soat dwoc phan ving cia khuén duc.

Néu gang duc bi han (phan 9.2), vi cAu tric cla sat thwdng bj bién ddi, théng thwong
trong vung sat méi han. B&i vay, tinh chat ciia san phadm duc c6 thé bi &nh hwéng truc
tiép b&di mbi han. Khi thi céng, bang cach nung néng mdi han cé thé lam gidm bét
dwoc cac nguy co ¢ thé dén tir mdi han.

1 Xuét hién trong Standardization Documents Order Desk, PBIg. 4 Section D, Robbin Ave.,
Philadelphia, PA 19111-5094, Attn: NPODS.
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	13.5 Nếu như kết quả kiểm tra lần đầu chỉ ra rằng quá trình xử lý nhiệt là cần thiết cho phép kiểm tra tiêu chuẩn, thì một nửa số lô khuôn đúc và số lượng mẫu dùng để thực hiện phép kiểm tra cần phải đưa vào xử lý nhiệt cùng một lúc. Quá trình kiểm tr...
	13.6 Nếu sau khi kiểm tra, mẫu kiểm tra có những vết rạn, thì kết quả kiểm tra là không đạt và khi đó cần phải kiểm tra lại trên một mẫu khác trong cùng lô.

	14 LẤY MẪU
	14.1 Một lô cần phải bao gồm một trong số sau:
	14.1.1 Tất cả kim loại được nấu chảy trong bể nấu kim loại một mẻ kiểu lò nung chảy.
	14.1.2 Tất cả kim loại được nấu chảy từ hai hay nhiều bể nung được đổ trong muôi hay trong khuôn đúc một mẻ.
	14.1.3 Tất cả các kim loại nấu chảy từ lò nấu liên tục nhiều mẻ cho cả các giai đoạn giữa các thời gian nạp nhiên liệu, giai đoạn điều khiển, hoặc mục đích hoạt hoá hay bốn giờ, là các giai đoạn ngắn.
	14.1.3.1 Người mua có thể chấp thuận kéo dài giai đoạn thời gian từ bốn tới tám giờ nếu như nhà sản xuất có thể chứng minh giai đoạn kiểm soát các quá trình sản xuất để đảm bảo an toàn cho mỗi thời gian kéo dài này.

	14.1.4 Một muôi gang có khối lượng trên 910 kg (2000 lb).

	14.2 Khi một mẻ đúc riêng biệt được chảy ra từ nhiều hơn một muôi sắt hoặc khi mà sắt được sử dụng cho đúc được nung nóng chảy từ nhiều hơn một bể nung khác nhau hay là những kiểu nung khác trong cùng một hệ thống nung chảy, hay cả hai trường hợp, sắt...
	14.3 Khi hơn một lô sắt được đổ vào khuôn đúc thì sắt trong mỗi lô cần phải tuân theo tiêu chuẩn đo lường chất lượng này.
	14.4 Khi một mẻ đúc riêng biệt được chảy ra từ sắt nóng chảy trong nhiều hơn một bể nung khác nhau hay là những kiểu nung khác trong cùng một hệ thống nung chảy, và khi sắt được trộn hợp cùng nhau từ những nguồn nguyên liệu khác nhau trong muôi trước ...

	15 KIỂM TRA
	15.1 Trừ phi có các yêu cầu đặc biệt trong hợp đồng hoặc theo yêu cầu của người mua, nhà sản xuất phải là người chịu trách nhiệm chính cho tất cả các phép kiểm tra đánh giá và có sự kiểm duyệt cần thiết theo tiêu chuẩn đo lường chất lượng này, nhằm tạ...
	15.1.1 Sự thừa nhận trên những khuôn đúc kiểm tra cơ sở riêng biệt - Trước khi đưa ra bất cứ một sự giới thiệu về xưởng đúc nào tới người mua hàng, nhà cung cấp/ nhà sản xuất trước tiên cần phải cung cấp cho họ những tài liệu về Hệ thống Chất lượng nh...
	15.1.2 Sự thừa nhận trên những khuôn đúc kiểm tra cơ sở (Cast-On Test Bars) - Việc kiểm tra khuôn đúc cho phép xác định và phân loại sắt là cần thiết cho đúc khuôn tại vị trí làm việc, nơi mà sản phẩm có thể dễ dàng bị gãy. Sự kiểm tra khuôn đúc cần p...


	16 CHỨNG NHẬN
	16.1 Khi đưa ra các tiêu chuẩn trong hợp đồng hoặc thoả thuận với người mua hàng, nhà sản xuất cần chứng nhận sản phẩp đúc hay lô sản phẩm đúc được làm thành phẩm, mẫu mã, kiểm tra và tuân theo đầy đủ với tiêu chuẩn đo lường chất lượng, bao gồm cả báo...
	16.2 Việc ký kết là không cần thiết cho bản chứng nhận chất lượng. Tuy nhiên, các văn bản cần phải chỉ rõ tổ chức chứng nhận và bảo hộ quyền lợi sản phẩm và kết quả kiểm tra sản phẩm cho nhà sản xuất. Mặc dù thiếu chữ ký, tổ chức cung cấp chứng nhận s...
	16.3 Khi sản phẩm đúc được sản xuất ở một nơi và đóng một nhãn hiệu dưới tên một tổ chức hoặc một nhà sản xuất khác, chứng nhận gốc về sản phẩm cần phải đóng kèm. Chứng nhận này cần chỉ rõ nhà sản xuất, nơi sản xuất và tổ chức sản xuất. Các tài liệu p...
	16.4 Tất cả các phép kiểm tra cần thiết cho tiêu chuẩn chất lượng đo lường này cần phải lưu trữ trong vòng bảy năm tại nơi sản xuất và cần phải cung cấp cho người mua hàng nếu có yêu cầu. Tất cả các kết quả kiểm tra bị hỏng cần phải được lưu trữ và gi...
	16.5 Hồ sơ về chứng nhận sản phẩm đúc khuôn được phát hành bởi nhà sản xuất cần phải được lưu trữ tại nơi sản xuất trong bảy năm và cần phải cung cấp cho người mua nếu có yêu cầu.

	17 ĐÁNH DẤU SẢN PHẨM
	17.1 Khi kích cỡ của khuôn đúc đạt tiêu chuẩn, mỗi một khuôn đúc cần phải được dán nhãn theo cách thức như sau: tên nhà sản xuất, xuất sứ nơi sản xuất, theo tiêu chuẩn thiết kế AASHTO hay theo tiêu chuẩn ASTM, phân loại bởi các con số theo các ký tự c...
	17.2 Nếu là sắt cho đúc khuôn trong lò và rót từ một lò và nhãn hiệu với tên của một tổ chức, nhà sản xuất khác hay một lò, sản phẩm đúc cần bao gồm tên của nhà sản xuất lò và tổ chức đúc sản phẩm. Ký tự này giúp dễ dàng nhận diện từ trên một bề mặt c...

	18 CHUẨN BỊ CHO VẬN CHUYỂN
	18.1 Trừ các chuẩn khác trong hợp đồng hay đơn đặt hàng, sưựlàm sạch, bảo vệ và đóng gói sản phẩm đúc cho vận chuyển cẩn phải có sự thoả hiệp với nhà sản xuất về mặt thương mại hoá. Đóng gói, dán nhãn cũng cần thiết cho việc xác định mặt hàng và đảm b...
	18.2 Khi đưa ra các chuẩn trong hợp đồng đặt hàng, hay đặt mua trực tiếp từ chính phủ Mỹ, dán nhãn cho vận chuyển, cần phải thêm vào đơn đặt hàng tiêu chuẩn đo lường chất lượng MIL-STD-129 cho Quân đội Mỹ và theo đúng tiêu chuẩn chất lượng dân sự của ...

	19 CÁC TỪ KHOÁ
	19.1 Gang cho đúc khuôn

	X1 TÍNH CHẤT CƠ HỌC CỦA KHUÔN (THANH) ĐÚC
	X1.1 Tính chất cơ học của gang cho đúc khuôn ảnh hưởng trực tiếp bởi tốc độ và thời gian làm lạnh và sau quá trình đông đặc, và bởi thành phần hoá học (ở đây chính là cacbon), bởi sự thiết kế mẫu đúc, bởi sự thiết kế và bản chất của khuôn, bởi vị trí ...
	X1.2 Tốc độ làm lạnh trong khuôn, và ở đây, sự tăng trưởng các tính chất trong một số vùng đặc trưng do ảnh hưởng sự có mặt của lõi, thay đổi vể độ dày và sự tồn tại của các vết lồi, và các vung luân chuyển lân cận, nhất là các đường liên hợp . Do nhữ...
	X1.3 Gang xám cho đúc khuôn trong phân lớp 20, 25, 30 và 35 được xác định trên thiết bị tốt, tần suất dao động cao, môđun đàn hồi thấp và dễ thực hiện cho nhà sản xuất.
	X1.3.1 Khuôn đúc trong lớp 40, 45, 50, 55 và 60 thông thường khó cho thiết bị máy móc, tần suất dao động thấp, môđun đàn hồi cao, và khó thực hiện cho nhà sản xuất.

	X1.4 Khi các thông tin không thể hiện đầy đủ mối quan hệ giữa các tính chất trong khuôn đúc và chíng tách biệt hoàn toàn với mẫu đúc thử, và khi bằng thực nghiệm là không thể tiến hành, cỡ của kiểm tra khuôn đúc cần phải được lựa chọn sao cho xấp xỉ v...
	X1.5 Nếu gang đúc bị hàn (phần 9.2), vi cấu trúc của sắt thường bị biến đổi, thông thường trong vùng sát mối hàn. Bởi vậy, tính chất của sản phẩm đúc có thể bị ảnh hưởng trực tiếp bởi mối hàn. Khi thi công, bằng cách nung nóng mối hàn có thể làm giảm ...


