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Tiéu chuan ky thuat

Thiét 1ap hiéu chuan thiét bi phong xa hat nhan
do d6 am va do chat'

ASTM D 7013 - 04

Tiéu chuén nay dwoc ban hanh véi tén cb dinh D 7013, con so ngay sau do la nam
chép nhan du tién hoac véi ban stra dbi 1a ndm sira déi cudi cung Con sb trong
ngo&c & nam tai chAp nhan mai nhéat. Chir s epsilon (g) chi thay dbi bién tap tir lan
stra dbi hodc tai chAp nhan mai nhét.
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PHAM VI AP DUNG

Hwéng dan nay dwa ra trinh tw 13p d&t dadu do d6 &m va do chat nén dudng trong cau
hinh thiét bj dwoc che kin & Phwong phap A, va ciu hinh khéng dwoc che kin &
Phwong phap B.

Hwéng dan nay khéng miéu ta kj thuat hodc phwong phap hiéu chuan. Thira nhan
rang tiéu chuan nay dwoc st dung b&i nhirtng ky thuat vién hiéu biét vé thao tac thiét
bi, va thwc hién viéc hiéu chuén, s& dung va bao dwéng mét cach hop ly.

Hwéng dan nay khéng dé cap téi quy trinh st dung va bao dwéng cu thé lién quan
dén thiét bj do.

Tiéu chuén nay khéng c6 muc dich chi dén cho tat ca céc van dé bdo hd, néu cé, duoc
két hop véi céch st dung. N6 Ia tradch nhiém cla nguoi st dung tiéu chudn nay dé
thanh 1ap cac buwdc thuee hanh tuong g an toan va xac dinh kha nang trng dung cua
gi¢i han quy dinh trwdc khi st dung.

Huéng dén nay dwa ra mét sw lwa chon cida té chirc vé théng tin hodc mét loat cac
phuong a4n ma khéng dé cap dén hoat dong cu thé nao. Tai liéu nay khéng thé thay
thé viéc trau déi hodc tich Iy kinh nghiém va nén duoc st dung véi sw giam séat cla
céc chuyén gia. Khéng phai tat cd cac van dé trong huéng dan nay cé thé duoc ép
dung trong tét ca céac truong hop. Tiéu chudn ASTM nay khéng c6 muc dich dai dién
hodc thay thé cho tiéu chuén thich hop duoc cac chuyén gia dua ra, nén can phai
duoc kiém tra, hodc khéng duoc ép dung néu khéng cé sw xem xét thébng nhét cac
van dé cua mot cong trinh. Ter (Tiéu chuén) trén phéan tiéu dé cua tai lidu nay duoc
théng nhét phé chuan béi H6i déng ASTM.

Tét cé céc gia tri da quan sat va va tinh toan phéi phu hop véi huéng dén dé tim ra
céc day sb dic trung va duoc lam tron theo tiéu chuén D 6026.

! Hwong dan nay dwéi quyén han cia uy ban ASTM D 18 ddi voi dat va da va la trach nhiém truc tiép cla tiéu
ban D 18.08 d6i v&i nhirng thi nghiém diéu chinh d&c biét va xay dwng.

Phién ban hién tai dwoc phé chuan vao ngay 1 thang 12 ndm 2004. Xuat ban thang 12 nam 2004
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1.6.1 Céch lam thé nao dé chon di¥ liéu, tinh toan hodc ghi chép lai trong tiéu chuén nay
khéng lién quan truc tiép dén dd chinh xac ma céc sé liéu cé thé duoc str dung trong
thiét ké hodc céac tng dung khéc, hodc cé hai. Lam thé nao dé (g dung két qua dat
duoc bang tiéu chudn nay ndm ngoai pham vi ép dung nay.

2 TAI LIEU VIEN DAN
2.1 Tiéu chuédn ASTM: 2

= D 2922 Phwong phap thi nghiém chuén xac dinh ty trong ctia dat va hén hop dat-da
bang phwong phap phéng xa hat nhan (d6 sau nhd).

= D 653 Thuat ngir lién quan dén da khdi, dat va nwéc.

= D 3740 Tiéu chuan hwéng dan xac dinh cac yéu cau téi thiéu cha cac Hang trong
cong tac thi nghiém va/hodc cong tac kiém tra dat va da st dung trong thiét ké va
xay dwng.

= D 6026 Tiéu chuin huwéng dan st dung cac day sd déc trwng trong trong div liéu
Dia ky thuéat.

2 Péi voi nhivng tiéu chuédn ASTM tham khao, vao thém website ASTM, WWW.astm.org, hqéc lién hé vo&i dich vu
khach hang cua ASTm tai service@astm.org. Doi voi thong tin ve tap tiéu chuan xuat ban hang nam cua
ASTM, tham kh&o trang tém tat n6i dung cla tiéu chuan trén website cia ASTM.

3 THUAT NGU
3.1 Déi v&i cac dinh nghia thuat nglr théng dung thi tham khao Tiéu chuén D 653
3.2 Cac dinh nghia ky thuat dac biét trong tiéu chuén nay:

3.2.1 BO6 phan hiéu chuan khéng dwoc che kin -1a ving hé trén thiét bi hiéu chuan. Cach
twdng chan gan nhat mot khoang téi thiéu 18 1 m (3ft) tr diém trén thiét bi dang dwoc
hiéu chuan.

3.2.2 B6 phan hiéu chudn dwoc che kin - l1a vang dwoc bao boc béi khdi bé téng hodc
twdng chan dé bao vé thiét bi dang dwoc hiéu chuan khdi bi anh hwédng bén ngoai va
blrc xa nén cla tat ca cac dau do khac.

3.2.3 B6 phan (khung) bao quan duoc che kin - ving duoc che kin bang twéng chén dé duy
tri va kiém soat sy blrc xa nén trong thiét bi va giam sy anh hwéng tr cac dau do
dwoc bao quan.

4 TOM TAT PHWONG PHAP THi NGHIEM

4.1 Thiét bi do d& Am va dd chat nén dwong bang phwong phap phéng xa hat nhan doi hoi
sw hiéu chuan thich hop d& dam bao kha ndng quan trac lai gitra cac thiét bi do. Do d6
céac thiét bi do c6 phdng xa dong vi, bi anh hwéng bdi méi trwdng xung quanh va cac
thiét bi do khac nén dwoc gidm sat trong sudt qua trinh hiéu chuan. Huwéng dan nay
chi ra trinh tw cac thiét bi tham gia vao viéc hiéu chuan clia mét hodc nhiéu thiét bj do
trong thiét bj hiéu chuadn dwoc che kin va khéng dwoc che kin. Muc dich clia hwéng
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dan nay dadm béo tinh hop & clha viéc hiéu chuan cac diu do va gidm s &nh hwdng
dén két qua mong mudn quan tréc dwoc ngoai hién trudng khac nhau & gilra cac thiét
bi do.

5 Y NGHIA VA S’ DUNG

5.1 Hiéu chuén thiét bj do dwoc hwéng dan sir dung véi cac muc dich sau:

5.1.1 Bao dam kha nang lap lai viéc do gilra cac thiét bi

5.1.2 Diéu chinh nhirng thay déi clia dong dién va co ché vwot quy dinh.

5.1.3 Kiém tra s6 doc sau khi thwc hién thao tac chinh trén thiét bi do.

5.2 Thiét Iap vung hiéu chuan thich hop cho thiét bj do.

5.3 Giadm cac tinh hudng hiéu chuan khéng thich hop.

Chu thich 1: Chat lwgng clia két qua dat duoc theo tiéu chuan nay phu thudc vao
nang lwc cua ngwoi thwe hién, va tinh twong thich cia may moc va thiét bi str dung.
Cac héng thda mén yéu cau cta quy trinh D 3740 thwdng dwoc coi la ¢6 nang lyc va
muc dich thi nghiém/ kiém tra. Nguoi stv dung tiéu chuan nay dugc khuyén nghi la
quy trinh D 3740 khéng tw dam bao dwoc y nghia do sw danh gia ctia mét vai nhan té
khac.

6 DUNG CU VA THIET BI

6.1 Khdi hiéu chuén tham chiéu dwa trén cac yéu cau cua tiéu chudn ASTM D 2922 voi
cac chirng nhan gia tri dd chat clia nha san xuét khdi.

6.2 Céc khbi bé téng cé dd chat I&n, kich thwdc 9cm x 20cm x 41cm (3.5”x”x16”) hodc
cac khéi hinh try 20cm x 20cm x 41cm (8”x8”x16”) dwoc |4p ddy bang cat hodc cac
vat liéu hat min khac dé xay dwng cac khung tuong.

6.3 Boc mét I6p chi day tr 1 dén 6mm (0.032 dén 0.25in.) lam I&p 4o cho khung twong.
Bé& mat chi phia ngoai nén dwoc son hodc boc béo vé.

6.4 Dan mot Iép gd cé bé day it nhat 1a 1.3mm (0.5”) dé bao vé I&p vd chi cia khung
twong.

7 PHUONG PHAP A: LAP BDAT BO PHAN HIEU CHUAN PUQ'C CHE KiN

7.1 Lap d&t thiét bi hiéu chudn dwoc che kin néu cé nhiéu hon mét dau do do hoat déng

dwoc hiéu chuan ddng thi, va khoang cach gitra cac dau do dwoc hiéu chudn nhé
hon 10m (33ft). Néu dau do dwoc déat trong khung chira thi khoang cach dé nhé hon
7m tir khu vuc dang thwe hién viéc hiéu chudn, hodc néu khu viee ma cac thiét bj do
da dwoc bd tri so dd thi khoang cach dé phai nhd hon 10m tr khu vyc hiéu chuan.
Tham khao Phu luc X1 dé xem vi du cAu hinh thiét bi hiéu chuan dwoc che kin.
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7.1.1

7.1.2

7.1.3

7.1.4

7.1.5

7.1.6

7.1.7

7.2

7.21

7.21.1

7.2.1.2

7.2.1.3

7.21.4

Chu thich 2: St dung phuwong phap B, néu muc 7.1 khéng phu hop véi cac yéu cau
hiéu chuan thiét bj ctia ban.

Xac dinh sé lwong cac khung yéu cau cho viéc hiéu chuén thiét bi phéng xa hat nhan.
Diéu nay c6 thé dua vao sb thiét bj dwoc hiéu chudn trong mét nam va cé thé dao
dong trong khoang mét dén vai cai khung.

Kich thuwéc bén trong clia khung nén dwoc xac dinh dwa vao twérng chan ma cé kich
thudc téi tiéu la 610mm (24 in.) tr tdm cha khéi hiéu chuan va dwoc boc thém I6p chi
day 1mm (0.032 in.). Kich thwéc bén trong nhd hon c6 thé dwoc st dung néu I&p chi
day hon 6mm (0.25 in.). Tuy nhién, moi trwéng hop, tworng chén khdng nén nhé hon
610mm (24 in.) tinh t& tdm cta dau do.

Chu thich 3: Tuy thudc vao cach thiét k& ctia cac dau do, mot vai loai dat két qua
khéng tét do &nh hwéng clia twdng chén. Lép vd chi co thé khéng can thiét, néu kich
thwd'c bén trong va ngoai ctia khung bang nhau, va dau do khéng bi anh huéng bdi
twdng chan xung quanh khung hiéu chuén.

Bé day cla twong chan khung hiéu chudn téi thiéu 1a 410mm (16 in.). Twéng chan
duoc xay bang cac khéi bé tdng co khdi lwong riéng I1&n hodc cac khdi tru dwoc lap
bang cat hoac cac vat liéu khéi hat min. Xép cac khdi theo hinh chir chi trong subt qua
trinh xay twéng chan dé tao thanh khdi cé khe h& va tang kha nang s dung cla
twdng chan.

Chiéu cao cla twdng chan khoang tir 1.0 dén 1.3m (40 dén 50 in.).

Viéc thiét ké va xay dwng khung sao cho khe h& cta khung khéng tao thanh duwéng
thang v&i khung bdo quén hoac khu vire thue hién cla thiét bj do.

Phan tdm nam & khéi hiéu chuén tham chiéu trong khung.

Khi mét trong cac khung dwoc hoan thanh, va khéi khéi hiéu chuan dwoc 1ap dat, thuc
hién tiép quy trinh trong phan 9 va tién hanh kiém tra, néu can.

C4u hinh cta khung duwoc che kin.

Kiém tra sy anh hwéng cla twdng chan téi khung hiéu chuin: Sy anh hwéng xung
quanh twdng chan co thé c6 khac nhau dang ké dbi véi cac thiét bi do hinh dang khac
nhau. V&i dd chinh xac cua viéc hiéu chuan, anh hwéng cla twdng chan cé thé bd
qua.

Dat thiét bj do vao khdi hiéu chuan tham chiéu

Xac dinh d6 &m va d6 chat & 2 1an dém trong 4 phut, trén thanh blrc xa nguoc va & vi
tri 300mm (12 in.), va & 1 1an dém trong 4 phut xac dinh & b4t c&» dd cao nao cla thiét

bi do.

Di chuyén khéi hiéu chuan tham chiéu khdi khung mét doan téi thiéu 1m t bat ky
diém tlr twdng chan va 10m tir thiét bj do.

Thuwe hién lai buéc 7.2.1.2 véi cing mét thiét bj do.
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7.2.1.5 Sy sai khac (hiéu sb) gira cac 1an dém trong 7.2.1.2 va 7.2.1.4 cho tt ca chiéu cao
cua thiét bi do nén nhé hon + 1.0%. Viéc xac dinh sy sai khac bang céng thirc sau va
do chinh xac dén 0.1%.

Gia tri @ém I&n nhat — Gia tri d&m nho nhét
Gia tri d&m nho nhét

% Sai khac = ( )x100 (1)

7.2.1.6 Néu su sai khac trong cac lan dém I&n hon + 1.0%, thi tang kich thwéc trong cla
twdng chan hoadc bé day I&p dém chi, va thyc hién lai cac budc tir 7.2.1.1 dén 7.2.1.5.

7.2.1.7 Thuc hién lai quy trinh nay dbi v&i tat cd cac mé hinh thiét bj do.

7.2.2  Kiém tra s6 dém chuén tham chiéu trong khung hiéu chuén duoc che kin: Kich thuwéc
va hinh dang cla thiét bi do c6 nhirng dnh hwdng dén dd chinh xac cia sé dém
chuén. Déi v&i hiéu chudn dd chinh xac, s6 dém chuan thwe hién trén dinh clda khéi
hiéu chuan tham chiéu phai phu hop véi sé dém thuc hién & trén mat dat.

7.2.2.1 D4t thiét bi do vao trén dinh cta khdi hiéu chuan tham chiéu ma dwoc st dung cho
viéc chuan héa thiét bj do.

7.2.2.2 Tbng thdi gian dém chuan héa la 20 phut. vi dy, trung binh 20 1an dém trong mét pht,
trung binh 5 lan dém trong 4 phut.

7.2.2.3 Ghi lai gia tri cia d6 am va do chat & méi lan dém.

7.2.2.4 Thao khdi hiéu chuén tham chiéu khdi khung hiéu chuan.

7.2.2.5 Dat thiét bi vao khdi hiéu chuan tham chiéu & vi tri an toan & gitra khung trén mat san.
7.2.2.6 Tbng thdi gian chuan héa la 20 phut.

7.2.2.7 Ghi la gia tri d 4m va mat do cta cac lan dém.

7.2.2.8 So sanh cac sé dém trong cac bwdc tlr 7.2.2.3 dén 7.2.2.7. Sw khac nhau trong cac sb
dém dwoc tinh theo cong thirc (1) nén nhé hon hodc bang + 2.0% dbi vé&i chuan do
a4m va + 1.0% dbi v&i chuan d6 chat .

7.2.2.9 Néu sw chénh léch vuwot qua gi¢i han trong 7.2.2.8, thi tang kich thwéc clia khung,
tng dung viéc diéu chinh cac nhan td déi véi cac lan dém trén dinh cha khdi hiéu
chudn tham chiéu hoac thuc hién cac 1an dém chun duéi day. Day 1a phan quan
trong dwoc &p lai dbi véi tAt ca cac mé hinh thiét bj do.

7.2.3 Kiém tra hién twong nhiéu xuyén am gitra cac khung: L&p vé boc ngoai phai ddm bao
boc kin & chd tiép giap gitra cac khung hiéu chuan khi thiét k& d& han ché anh hwéng
l&n nhau gitra cac khung. Cac khung nén dwoc I&p dat d& han ché anh hwéng do thiét
bi do dang dwoc hiéu chuan trong cac khu vuc tiép giap cac khung.

7.2.3.1 Dat mébi thiét bi do vao mét khung. Dat céac thiét bj do 1&n khdi hiéu chuin tham chiéu
chudn & vi tri an toan.
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7.2.3.2 Thai gian thuc hién dém cho méi thiét bi do ctia méi khung la 20 phut.

7.2.3.3 Ghi lai cac gia tri 6 &m va dd chat cla cac thiét bj do.

7.2.3.4 Thao mét dau do va dé vao trong khung bao vé.

7.2.3.5 Dau do th& hai van giir nguyén vj tri va thwe hién 1an dém the 2 trong 20 phut.
7.2.3.6 Ghi lai gia tri d6 chat va dé am.

7.2.3.7 So sanh gia trj trung binh cta 20 I&n dém/phut trong 7.2.3.6 v&i cung dau do trong
7.2.3.3.

7.2.3.8 Su chénh léch trong cac lan dém cda 7.2.3.7 nén nhé hon hodc bang +1.0 dbi véi d6
chat va + 2.0% dbi voi do am.

7.2.3.9 Néu gia tri nay Ién hon giéi han trong 7.2.3.8, thi tang chiéu day cla twéng chan gilra
cac khung hodc tang bé day cla I&p dém chi.

7.2.3.10 L&p lai cac buwéc trong phan nay véi mdi phan tiép giap gitra cac khung dé kiém
tra hiéu twong nhiéu xuyén am gitra cac khung dwoc han ché.

7.2.3.11 Thuwe hién lai phan nay déi véi méi mé hinh thiét bi do hoac chi dan thi nghiém
nay st dung thiét bj do c6 I&p che chat déo & dinh va ngudn phéng xa I&n nhét.
Chu thich 4: Khong s dung khung hiéu chudn dé bao quan thiét bi do. Tang so
lweng thiet bi trong mot khung co theé anh hwdng tdi do chinh xac cda viéc hiéu chuan
cua cac dau do & khu vuec tiép giap gitra cac khung.

7.2.4 Tiép theo la cac quy trinh ctia nha san xuat d& hoan thién viéc hiéu chuan thiét bj do.

8 LAP DAT KHUNG BAO VE BUO'C CHE KiN

8.1 Lap dat cac khung bao vé dwoc boc kin néu c6 nhiéu hon 5 thiét bj do dwoc bb tri bao
quan & khodng cach nhau 7 m hodc gan hon tr ché hiéu chuan thiét bj do. Néu 5
hodc it hon thiét bi do dwoc bb tri trong khu virc bdo quan, thi twéng chan bé téng la
khéng can thiét. Tuy nhién, cac thiét bj do nén dwoc bdo quan trong thung kin tranh
anh hwéng dén céc thiét bi khac dang hiéu chuan. Tham khao phu luc X1.

8.1.1 Khung bdo quan khéng dwoc dat truc tiép trén hoac dwdi khu vue cac thiét bi do duoc
hiéu chuan.

8.1.2 Xép céac khéi theo hinh chi¥ chi trong qua trinh xay dwng twong chan dé tao cac khe
h& gitra cac khéi va nang cao kha nang sir dung cda twdng chan.

8.1.3 Néu cd nhiéu hon 5 thiét bj do dwoc bd tri trong khung bao quéan, xay twéng chan
bang bé téng c6 khéi lwong riéng Ién hodc bang khéi tru Iap day cat hoac vat liéu khoi
hat min.
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8.1.4 Bé day cua twdng chan khung bao quan téi thiéu [a 410m. Twdng chén nén vay kin

khu vwec cac thiét bi do dwoc bao quan. Néu thiét bj do dwoc bdo quan trén bé mat
nén nghiéng, d6 cao cla twong téi thiéu 1a 0.5m trén chiéu cao ctia dbc thoai.
Chu thich 5: Cac yéu cau b sung co thé can thiét dé dap (g cac quy dinh cap giay
phép cla Bang va Lién bang. Cac yéu cau nay co the la: phai c6 ctra khoa dwgc de
han ché ra vao va bién bao chu y. Nguwoi st dung nén kiém tra cac yéu cau ve giay
phép cla vat liéu va kiém tra v&i co quan quan ly khi xay dwng kho chira cho thiét bi
do phong xa hat nhan.

9 PHUONG PHAP B : CAU HINH CUA KHUNG KHONG PU'Q'C CHE KiN

9.1 Chd ma cac thiét bj do dwoc bdo quan va lam viéc cach it nhat 10m tr chd dat cac
khdi hiéu chuan tham chiéu.

9.2 Néu c6 nhiéu hon 5 thiét bi do dwoc bdo quan trong kho, thi hodc di chuyén cac thiét
bi do cach xa nhau 20m, trong d6 viéc hiéu chuén cac thiét bi do, hodc dwng cac
khung bao quan kin tuan theo quy trinh cia phwong phap A.

9.3 Néu c6 nhiéu hon mét thiét bj do dang dwoc hiéu chuan déng thei, dat cac khéi hiéu
chuan tham chiéu cach nhau it nhat 1a 10m

9.4 Thue hién cac budc theo quy trinh cta nha san xuéat khdi dé hoan thanh viéc hiéu
chuan thiét bj do.

10 BAO QUAN CHUNG

10.1  Lau sach khéi hiéu chuan tham chiéu trwéc khi str dung theo khuyén nghi cia nha san
Xuét.

10.2  Diéu chinh sb doc ban dau trong khu vuc hiéu chuan. Sé doc ban dau khéng nén léch
qué +3.0% so v&i gia tri trung binh ctia bén 1an doc trwdc. Néu sb doc Ién hon +3.0%,
tim nguyén nhan va thyc hién cac hiéu chuan bang viéc hiy sé doc hodc hiéu chinh
sb doc hiéu chuén thiét bj do phu hop néu trén.

11 BAO CAO

11.1  Bé&o cac gbm céc thong tin sau:

11.1.1 Ghi chép vé ty trong (trong lwong don vi) cla khdi tham chiéu tai tat ca cac chiéu sau.

11.1.2 Théng tin dwoc Iwa chon trong muc 7.2.1.

11.1.3 Thoéng tin dwoc Iwa chon trong muc 7.2.2.

11.1.4 Thong tin dwoc Iwa chon trong muc 7.2.3.

11.1.5 Ghi chép va gi lai di¥ liéu d&ng nhap trwdc khi hiéu chuan sb dém ban dau.
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12 CAC TU KHOA

12.1  Thiét bj do, thiét bj do hat nhan, hiéu chuan, khéi hiéu chuan, khdi hiéu chuan tham
chiéu
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PHU LUC

(Théng tin khéng béat budc)

X1.  ViDy BA CAU HINH KHAC NHAU CUA KHUNG BAO QUAN VA HIEU CHUAN
PUQ'C CHE KiN

Xem hinh X 1.1

Phu luc
Ba cau hinh khac nhau cla khung bao quan va khung hiéu chudn dudc che kin
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HINH X1.1 Ba c4u hinh khac nhau cia khung bao quan va khung hiéu chuan dwoc che kin



TCVN XXXX:XX ASTM D7013-04

ASTM International khung cu tréch nhiém xem x¢t tonh phop ly caa bat ky quyén séng ché
nao duoc xac nhan trong mai lién hé voi bat ky mét phan nao duoc chi ra trong tiéu chuén
nay. Nguoi st dung tiéu chuén nay duwgc khuyén roe rang, chénh xéc rang viée xéc dinh tinh
chét phép ly cua bét ky mét quyen séng ché nao va s rii ro cta viéc xém pham nhing quyén
nay, hoan toan la tréch nhiém cuda riong ho.

Tiéu chuén duoc déanh gia lai vao bat ky thoi diém nao béi hoi ddng ky thuat va phéi duoc xem
xét lai ndm ndm mot 1an, va néu né khéng duoc xem xét lai, hodc la dwoc chép thuén lai hodc
Ia bj rat bé. i kién ctuia nguoi st dung duoc khuyén khich cho viéc xem lai tiéu chuén nay hodc
thém cac tiéu chuédn méi va nén duoc gui téi tru s& chinh ASTM International. Néu ban cadm
thay rang y bién ciia ban khéng nhan duoc sw cdng bang ban cén thé hién hiéu biét quan
diém cua ban téi Hoi dong tiéu chudn ASTM, & dia chi bén dudi.

Tiéu chudn nay thudc ban quyén cliia ASTM International. 100 Barr Harbor Drive, PO Box
C700, West Conshohockenm PA 19428-2959, United States. Coéc ban téi ban riong lé (mét
hodc nhiéu ban copy) cta tiou chudn nay cu thé Idy bdng cdch lién hé véi ASTM & dia chi trén
hodc tai 610-832-9585 (phone), 610-832-9555 (Fax) hodc service@astm. org(email) hoac qua
website ASTM (www. astm. org).
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Hướng dẫn này đưa ra trình tự lăp đặt đầu đo độ ẩm và độ chặt nền đường trong cấu hình thiết bị được che kín ở Phương pháp A, và cấu hình không được che kín ở Phương pháp B.
	1.2 Hướng dẫn này không miêu tả kỹ thuật hoặc phương pháp hiệu chuẩn. Thừa nhận rằng tiêu chuẩn này được sử dụng bởi những kỹ thuật viên hiểu biết về thao tác thiết bị, và thực hiện việc hiệu chuẩn, sử dụng và bảo dưỡng một cách hợp lý.
	1.3 Hướng dẫn này không đề cập tới quy trình sử dụng và bảo dưỡng cụ thể liên quan đến thiết bị đo.
	1.4 Tiêu chuẩn này không có mục đích chỉ dẫn cho tất cả các vấn đề bảo hộ, nếu có, được kết hợp với cách sử dụng. Nó là trách nhiệm của người sử dụng tiêu chuẩn này để thành lập các bước thực hành tương ứng an toàn và xác định khả năng ứng dụng của gi...
	1.5 Hướng dẫn này đưa ra một sự lựa chọn của tổ chức về thông tin hoặc một loạt các phương án mà không đề cập đến hoạt động cụ thể nào. Tài liệu này không thể thay thế việc trau dồi hoặc tích lũy kinh nghiệm và nên được sử dụng với sự giám sát của các...
	1.6 Tất cả các giá trị đã quan sát và  và tính toán phải phù hợp với hướng dẫn để tìm ra các dãy số đặc trưng và được làm tròn theo tiêu chuẩn D 6026.
	1.6.1 Cách làm thế nào để chọn dữ liệu, tính toán hoặc ghi chép lại trong tiêu chuẩn này không liên quan trực tiếp đến độ chính xác mà các số liệu có thể được sử dụng trong thiết kế hoặc các ứng dụng khác, hoặc cả hai. Làm thế nào để ứng dụng kết quả ...


	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM: 2

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Đối với các định nghĩa thuật ngữ thông dụng thì tham khảo Tiêu chuẩn D 653
	3.2 Các định nghĩa kỹ thuật đặc biệt trong tiêu chuẩn này:
	3.2.1 Bộ phận hiệu chuẩn không được che kín -là vùng hở trên thiết bị hiệu chuẩn. Cách tường chắn gần nhất một khoảng tối thiểu là 1 m (3ft) từ điểm trên thiết bị đang được hiệu chuẩn.
	3.2.2 Bộ phận hiệu chuẩn được che kín - là vùng được bao bọc bởi khối bê tông hoặc tường chắn để bảo vệ thiết bị đang được hiệu chuẩn khỏi bị ảnh hưởng bên ngoài và bức xạ nền của tất cả các đầu đo khác.
	3.2.3 Bộ phận (khung) bảo quản được che kín - vùng được che kín bằng tường chắn để duy trì và kiểm soát sự bức xạ nền trong thiết bị và giảm sự ảnh hưởng từ các đầu đo được bảo quản.


	4 TÓM TẮT PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	4.1 Thiết bị đo độ ẩm và độ chặt nền đường bằng phương pháp phóng xạ hạt nhân đòi hỏi sự hiệu chuẩn thích hợp để đảm bảo khả năng quan trắc lại giữa các thiết bị đo. Do đó các thiết bị đo có phóng xạ đồng vị, bị ảnh hưởng bởi môi trường xung quanh và ...

	5 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	5.1 Hiệu chuẩn thiết bị đo được hướng dẫn sử dụng với các mục đích sau:
	5.1.1 Bảo đảm khả năng lặp lại việc đo giữa các thiết bị
	5.1.2 Điều chỉnh những thay đổi của dòng điện và cơ chế vượt quy định.
	5.1.3 Kiểm tra số đọc sau khi thực hiện thao tác chính trên thiết bị đo.

	5.2 Thiết lập vùng hiệu chuẩn thích hợp cho thiết bị đo.
	5.3 Giảm các tình huống hiệu chuẩn không thích hợp.

	6 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	6.1 Khối hiệu chuẩn tham chiếu dựa trên các yêu cầu của tiêu chuẩn ASTM D 2922 với các chứng nhận giá trị độ chặt của nhà sản xuất khối.
	6.2 Các khối bê tông có độ chặt lớn, kích thước 9cm x 20cm x 41cm (3.5’’x’’x16’’) hoặc các khối hình trụ 20cm x 20cm x 41cm (8’’x8’’x16’’) được lấp đầy bằng cát hoặc các vật liệu hạt mịn khác để xây dựng các khung tường.
	6.3 Bọc một lớp chì dày từ 1 đến 6mm (0.032 đến 0.25in.) làm lớp áo cho khung tường. Bề mặt chì phía ngoài nên được sơn hoặc bọc bảo vệ.
	6.4 Dán một lớp gỗ có bề dày ít nhất là 1.3mm (0.5’’)  để bảo vệ lớp vỏ chì của khung tường.

	7 PHƯƠNG PHÁP A: LẮP ĐẶT BỘ PHẬN HIỆU CHUẨN ĐƯỢC CHE KÍN
	7.1 Lắp đặt thiết bị hiệu chuẩn được che kín nếu có nhiều hơn một đầu đo đo hoạt động được hiệu chuẩn đồng thời, và khoảng cách giữa các đầu đo được hiệu chuẩn nhỏ hơn 10m (33ft). Nếu đầu đo được đặt trong khung chứa thì khoảng cách đó nhỏ hơn 7m từ k...
	7.1.1 Xác định số lượng các khung yêu cầu cho việc hiệu chuẩn thiết bị phóng xạ hạt nhân. Điều này có thể dựa vào số thiết bị được hiệu chuẩn trong một năm và có thể dao động trong khoảng một đến vài cái khung.
	7.1.2 Kích thước bên trong của khung nên được xác định dựa vào tường chắn mà có kích thước tối tiểu là 610mm (24 in.) từ tâm của khối hiệu chuẩn và được bọc thêm lớp chì dày 1mm (0.032 in.). Kích thước bên trong nhỏ hơn có thể được sử dụng nếu lớp chì...
	7.1.3 Bề dày của tường chắn khung hiệu chuẩn tối thiểu là 410mm (16 in.). Tường chắn được xây bằng các khối bê tông có khồi lượng riêng lớn hoặc các khối trụ được lấp bằng cát hoặc các vật liệu khối hạt mịn. Xếp các khối theo hình chữ chi trong suốt q...
	7.1.4 Chiều cao của tường chắn khoảng từ 1.0 đến 1.3m (40 đến 50 in.).
	7.1.5 Việc thiết kế và xây dựng khung sao cho khe hở của khung không tạo thành đường thẳng với khung bảo quản hoặc khu vực thực hiện của thiết bị đo.
	7.1.6 Phần tâm nằm ở khối hiệu chuẩn tham chiếu trong khung.
	7.1.7 Khi một trong các khung được hoàn thành, và khối khối hiệu chuẩn được lắp đặt, thực hiện tiếp quy trình trong phần 9 và tiến hành kiểm tra, nếu cần.

	7.2 Cấu hình của khung được che kín.
	7.2.1 Kiểm tra sự ảnh hưởng của tường chắn tới khung hiệu chuẩn: Sự ảnh hưởng xung quanh tường chắn có thể có khác nhau đáng kể đổi với các thiểt bị đo hình dạng khác nhau. Với độ chính xác của việc hiệu chuẩn, ảnh hưởng của tường chắn có thể bỏ qua.
	7.2.1.1 Đặt thiết bị đo vào khối hiệu chuẩn tham chiếu
	7.2.1.2 Xác định độ ẩm và độ chặt ở 2 lần đếm trong 4 phút, trên thanh bức xạ ngược và ở vị trí 300mm (12 in.), và ở 1 lần đếm trong 4 phút xác định ở bất cứ độ cao nào của thiết bị đo.
	7.2.1.3 Di chuyển khối hiệu chuẩn tham chiếu khỏi khung một đoạn tối thiểu 1m từ bất kỳ điểm từ tường chắn và 10m từ thiết bị đo.
	7.2.1.4 Thực hiện lại bước 7.2.1.2 với cùng một thiết bị đo.
	7.2.1.5 Sự sai khác (hiệu số) giữa các lần đếm trong 7.2.1.2 và 7.2.1.4 cho tất cả chiều cao của thiết bị đo nên nhỏ hơn ( 1.0%. Việc xác định sự sai khác bằng công thức sau và độ chính xác đến 0.1%.
	7.2.1.6 Nếu sự sai khác trong các lần đếm lớn hơn ( 1.0%, thì tăng kích thước trong của tường chắn hoặc bề dày lớp đệm chì, và thực hiện lại các bước từ 7.2.1.1 đến 7.2.1.5.
	7.2.1.7 Thực hiện lại quy trình này đối với tất cả các mô hình thiết bị đo.

	7.2.2 Kiểm tra số đếm chuẩn tham chiếu trong khung hiệu chuẩn được che kín: Kích thước và hình dạng của thiết bị đo có những ảnh hưởng đến độ chính xác của số  đếm chuẩn. Đối với hiệu chuẩn độ chính xác, số đếm chuẩn thực hiện trên đỉnh của khối hiệu ...
	7.2.2.1 Đặt thiết bị đo vào trên đỉnh của khối hiệu chuẩn tham chiếu mà được sử dụng cho việc chuẩn hóa thiết bị đo.
	7.2.2.2 Tổng thời gian đếm chuẩn hóa là 20 phút. ví dụ, trung bình 20 lần đếm trong một phút, trung bình 5 lần đếm trong 4 phút.
	7.2.2.3 Ghi lại giá trị của độ ẩm và độ chặt ở mỗi lần đếm.
	7.2.2.4 Tháo khối hiệu chuẩn tham chiếu khỏi khung hiệu chuẩn.
	7.2.2.5 Đặt thiết bị vào khối hiệu chuẩn tham chiếu ở vị trí an toàn ở giữa khung trên mặt sàn.
	7.2.2.6 Tổng thời gian chuẩn hóa là 20 phút.
	7.2.2.7 Ghi là giá trị độ ẩm và mật độ của các lần đếm.
	7.2.2.8 So sánh các số đếm trong các bước từ 7.2.2.3 đến 7.2.2.7. Sự khác nhau trong các số đếm được tính theo công thức (1) nên nhỏ hơn hoặc bằng ( 2.0% đối với chuẩn độ ẩm và ( 1.0% đối với chuẩn độ chặt .
	7.2.2.9 Nếu sự chênh lệch vượt quá giới hạn trong 7.2.2.8, thì tăng kích thước của khung, ứng dụng việc điều chỉnh các nhân tố đối với các lần đếm trên đỉnh của khối hiệu chuẩn tham chiếu hoặc thực hiện các lần đếm chuẩn dưới đáy. Đây là phần quan trọ...

	7.2.3 Kiểm tra hiện tượng nhiễu xuyên âm giữa các khung: Lớp vỏ bọc ngoài phải đảm bảo bọc kín ở chỗ tiếp giáp giữa các khung hiệu chuẩn khi thiết kể để hạn chế ảnh hưởng lẫn nhau giữa các khung. Các khung nên được lắp đặt để hạn chế ảnh hưởng do thiế...
	7.2.3.1 Đặt mỗi thiết bị đo vào một khung. Đặt các thiết bị đo lên khối hiệu chuẩn tham chiếu chuẩn ở vị trí an toàn.
	7.2.3.2 Thời gian thực hiện đếm cho mỗi thiết bị đo của mỗi khung là 20 phút.
	7.2.3.3 Ghi lại các giá trị độ ẩm và độ chặt của các thiết bị đo.
	7.2.3.4 Tháo một đầu đo và để vào trong khung bảo vệ.
	7.2.3.5 Đầu đo thứ hai vẫn giữ nguyên vị trí và thực hiện lần đếm thứ  2 trong 20 phút.
	7.2.3.6 Ghi lại giá trị độ chặt và độ ẩm.
	7.2.3.7 So sánh giá trị trung bình của 20 lần đếm/phút trong 7.2.3.6 với cùng đầu đo trong 7.2.3.3.
	7.2.3.8 Sự chênh lệch trong các lần đếm của 7.2.3.7 nên nhỏ hơn hoặc bằng (1.0 đối với độ chặt và ( 2.0% đối với độ ẩm.
	7.2.3.9 Nếu giá trị này lớn hơn giới hạn trong 7.2.3.8, thì tăng chiều dày của tường chắn giữa các khung hoặc tăng bề dày của lớp đệm chì.
	7.2.3.10 Lặp lại các bước trong phần này với mỗi phần tiếp giáp giữa các khung để kiểm tra hiệu tượng nhiễu xuyên âm giữa các khung được hạn chế.
	7.2.3.11 Thực hiện lại phần này đối với mỗi mô hình thiết bị đo hoặc chỉ dẫn thí nghiệm này sử dụng thiết bị đo có lớp che chất dẻo ở đỉnh và nguồn phóng xạ lớn nhất.

	7.2.4 Tiếp theo là các quy trình của nhà sản xuất để hoàn thiện việc hiệu chuẩn thiết bị đo.


	8 LẮP ĐẶT KHUNG BẢO VỀ ĐƯỢC CHE KÍN
	8.1 Lắp đặt các khung bảo vệ được bọc kín nếu có nhiều hơn 5 thiết bị đo được bố trí bảo quản ở khoảng cách nhau 7 m hoặc gần hơn từ chỗ hiệu chuẩn thiết bị đo. Nếu 5 hoặc ít hơn thiết bị đo được bố trí trong khu vực bảo quản, thì tường chắn bê tông l...
	8.1.1 Khung bảo quản không được đặt trực tiếp trên hoặc dưới khu vực các thiết bị đo được hiệu chuẩn.
	8.1.2 Xếp các khối theo hình chữ chi trong quá trình xây dựng tường chắn để tạo các khe hở giữa các khối và nâng cao khả năng sử dụng của tường chắn.
	8.1.3 Nếu có nhiều hơn 5 thiết bị đo được bố trí trong khung bảo quản, xây tường chắn bằng bê tông có khối lượng riêng lớn hoặc bằng khối trụ lấp đầy cát hoặc vật liệu khối hạt mịn.
	8.1.4 Bề dày của tường chắn khung bảo quản tối thiểu là 410m. Tường chắn nên vây kín khu vực các thiết bị đo được bảo quản. Nếu thiết bị đo được bảo quản trên bề mặt nền nghiêng, độ cao của tường tối thiểu là 0.5m trên chiều cao của dốc thoải.


	9 PHƯƠNG PHÁP B : CẤU HÌNH CỦA KHUNG KHÔNG ĐƯỢC CHE KÍN
	9.1 Chỗ mà các thiết bị đo được bảo quản và làm việc cách ít nhất 10m từ chỗ đặt các khối hiệu chuẩn tham chiếu.
	9.2 Nếu có nhiều hơn 5 thiết bị đo được bảo quản trong kho, thì hoặc di chuyển các thiết bị đo cách xa nhau 20m, trong đó việc hiệu chuẩn các thiết bị đo, hoặc dựng các khung bảo quản kín tuân theo quy trình của phương pháp A.
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