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Tiéu chuin ky thuat

Céng thoat nwéc dung 6ng polyetylen (PE

vach profin! ¢é dwédng kinh I&n
ASTM F 894-07

THONG BAO BAN DICH CUA AASHTO
Hiép hdi Cong chtrc dworng bd va van tai Hoa ky (AASHTO) da cip gidy phép dich &n phanh

nay sang tiéng Viét cho B& GTVT Viét Nam. An phdm dich chwa dwoc AASHTO thdm dinh vé
tinh chinh xac hodc tinh phu hop voi didu kién Viét nam va AASHTO chwa ddng v hodc théng
qua ban dich. Ngudi st dung ban dich nay hiéu va ddng y rdng AASHTO sé khdng chiu trach
nhiém vé bat ct thiét hai nao, truwc tiép hodc gian tiép, phd bién hodc dic biét, (bao gdm ca¢
loi nhuan mat mat khdng gi¢i han), hiéu theo bét ctr cach ndo vé trach nhiém cla hop déng,
xay ra tr hodc lién quan t&i viéc st dung Cong trinh hodc ban dich theo bét ¢ cach nao, bag
gdm sao chép, 4n phdm va phan phéi ban dich, du dwoc khuyén cdo vé kha ndng thiét hai ha
khoéng.

A

[ Formatted: Section start: Odd page

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

* Tiéu chudn nay ndm dwéi quyén quan Iy cta Uy ban ASTM F17 v& hé théng 6ng nhwa va

[ Formatted: Font: (Default) Arial

Phién ban dau tién phé chudn vao nam 1985. Phién ban trwdc d6 1a vao nam 2006 véi m

tryc tiép dwédi Tidu ban F 17.26 vé& 4ng olefin. Tiéu chuan hién tai phé chuan vao 1/2007.
hiéu F 894-06.



| TCVN XXXX:XX AASHSTO-M 202F894-07




ASHHTO-M202M F894-07 TCVN XX:XXX

Formatted: Left: 0.79", Right: 0.47", Top: 0.79", Bottom:
0.86", Section start: Odd page, Different first page header

Céng thoat nwéc dung 6ng polyetylen (PE

vach profin? ¢é dwéng kinh Ié&n

ASTM F 894-07

'| Formatted: Stylel

[ Formatted: Font: Arial
(
(

Formatted: Font: Arial, 22 pt

U

[ Formatted: Font: Arial

U

1 PHAM VI AP DUNG - {Formatted: Heading 1,Heading 1 Char, No bullets or
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1.1 Tiéu chuin ky thuat ndy dwa ra nhi*ng yéu cdu va phwong phap thi nghiém vat liéu,« {F°rmatted= Bullets and Numbering
kich thuwéc, yéu cau ché tao, yéu ciu vé dd ctrng vong, cac loai mdi ndi, va hinh thirg ( Formatted: Font: Arial
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D 618, Tiéu chudn thi nghiém chat déo phu thudc vao cac didu kién

D 1600, Thuat ngi¥ lién quan dén chat déo

D 2122, Phwong phap thi nghiém xac dinh kich thwé'c dng nhwa nhiét déo va phu ting

D 2321, Tiéu chuan thwc hanh 18p dat cdng hay cdng trinh thoat nwéc tw chay chdn

dwéi dat st dung 6ng nhwa nhiét déo

D 2412, Phwong phap thi nghiém tinh todn tai trong tac dung I&én 6ng nhwa nhiét déo

bang tai trong tAm song song

D 2657, Phwong phap thwe hanh ndi dng va phu kién bang phuwong phap han nhiét

D 2837, Phwong phap thi nghiém xac dinh co s& thuy tinh thiét ké cta vat lieu 6ng

nhwa déo ndng va co s& ap lwc thiét ké ctia dng nhwa nhiét déo ndng
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D 3112, Tiéu chuan k¥ thuat ctiia mdi néi 6ng nhwa thoat nwéc st dung giodng mém

dan hdi
D 3350, Tiéu chuan k¥ thuat ctia vat liéu dng nhwa polyetylen va phu tiing

F 412, Thuat ngl lién quan dén hé théng éng nhwa

F 477, Tiéu chuan ky thuat ctia giodng dan hdi ding cho méi ndi 6ng nhwa

F 585, Tiéu chuan thwc hanh ctia cong tac ludn ng nhwa polyetylen vao cdng thoat

nuwéc hién cod o ‘
F 1290, Tiéu chuan thwc hanh ctia méi ndi dng va phu kién bang phwong phap han

dién
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3.1 Cac dinh nghia - Ngoai cac dinh nghia dwoc liét ké dwéi day, cac dinh nghia khac lay- \ - :
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3.2.2  Mbi néi dap - 1a ky thuat ndi s dung nhwa polyetylen néng chay dap vao hai bé mét
da dwoc chuan bj truwdc.
3.2.3 Dong chay trong luc - muc dich cta tiéu chudn nay la dung cho cdng thoat nwoc tw
chay tri trwedng hop mwa rao hay didu kién dong chay Ién khién hé thdng thoat nwéc
chuyén tam thdi thanh chay cé dp. Xem Muc 7.
3.2.4 _ Profin hé (OP) - 1a két ciu vach profin c6 mét trong tron nhdn, mat ngoai cé g& hay
lwon séng.
3.2.5  Vach profin - 1a két ciu vach éng co b& mat thoat nwdc nhdn, méat ngodi g& hay dang+—— ~{ Formatted: Heading 3, Left, No bullets or numbering
khac, mét cit dic hodc cd 16 réng gitip cho dng co thé chiu dwoc bién dang (xem Hinh
1).
3.2.6_Hang sb do cting vong (RSC) - 1a gia tri xac dinh bang cach chia tai trong tAm song

song ¢ don vi pound cho chiéu dai 6ng c6 don vi foot, & dd véng 3%. Hang sé do
cng (RSC) s dung trong tiéu chudn nay dé phan loai 6ng, [a chi tiéu danh gia kha
ndng chéng bién dang clia dng dwdi tac dung cla tai trong tap trung xuyén tam, do 1a
kinh_nghiém tich Iy tlr qud trinh van hanh va thi cong. Ong phai c6 du kha ning
chéng dwoc céc tai trong trén cho phép thi cong nd véi dd véng gi¢i han quy dinh.
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Gioang dan hoi - - Gioang dan hoi
Céu tao méi ndi dém
Giodng dan hbi CAO:SN Gioang dan hbi
(tuy chon) (tay chon)
Mbi ndi han dip Mbi ndi han dap /
Hinh 2 - Cau tao mdi n6i dap
4.3.2 Pau bat va dau tron ding han dép - Mbi ndi kin la do c6 mbi ndi dAp tai vi tri diu bat«—— { Formatted: Font: Aril, Portuguese (Brazi) )
va déu tron ciia 6nq (Hinh 2). [Formatted: Heading 3, No bullets or numbering ]
i i N i i i ) { Formatted: Bullets and Numbering ]
4.3.3 Han nhiét - Moi ndi han nhiét theo Tiéu chuan thwc hanh D 2657. Moi noi kin |a lién két
gilra cac dau ong chady déo dwgi nhiét d6 va ap suat cé thé diéu chinh (Hinh 3).
M&i han Viach éng [Formatted: Font: (Default) Arial ]
[ Formatted: Font: (Default) Arial ]

Hinh 3 - Han nhiét

4.3.4 _Han dap théng thuong - Mbi ndi kin 1a do han ddp & dau dng da chuin bi trwdc (Hinh«—

4)

Méi han //“ Vich éng

/

-/

Dau ong

Hinh 4 - Han dap

4.3.5 PAau bat va dau tron dung phuong phap han dién - Mbi ndi dwoc tao béi phwong phap——
han dién bang thiét bi han dién I8p trong ddu tron cta 6ng. Pau tron dwoc day vao
dau bat va dong dién tac ddng vao cac tiép xuc.

4.3.6 _Pai han dién - Mbi ndi dwoc tao bdi phwong phap han dién bang dai hay phu ting

han dién r&i. Phu tun han dién co thé & dai mé réng OD, dai thu hep ID, hay dai bén
trong OD/ID.
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4.3.7  Céc loai khac - Néu tai vi tri can néi 6ng kho thuc hién do thiéu khdng gian, vi tri ha Not at 6
nhitng van dé khac, co6 thé st dung mét s6 phuong phap noi nhw st dung ndi béng *( Formatted: Font: 12 pt, Bold
cac mat bich, mdi ndi trong, hay céc phwong phdp khac. Sy thich hop cua cae
phuwong phap dwoc dé xuat nay nén dwoc ngudi k§ sw danh gid.
5 VAT LIEU . { Formatted: Heading 1,Heading 1 Char, No bullets or
numbering, Border: Top: (No border)
5.1 Vit liéu co bén - Ong ché tao tir hén hop nhwa PE phai dat cac yéu ciu clia phan logi« —{ Formatted: Heading 2, No bulets or numbering
vat lieu PE 334433C (hay E) hay cao hon theo Tiéu chudn D 3350. Vat liéu phai co cg
s& thuy tinh thiét ké (HDB) khéng nhé hon ap lwc nwéc 1a 1250 psi (8.6 MPa) & 73.4°F
(23°C) xac dinh theo Tiéu chudn thi nghiém D 2837.
Chu thich 4 - Nguén géc cla co sé& thuy tinh thiét ké (HDB) dung cho vat ligl ( Formatted: Font: Arial, Portuguese (Brazil)
ong nhwa nhiét déo thwong mai do Vién 6ng nhwa dwa ra.5 Chung dwoc phét trién ( Formatted: Font: Arial
dua trén co s& clia Tiéu chuan thi nghiém D 2837 va mét sb yéu cau khac. Danh sach ("Formatted: Font: Aria, Portuguese (Braz)
clia HDB va tiéu chuan dé phat trién cé thé tham khdo t& Vién 6ng nhwa. ( Formatted: Font: Aril
5.2 Vat liéu 6ng khéc - VAt liéu cé yéu chu khac v&i vat lieu co ban co thé st dung lam+ —( Formatted: Bullets and Numbering
mét phan cla két ciu profin, vi du 1am éng I6i gitp profin chiu lwc trong qua trinh si
dung. Nhirng vat lidu d6 phai phu hop véi vat liéu PE co ban, va phai dwoc két hop
hoan toan trong thanh pham, khdéng lam tén hai dén tinh ndng clia san pham 6ng PE
khi st? dung. Cac vat liéu phu hop vi du nhw polyetylen va polypropylen.
5.3 Vat liéu tai ché - Hdn hop tai ché PE sach tao ra tir san pham clia chinh nha san xuét« — { Formatted: Heading 2
6ng co thé dwoc nha san xuat do st dung dé san xuét dng néu hén hop dd dam bag
cac yéu cau cla tiéu chuin nay. H6n hop tai ché cla loai vat lieu md td & Muc 5.2
cling c6 thé dwoc st dung dé san xuat néu nd phl hop véi vat liéu PE co ban va éng
thanh phdm ciing ddm bao cac yéu cau cla tiéu chudn nay.
5.4 Giodng - GioZng cao su phai dat cac yéu cau cta Tiéu chuin F 477. « [Formatted= Font: Arial, Portuguese (Brazil)
) . o | . [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
5.5 Chat béi tron - Chat bdi tron st dung dé lap gioang phai khéng dnh hwdng xau dén
gioang hay ng.
5.6 Vat liéu han dép - Vat liéu dung han d&p ng phai dam bao yéu cAu gibng vat liéu cd Cormated: o Are
ban. { Formatted: Heading 1,Heading 1 Char
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6.1 DAu bat va diu tron: (xem Hinh 2) </ | Formatted: Font: (Default) Arial
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vOi giodng, dé khi Idp dat mdi ndi sé kin nwdc do giodng bi nén gitra dau bat va da
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6.1.2 Mbi néi phai dwoc thiét ké sao cho giodng khéng bi chuyén vi khi Idp d&t theo hwéng
dan cta nha san xuét.
6.1.3 L &p dt giodng theo hwéng din clia nha san xuét. ( Formatted: Font: Arial )
6.2 Dau bat va dau tron dung méi ndi han dap:
6.2.1 Cac éng co6 ciu tao dau bat va dau tron, khi ndi, I8p dau bat va dau tron véi nhau, nd
phtl hop dé han cé dinh bang phwong phap han dap, thwc hién theo hwéng dan cla
nha san xuét. Hodc éng cé 2 dau déu 1a dau bat hodc déu Ia ddu tron sé dwoc lien két
bang dai bén ngoai va han cb dinh bang phwong phap han dap.
6.2.2  Mbi ndi cb dinh cé thé ciu tao bing mdi ndi bén trong hay bén ngoai éng hodc ca hai.
6.2.3 Lap dat mbi ndi han theo huwéng dan clia nha san xuét.
6.3 MOinbi han nhiét; (xem Hinh 3) ( Formatted: Font: Arial, Italic )
. . . R [Formatted: Font: Arial ]
6.3.1 Dau ong phai bang va phu hop dé may han ap vudng goéc vao.
6.3.2  Lap dat mdi ndi theo Tiéu chudn thwc hanh D 2657 va theo hwéng dan clia nha san
Xuét.
6.4 Mbinéi han ddp théng thuong: (xem Hinh 4) ( Formatted: Font: Aria, Italic )
. . . [Formatted: Font: Arial ]
6.4.1 Pau 6ng phai cat vat trwdc khi han. [Formatted: Font: Arial, Portuguese (Brazil) ]
6.4.2  Mbindi cb dinh cé thé ciu tao bdng méi néi bén trong hay bén ngoai 6ng hodc ca hai.
6.4.3  Lap dat mbi ndi han theo huwéng dan clia nha san xuét.
6.5 D&u bat va dau tron dung méi han dién:
6.5.1 Mbi ndi gdm thiét bi han dién dat bén trong d4u tron va 6 cdm & du bat, khi 1&p hai
dau éng véi nhau médi ndi dwoc hinh thanh do tdc dung cla dong dién trong mot
khoang thoi gian quy dinh.
6.5.2  Hoac mbi ndi gdm 2 ddu éng thang dwoc gia cong trwde (hai ddu déu tron) va dai dién
rdi OD, ID hay dai dién bén trong, khi 18p hai d&du éng v&i nhau mdi ndi dwoc hinh
thanh do tac dung ctia dong dién trong mot khodng thoi gian quy dinh.
6.5.3 Lap dat méi ndi theo Tiéu chudn thwec hanh F 1290 va theo hwéng din cta nha san
Xuét.
7 YEU CAU - [Formatted: Font: Arial ]
B . . 3 . ; \ [Formatted: Heading 1,Heading 1 Char ]
7.1 Chat lwong theo quan sat - Ong phai déng nhat vé mau sac, dd duc, trong lvgng, hay«—— ]

tinh chat khac. B& mat ngoai va trong clia 6ng phai bong, khdng dinh. Cac dwdng go
nhd manh (xem Chu thich 5) ¢ thé chap nhan néu dd I&ch cla duwdng kinh trong 6ng
sai léch khdng qué 1/8 inch (3.2 mm) theo bé& mat khéng bi dnh huéng lién ké, va éng
dat dworc tat ca cac yéu cau thi nghiém dé ra trong tiéu chudn nay. Vach dng khdéng cé
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thwe hién dusi didu kién nhiét dd va dd Am nhw nhau, trir tredng hop dic biét.
8.1.2  Thi nghiém quan ly chét long - Trir trwdng hop dac biét, phai d& mau thdr trudc thi
nghiém it nhat 4 gi& trong khdéng khi hay 1 gi& trong nwdc & 73.4 + 3.6°F (23 + 2°C
(khoéng can lwu y dén d6 dm twong dbi).
8.2 Diéu kién thi nghiém - Cac thi nghiém khac khoéng thudc qua trinh quan Iy chét lwong
dwoc thwe hién vai mdi trwéng thi nghiém Tiéu chudn trong phong & 73.4 + 3.6°F (238
+ 2°C) (khéng can lwu y dén dé dm twong ddi), trir cac thi nghiém néu trong cac tiéy
chuén tham khao hay trong tiéu chuén nay. Trong trwéng hop sai léch, thi nghiém Idi
v6i sai s6 vé nhiét d6 va d6 &m gidi han 1a + 1.8°F (1°C) va + 2%.
8.3 M4u thir - Lwa chon mau thtr clia dng phai dwoc sw chap thuan gitka ngwdi mua va
ngudi ban. Néu khong cé thda thuan trwdc do, bat ky mau thtr nao dwoc thi nghiém
ciing khéng duoc chip nhan.
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D 2122. Do it nhat 8 I&n vong quanh éng dé cé thé cé dwoc gia tri chiéu day dng nhé
nhat. Tiéu chudn nay ciing cho phép str dung may do siéu am. Vi thi nghiém khong
pha hiy, d6 Ia phwong phap wu diém. Do véi sb 1an da dé cé thé co dwoc gia tri chidls
day éng nhd nhét.
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8.5.1.1

trém 1a 3%. Thi nghiém thwc hién theo Tiéu chuén thi nghiém D 2412, trlr tredng hop
do téng tai 1a 2 inch/phut véi chidu dai doan mau thi nghiém dwoc néu dwdi day:

Thi nghiém vé&i 3 mau, duwoc cit vudng goc ttr mot doan 6ng. V&i 6ng cd dweng kinh

8.5.2

nhd hon hodc bang 48 inch, chiéu dai mau bdng 2 1&n dwong kinh 6ng hay 4 ft (1.22
m) (I4y gia tri nhd hon). V&i 6ng cé dwdng kinh I&n hon 48 inch, chiéu dai mau bing 1
14n dwong kinh éng hay 6 ft (1.83 m) ) (l&y gia tri nhd hon). Gia tri RSC clia 3 miu
phai bang hay I&n hon gia tri nhd nhat & Bang 3.

Thi nghiém dé quan Iy chat lvong - V&i muc dich quan Iy chat lwong, tiéu chuan nay

8.6

cho phép thi nghiém RSC trén ca chiéu dai éng, sau do dwa ra mdi twong quan théng
ké& gilra thi nghiém trén ca chiéu dai ng véi thi nghiém trén doan ngén thuc hién theo
Muc 8.5.1. Thwe hién thi nghiém theo Tiéu chudn thi nghiém D 2412 v&i toc do tang
tai 1a 2 inch/phut, nhiét do va diéu kién thi nghiém theo Muc 8.1.2, tai trong tAm song
song phai tac dung khong gan dau éng cé dwdng kinh nhé hon hodc bang 48 inch 1a
1.5 13n dwdng kinh va 6 ft (2.13 m) v&i 6ng c6 dwérng kinh I&n hon 48 inch. Céac gid tri
RSC phai bang hay 1&n hon gia tri cGa thi nghiém trén ca chiéu dai 6ng da dwoc hiéu
chinh ttr gia tri Bang 3 theo thi nghiém mau th& ngan. Trong trwdng hop khéng khdng
dam bao, thi nghiém kiém tra lai theo Muc 8.1.1 va 8.5.1.

Chu thich 7 - P6 véng tiéu chudn 1a 3%, dwoc chon trong thi nghiém thuan loi,
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khong dwoc xem la gi¢i han cha sdn pham cé d6é vong thwc té.’Nqu()’i ky sw p,héi cé
trach nhiém dwa ra dg‘) véng qi¢i han cho phép dwa trén tinh chat cta vat liéu ong va
dwa trén nhiém vu thiét ké.
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thi nghiém nay cao hon qié tri RSC lay theo Muc 8.5.1 Vi 6r1q tiép ch’ vc’yj tam song
song co xu hwéng "cung cd" doan chiu tai trong. Tuy nhién, can phai thay rang cé6 moi
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twong quan gitra 2 kiéu thi nghiém va cho phép s dung thi nghiém khéng pha hoai
nay dé xac dinh d6 ctrng vong do nd kinh té va thuan tién hon.

Ep phang - Ep phadng 3 miu dng, theo Muc 8.5.1, v&i ap lwc phu hop cho dén khis

8.7

dwong kinh trong gidm xudng con 40% dwdng kinh 6ng ban dau. Téng tai déu véi toc
do6 1a 2 inch/phit. Mau thi nghiém khi xac dinh dwdi anh sang va mét thuwéng khdng
dwoc ran, v& hay vach, ¢ sw phan tach ctia vach dng hay cac thanh chdng cla profin.
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cét bang cac thanh truyén hay khéi rong 6 inch tac dung lén dwdng vién ngoai éng.

MAU THU, KIEM TRA VA THi NGHIEM LAl -
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9.1

M4u th - Lwa chon mau va kiém tra san phadm phai cé sw thdng nhét gitra ngwdi mua«

9.2

va nguoi ban.

Chu v - Néu nguoi mua can kiém tra, nha san xut phai lwu v ngwdi mua thoi gian, dia

9.3

diém thi nghiém éng pht hop dé nguwdi mua co thé g dai dién dén gidm sat.

Ra vao - Nguwoi gidm sat bén mua phai c6 quyén ra vao noi nqudi san xut thwe hién

thi nghiém theo tiéu chuin nay. Ngwdi sdn xuét phai tao diéu kién cho ngudi giam sat
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9.4 Thi_nghiém lai va loai bé - Néu két qua cuia bét ky thi nghiém nao khéng dat tiél
chuén, thi nghiém d6 c6 thé dwoc thwe hién lai néu cé sw thdng nhét gitba nguwdi mua
va ban. Khong duwoc thay thé hay slra ddi phwong phap thi nghiém, hay thay ddi gidli
han tiéu chudn. Trong qué trinh thi nghiém lai, cac san phdm va phwong phap thi
nghiém ciing phai tuan theo tiéu chuin. Néu thi nghiém lai két qua van khong dat, co
nghia |4 chét lwong ctia sdn pham khdng dat yéu tiéu chuin nay.
Chu thich 9 - M&u thi va thi nghiém lai phai thwc hién dbng thoi véi thoi gian ( Formatted: Font: Arial
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YEU CAU THEM KHAC ( Formatted: Font: (Default) Arial )
HOP PONG NHA NUO'C/QUAN POl
Yéu cau chi 4p dung v&i hop dong lién Bang/quan doi, khong ding trong mua ban hay chuyén
giao dan su.

SA. Tréch nhiém giém sét - Loai trir yéu cAu khac néu trong hop ddng, nha san xuét phai cé
trach nhiém thwc hién gidm sat cling nhw thi nghiém nhw tiéu chuin yéu cau. Nha san xuét cé
thé duing thiét bi cia minh dé thwc hién thi nghiém néu dwoc ngwdi mua chip nhan. Nguoi
mua cd quyén thwc hién bat ky cong tac kiém tra hay thi nghiém nao trong tiéu chuan nay dé
chéc chan rang vat lidu dwoc ché tao ddm bao yéu ciu.

Ch thich 10 - V&i hop ddng lién Bang, ngwdi mdi gidi phai cé trach nhiém giam sat.

S2. Péng géi va dan nhan theo hop ddng clia chinh phi MY.

S2.1. Pdéng gdi - Loai trlr yéu cau khac néu trong hop ddng, vat liéu phai dwoc dong géi theo
tiéu chuan clia nha cung cap v&i didu kién tot dé khi tdi dich né phai ddm bao y&u cu va van
chuyén dé dang nhat. Container hay kién hang phai theo luat phan cip hang dwa trén luat van
chuyén chung va qudc té.

S2.2. Nhan hiéu - Nhan hiéu cho kién hang phai tiéu Tiéu chudn lién Bang sb 123 ap dung cho
dan sw, hay MIL-STD-129 cho quan dai.

PHU LUC
_ (Théng tin khéng bat budc) L
X1. QUAN HE GIUA RSC VO'1 DO CUNG VA TINH CHAT CUA ONG

X1.1. RSC duwoc xac dinh bér]q phwong phap néu trong Tiéu cr]uén nay, phu thuéc vao médun
dan hoi hiru hiéu (E) vat liéu 6ng va mémen quan tinh (1) vach 6ng theo cong thirc duéi day:
RSC =6.44EI/D? _ (X1.1.)

trong dé:

RSC = gia tri thwe nghiém () cla tai trong tAm song song tac dung trén do gidm twong dbi
dwdng kin éng

E = mddun dan hdi hivu hiéu vat liéu ng dwéi didu kién thi nghiém (psi).

| = mémen quan tinh cla vach éng (inchinch), va

D = dwdng kinh 6ng trung binh (inch).

X1.1.1. Gia tri RSC do béng thi nghiém nay, phu thudc vao d6 ctrng éng (PS) (xac dinh theo
Tiéu chuan thi nghiém D 2412) theo cdng thirc dwdi day:

PS = Cx 8.337D(RSC)

{ Formatted: Font: (Default) Arial ]

X1.2 y -
[Formatted: Font: (Default) Arial ]

trong dé:

PS = d6 crng 6ng (psi) tai 5 % va tai 1/2 inch/pht.

RSC = nhw dinh nghia néu & Muc X1.2.

D = nhw dinh nghia néu & Muc X1.2.

C = hé s6 diéu chinh dd ctrng tinh toan clia 6ng theo gid tri cé dwoc & thi nghiém theo Tiéu
chuén thi nghiém D 2412.

X1.2. Hé s6 diéu chinh phu thudc vao vat liéu, c& 6ng, va dang céu tao vach ng. Gia tri xap xi
la 0.8. V&i cac san pham cu the, lay hé so6 dieu chinh phu hop theo hwéng dan clia nha san
xuat. Gia tri d0 clrng 6ng nhoé nhat véi mot s6 RSC dworc liét ké trong Bang X1.1. Bang nay chi

{ Formatted: Position: Horizontal: Center, Relative to: Margin ]
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Bang X1.1 — D ctng éng nhé nhét theo RSC (psi)* < { Formatted: Centered )
DPudngkinhéng RSC40 RSC63 RSC 100 RSC 160 < Formatted Table )
10 24.5 38.2 61.3 98.1
12 19.7 30.7 49.3 78.9
15 15.2 23.7 38.1 60.9
18 12.9 20.2 32.2 51.6
21 1.0 174 27.8 44.4
24 98 153 244 39.0
27 856 3.7 217 34.7
30 18 12.3 195 31.2
33 71 11.2 17.8 284
36 6.6 10.2 16.2 25.8
40 5.9 93 14.8 23.7
42 56 838 14.1 22.6
48 4.9 17 12.3 19.7
54 43 6.9 1.0 177
60 3.9 6.2 9.8 15.8
66 36 58 9.0 143
12 33 52 8.3 13.3
18 3.0 48 77 12.3
84 28 44 7.0 11.3
20 26 4.2 6.6 10.6
96 25 38 6.2 9.8
108 22 34 55 838
120 2.0 3. 5. 7.9

A D6 cng dng nhod nhat phu thudc vao nha san xuat dwa vao dang vach 6ng.

X1.3. V&i cac 6ng polyetylen chdn duédi dat dwoc thi cong theo Tiéu chudn thwe hanh D 2321
hay céc tai liéu twong dwong (1-15; dwoc liét ké & phan cudi cta tiéu chuan nay) thi d6 cing
ong khdng phai 1a moét yéu td khdng ché trong thiét ké. Khéng ché dd véng la mot nhiém vu
quan trong clia cdng trinh chdén dwdi dat. Dung Tiéu chuén thwe hanh D 2321 dé thwe hién
cbng tac nay.

X1.4. Khi 6ng polyetylen dwoc I6ng vao cong thoat nwdc cb sén hay dwoc Iap dat tai noi
khong chiu anh hwdng cta moi tru”c‘ynq xung quanh, ap QUnq F 585 dé lwa chon hé s dwdng
kinh 6ng thich hop. Dung Tiéu chuan thwc hanh F 585 §é thwc hién cbng tac nay.

X1.5. Céc hé s6 thiét ké rat quan trong véi sw 1am viéc dai han ciia 6ng polyetylen chon dudi

dat bao gom:

X1.5.1. Cwérng dd chiu nén cho phép vach éng.
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X2.1. Bang X2.1 liét ké gia tri dwong kinh trong st dung dé tinh toan do véng gi¢i han. Vi
muc dich giam sat chat lwong thi céng, cé thé st dung dé vong gidi han phu hop véi dwong
kinh trong co’ ban.

X2.2. Budng kinh trong co ban khéng phai la yéu t6 quén Iy chét lwong san phédm, nhwng nd
dwoc str dung dé tinh toan dong chay.

X2.3. Buong kinh trong co ban dwoc xac dinh béng cach Iy dwong kinh trong trung binh cda
ong trir di gia tri sai s6 dong goi thong ké. Sai s6 déng goéi dwoc tinh nhw sau:

Sai s6 déng gdi = VA + B?

trong dé:’
A = sai s(? duwong kinh trong trung binh theo Bang 1, va
B = sai s0 tron = 0.03D;, inch (mm).

X2.4. Gia tri dwdng kinh nhd nhat cho phép theo dd véng xac dinh bing cach gidm dwdng
kinh trong co ban theo d6 véng cho phép. V&i gi¢i han cho phép la 7.5 % theo Phu luc X3 thi
gia tri d6 bang: ((100% - 7.5%)/100%) x 17.42 = 16.11.

Bang X2.1 - Pwong kinh co’ ban va dwéng kinh trong nhé nhét cé thé chap nhan dwoc -

ve&i do vong 7.5%

BPuwong kinh nho

Pudng kinh trong  Pwdng kinh trong nhat chap nhan
nhat chap nhan

C& bng danh

dinh_ inch (mm trung binh, inch co ban, inch V&1 d6 von
dinh. inch (mm) (mm) (mm) YO1 60 vOng

7.5%, inch (mm)
10 (250) 10.00 (254.0) 9.52 (241.8) 8.81 (223.8)
12 (300) 12.00 (304.8) 1148 (291.6) 10.62 (269.7)
15 (380) 15.00 (381.0) 14.41 (366.0) 13.33 (338.6)
18 (460) 18.00 (457.2) 17.34 (4404) 16.04 (407.4)
21 (530) 21.00 (533.4) 20.26 (514.6) 18.74 (476.0)
24 (610) 24.00 (609.6) 23.19 (589.0) 21.45 (544.8)
27 (690) 27.00 (685.8) 26.11 (663.2) 24.15 (613.4)
30 (760) 30.00 (762.0) 29.02 (737.1) 26.84 (681.7)
33 (840) 33.00 (838.2) 31.94 (811.3) 29.54 (750.3)
36 (910) 36.00 (914.4) 34.86 (885.4) 32.25 (819.2)
40 (1020) 40.00 (1016.0) 38.74 (984.0) 35.84 (910.3)
42 (1070) 42.00 (1066.8) 40.67 (1033.0) 37.62 (955.5)
48 (1220) 48.00 (1219.2) 46.47 (1180.3) 42.99 (1091.9)
54 (1370) 54.00 (1371.6) 52.29 (1328.2) 48.37 (1228.6)
60 (1520) 60.00 (1524.0) 58.10 (1475.7) 53.74 (1365.0)
66 (1680) 66.00 (1676.4) 63.91 (1623.3) 49.42 (1255.3)
72 (1830) 72.00 (1828.8) 69.72 (1770.9) 64.49 (1638.0)
78 (1980) 78.00 (1981.2) 75.53 (1918.5) 69.87 (1774.7)
84 (2130) 84.00 (2133.6) 81.34 (2066.0) 75.24 (1911.1)
90 (2290) 90.00 (2286.0) 87.15 (2213.6) 80.61 (2047.5)
96 (2440) 96.00 (2438.4) 92.96 (2361.2) 85.99 (2184.1)

108 (2740) 108.00 (2743.2) 104.58 (2656.3) 96.74 (2457.2)
120 (3050) 120.00 (3048.0) 116.21 (2951.7) 107.49 (2730.2)

X3. PO VONG LAP PAT GIOI HAN CHO PHEP

X§3.1. Cac nha thiét ké, cac hang cdng cong cd trach nhiém,dua ra bién phép ky thuat thi cong
cong polyetylen thoat nwéc phu hop véi dé vong gidi han lap dat Ién nhat cho phép.
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X3.2. Cong polyetylen ché tao theo,tiéu chuan nay c6 d6 vong thiét ké la 7.5 % theo Muc X1.5
phu hop khi thi cénq’theo Tiéu chuan thwc hanh D 2321 va d6 vong nay dwoc do sau 30 ngay,
sau khi hoan thanh lap dat.

Tiéu chudn nay la ban quyén ctia ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, PO Box C700,
West Conshohocken, PA 19428-2959, United States. Céc ban in lai (sao don ban hay nhiéu
ban) cua tiéu chudn nay phai lién hé véi ASTM theo dia chi trén hay sé dién thoai 610-832-
9585, fax 610-832-9555, hodc hép thw dién tir service@astm.org; hay qua trang web
Www.astm.org.
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn kỹ thuật này đưa ra những yêu cầu và phương pháp thí nghiệm vật liệu, kích thước, yêu cầu chế tạo, yêu cầu về độ cứng vòng, các loại mối nối, và hình thức của nhãn hiệu cho ống polyetylen (PE) vách profin có đường kính lớn từ 10 đến 120...
	1.2 Các giá trị có đơn vị inch và pound dùng trong tiêu chuẩn này là đơn vị tiêu chuẩn. Các giá trị trong ngoặc chỉ mang tính tham khảo.
	1.3 Công tác thí nghiệm (nêu ở Mục 8) phải gắn liền với yêu cầu về an toàn: tiêu chuẩn này không đưa ra vấn đề về an toàn. Người tham gia thí nghiệm phải có trách nghiệm đảm bảo sức khoẻ và an toàn trong suốt quá trình thí nghiệm.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:
	2.2 Tiêu chuẩn liên Bang:
	2.3 Tiêu chuẩn quân sự:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Các định nghĩa - Ngoài các định nghĩa được liệt kê dưới đây, các định nghĩa khác lấy theo thuật ngữ của Tiêu chuẩn F 412 và Tiêu chuẩn D 1600. Polyetylen viết tắt là PE.
	3.2 Các thuật ngữ trong tiêu chuẩn:
	3.2.1 Profin kín (CP) - là kết cấu vách profin có mặt ngoài và mặt trong trơn nhẵn.
	3.2.2 Mối nối đắp - là kỹ thuật nối sử dụng nhựa polyetylen nóng chảy đắp vào hai bề mặt đã được chuẩn bị trước.
	3.2.3 Dòng chảy trọng lực - mục đích của tiêu chuẩn này là dùng cho cống thoát nước tự chảy trừ trường hợp mưa rào hay điều kiện dòng chảy lớn khiến hệ thống thoát nước chuyển tạm thời thành chảy có áp. Xem Mục 7.
	3.2.4 Profin hở (OP) - là kết cấu vách profin có mặt trong trơn nhẵn, mặt ngoài có gờ hay lượn sóng.
	3.2.5 Vách profin - là kết cấu vách ống có bề mặt thoát nước nhẵn, mặt ngoài gờ hay dạng khác, mặt cắt đặc hoặc có lỗ rỗng giúp cho ống có thể chịu được biến dạng (xem Hình 1).
	3.2.6 Hằng số độ cứng vòng (RSC) - là giá trị xác định bằng cách chia tải trọng tấm song song có đơn vị pound cho chiều dài ống có đơn vị foot, ở độ võng 3%. Hằng số độ cứng (RSC) sử dụng trong tiêu chuẩn này để phân loại ống, là chỉ tiêu đánh giá khả...


	4 PHÂN LOẠI VÀ MỤC ĐÍCH SỬ DỤNG
	4.1 Mục đích sử dụng - Mục đích của tiêu chuẩn này là đưa ra các yêu cầu cho ống phù hợp để thoát nước mặt, nước ngầm chảy tự do, và nước thải công nghiệp.
	4.2 Phân loại - Tiêu chuẩn này áp dụng cho ống PE vách profin được sản xuất theo 6 loại hằng số độ cứng vòng tiêu chuẩn là 40, 63, 100, 250 và 400 tương ứng với tên gọi là RSC 40, RSC 63, RSC 100, RSC 160, RSC 250 và RSC 400.
	4.3 Các loại mối nối:
	4.3.1 Đầu bát và đầu trơn dùng gioăng - Mối nối kín là do có gioăng giữa đầu bát và đầu trơn của ống (Hình 2).
	4.3.2 Đầu bát và đầu trơn dùng hàn đắp - Mối nối kín là do có mối nối đắp tại vị trí đầu bát và đầu trơn của ống (Hình 2).
	4.3.3 Hàn nhiệt - Mối nối hàn nhiệt theo Tiêu chuẩn thực hành D 2657. Mối nối kín là liên kết giữa các đầu ống chảy dẻo dưới nhiệt độ và áp suất có thể điều chỉnh (Hình 3).
	4.3.4 Hàn đắp thông thường - Mối nối kín là do hàn đắp ở đầu ống đã chuẩn bị trước (Hình 4)
	4.3.5 Đầu bát và đầu trơn dùng phương pháp hàn điện - Mối nối được tạo bởi phương pháp hàn điện bằng thiết bị hàn điện lắp trong đầu trơn của ống. Đầu trơn được đẩy vào đầu bát và dòng điện tác động vào các tiếp xúc.
	4.3.6 Đai hàn điện  - Mối nối được tạo bởi phương pháp hàn điện bằng đai hay phụ tùng hàn điện rời. Phụ tùn hàn điện có thể là đai mở rộng OD, đai thu hẹp ID, hay đai bên trong OD/ID.
	4.3.7 Các loại khác - Nếu tại vị trí cần nối ống khó thực hiện do thiếu không gian, vị trí hay những vấn đề khác, có thể sử dụng một số phương pháp nối như sử dụng nối bằng các mặt bích, mối nối trong, hay các phương pháp khác. Sự thích hợp của các ph...


	5 VẬT LIỆU
	5.1 Vật liệu cơ bản - Ống chế tạo từ hỗn hợp nhựa PE phải đạt các yêu cầu của phân loại vật liệu PE 334433C (hay E) hay cao hơn theo Tiêu chuẩn D 3350. Vật liệu phải có cơ sở thuỷ tĩnh thiết kế (HDB) không nhỏ hơn áp lực nước là 1250 psi (8.6 MPa) ở 7...
	5.2 Vật liệu ống khác - Vật liệu có yêu cầu khác với vật liệu cơ bản có thể sử dụng làm một phần của kết cấu profin, ví dụ làm ống lõi giúp profin chịu lực trong quá trình sử dụng. Những vật liệu đó phải phù hợp với vật liệu PE cơ bản, và phải được kế...
	5.3 Vật liệu tái chế - Hỗn hợp tái chế PE sạch tạo ra từ sản phẩm của chính nhà sản xuất ống có thể được nhà sản xuất đó sử dụng để sản xuất ống nếu hỗn hợp đó đảm bảo các yêu cầu của tiêu chuẩn này. Hỗn hợp tái chế của loại vật liệu mô tả ở Mục 5.2 c...
	5.4 Gioăng - Gioăng cao su phải đạt các yêu cầu của Tiêu chuẩn F 477.
	5.5 Chất bôi trơn - Chất bôi trơn sử dụng để lắp gioăng phải không ảnh hưởng xấu đến gioăng hay ống.
	5.6 Vật liệu hàn đắp - Vật liệu dùng hàn đắp ống phải đảm bảo yêu cầu giống vật liệu cơ bản.

	6 CÁC LOẠI MỐI NỐI
	6.1 Đầu bát và đầu trơn:  (xem Hình 2)
	6.1.1 Các ống có cấu tạo đầu bát và đầu trơn, một trong các đầu đó phải thiết kế phù hợp với gioăng, để khi lắp đặt mối nối sẽ kín nước do gioăng bị nén giữa đầu bát và đầu trơn của ống. Hoặc ống có 2 đầu đều là đầu bát hay đều là đầu trơn sẽ được liê...
	6.1.2 Mối nối phải được thiết kế sao cho gioăng không bị chuyển vị khi lắp đặt theo hướng dẫn của nhà sản xuất.
	6.1.3 Lắp đặt gioăng theo hướng dẫn của nhà sản xuất.

	6.2 Đầu bát và đầu trơn dùng mối nối hàn đắp:
	6.2.1 Các ống có cấu tạo đầu bát và đầu trơn, khi nối, lắp đầu bát và đầu trơn với nhau, nó phù hợp  để hàn cố định bằng phương pháp hàn đắp, thực hiện theo hướng dẫn của nhà sản xuất. Hoặc ống có 2 đầu đều là đầu bát hoặc đều là đầu trơn sẽ được liên...
	6.2.2 Mối nối cố định có thể cấu tạo bằng mối nối bên trong hay bên ngoài ống hoặc cả hai.
	6.2.3 Lắp đặt mối nối hàn theo hướng dẫn của nhà sản xuất.

	6.3 Mối nối hàn nhiệt: (xem Hình 3)
	6.3.1 Đầu ống phải bằng và phù hợp để máy hàn áp vuông góc vào.
	6.3.2 Lắp đặt mối nối theo Tiêu chuẩn thực hành D 2657 và theo hướng dẫn của nhà sản xuất.

	6.4 Mối nối hàn đắp thông thường: (xem Hình 4)
	6.4.1 Đầu ống phải cắt vát trước khi hàn.
	6.4.2 Mối nối cố định có thể cấu tạo bằng mối nối bên trong hay bên ngoài ống hoặc cả hai.
	6.4.3 Lắp đặt mối nối hàn theo hướng dẫn của nhà sản xuất.

	6.5 Đầu bát và đầu trơn dùng mối hàn điện:
	6.5.1 Mối nối gồm thiết bị hàn điện đặt bên trong đầu trơn và ổ cắm ở đầu bát, khi lắp hai đầu ống với nhau mối nối được hình thành do tác dụng của dòng điện trong một khoảng thời gian quy định.
	6.5.2 Hoặc mối nối gồm 2 đầu ống thẳng được gia công trước (hai đầu đều trơn) và đai điện rời OD, ID hay đai điện bên trong, khi lắp hai đầu ống với nhau mối nối được hình thành do tác dụng của dòng điện trong một khoảng thời gian quy định.
	6.5.3 Lắp đặt mối nối theo Tiêu chuẩn thực hành F 1290 và theo hướng dẫn của nhà sản xuất.


	7 YÊU CẦU
	7.1 Chất lượng theo quan sát - Ống phải đồng nhất về màu sắc, độ đục, trọng lượng, hay tính chất khác. Bề mặt ngoài và trong của ống phải bóng, không dính. Các đường gờ nhỏ mảnh (xem Chú thích 5) có thể chấp nhận nếu độ lệch của đường kính trong ống s...
	7.2 Yêu cầu về ống:
	7.2.1 Đường kính - Đường kính trong trung bình của ống, gồm cả đường kính tại đoạn có đầu trơn phải tuân theo yêu cầu ở Bảng 1, hay Bảng 2 khi đo theo Mục 8.4.1.
	7.2.2 Chiều dày vách ống - Chiều dày vách ống nhỏ nhất của diện thoát nước (xem Hình 1) phải tuân theo yêu cầu ở Bảng 1, hay Bảng 2 khi đo theo Mục 8.4.2.
	7.2.3 Chiều dày vách đầu bát và đầu trơn - Tại mặt cắt đầu vào dạng nón, chiều dày vách nhỏ nhất ở đầu bát tuân theo yêu cầu ở Bảng 1, hay Bảng 2. Chiều dày vách nhỏ nhất của mặt cắt mỏng nhất ở đầu trơn không nhỏ hơn chiều dày vách ống tại diện thoát...
	Bảng 2 – Ống profin kín  - Kích thước và sai số
	7.2.4 Chiều dài ống- Chiều dài tiêu chuẩn của ống được đo từ đáy đầu bát đến đỉnh đầu trơn (xem Hình 1) theo Tiêu chuẩn thí nghiệm D2122 phải là 20 ft (6.1 m). Các chiều dài khác phải có sự thống nhất giữa nhà sản xuất và người mua. Sai số chiều dài ố...

	7.3 Hằng số độ cứng vòng - Hằng số độ cứng vòng (RSC) của ống giữa đoạn đầu bát và đầu trơn có giá trị nhỏ nhất nêu trong Bảng 3, khi được thí nghiệm theo Mục 8.5.1; hay là giá trị đã hiệu chỉnh bằng tương quan thống kê, được phát triển bởi nhà sản xu...
	7.4 Ép phẳng - Ống kể cả đoạn đầu bát và đầu trơn phải không bị vỡ, rạn, khi thí nghiệm theo Mục 8.6.
	7.5 Yêu cầu mối nối:
	7.5.1 Tại vị trí tiếp nối đầu bát và đầu trơn, mối nối dùng gioăng hay hàn nhiệt theo hướng dẫn của nhà sản xuất phải không bị rò rỉ, khi kiểm tra theo Mục 8.7. Với mối nối dùng gioăng, tất cả bề mặt của mối nối tại vị trí đặt gioăng phải nhẵn, không ...
	7.5.2 Mối nối hàn nhiệt được kiểm tra theo Tiêu chuẩn thực hành D 2657 Kỹ thuật II: Hàn nhiệt.
	7.5.3 Mối nối hàn nhiệt được kiểm tra theo Mục 8.7 với tải trọng tác dụng lên đường tim của vách. Không cho phép rò rỉ.
	7.5.4 Mối nối điện được thực hiện theo hướng dẫn của nhà sản xuất, được kiểm tra theo Mục 8.7, không cho phép có rò rỉ. Với trường hợp công trình chịu áp suất cột nước lên tới 25 feet, hỏi ý kiến về kết quả của thí nghiệm và theo hướng dẫn của nhà sản...
	7.5.5 Với những mối nối mà Tiêu chuẩn thí nghiệm D 3212 không áp dụng, sử dụng trong công trình chịu áp suất cột nước lên tới 25 feet, hỏi ý kiến về kết quả của thí nghiệm và theo hướng dẫn của nhà sản xuất.

	7.6 Gioăng:
	7.6.1 Gioăng phải đạt những yêu cầu của Tiêu chuẩn kỹ thuật F 477 và được chế tạo theo dạng vòng hay đoạn phù hợp sau đó nối thành dạng vòng, gioăng được chế tạo từ hỗn hợp đàn hồi cao lưu hóa.
	7.6.2 Dạng polymer phải là cao su tự nhiên hay tổng hợp, hay hỗn hợp của cả hai.
	7.6.3 Gioăng được thiết kế để chịu lực nén phù hợp, cũng như các sai số của mối nối.


	8 PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	8.1 Điều kiện thí nghiệm:
	8.1.1 Thí nghiệm giám sát - Khi thí nghiệm giám sát, các mẫu thử theo phương pháp A của Tiêu chuẩn thí nghiệm D 618 để ở nhiệt độ 73.4 ± 3.6oF (23 ± 2oC), (không cần lưu ý đến độ ẩm tương đối) không dưới 40 giờ trước khi thí nghiệm. Các thí nghiệm đượ...
	8.1.2 Thí nghiệm quản lý chất lượng - Trừ trường hợp đặc biệt, phải để mẫu thử trước thí nghiệm ít nhất 4 giờ trong không khí hay 1 giờ trong nước ở 73.4 ± 3.6oF (23 ± 2oC) (không cần lưu ý đến độ ẩm tương đối).

	8.2 Điều kiện thí nghiệm - Các thí nghiệm khác không thuộc quá trình quản lý chất lượng được thực hiện với môi trường thí nghiệm Tiêu chuẩn trong phòng ở 73.4 ± 3.6oF (23 ± 2oC) (không cần lưu ý đến độ ẩm tương đối), trừ các thí nghiệm nêu trong các t...
	8.3 Mẫu thử - Lựa chọn mẫu thử của ống phải được sự chấp thuận giữa người mua và người bán. Nếu không có thỏa thuận trước đó, bất kỳ mẫu thử nào được thí nghiệm cũng không được chấp nhận.
	8.4 Kích thước:
	8.4.1 Đường kính trong trung bình - Xác định đường kính trong trung bình bằng cách sử dụng thước đo chu vi. Chỉ được sử dụng thước thép bản rộng. Đặt bên trong và vòng quanh ống sao cho nó vuông góc với trục ống và áp sát bề mặt ống. Xác định đường kí...
	8.4.2 Chiều dày vách ống - Đo chiều dày vách ống theo yêu cầu của Tiêu chuẩn thí nghiệm D 2122. Đo ít nhất 8 lần vòng quanh ống để có thể có được giá trị chiều dày ống nhỏ nhất. Tiêu chuẩn này cũng cho phép sử dụng máy đo siêu âm. Với thí nghiệm không...
	8.4.2.1 Vách ống - Đo chiều dày vách ống tại diện thoát nước, tại khoảng trống giữa profin hay các dạng thanh chống khác.
	8.4.2.2 Đầu bát và đầu trơn - Đo chiều dày vách tại bất kỳ điểm nào của đầu bát và đầu trơn, trừ đoạn đầu vào dạng nón của đầu bát.


	8.5 Hằng số độ cứng vòng (RSC):
	8.5.1 Thí nghiệm để đánh giá chất lượng - Xác định RSC cách chia tải trọng tấm song song có đơn vị pound cho chiều dài ống có đơn vị foot, tạo ra một độ võng, tính theo phần trăm là 3%. Thí nghiệm thực hiện theo Tiêu chuẩn thí nghiệm D 2412, trừ trườn...
	8.5.1.1 Thí nghiệm với 3 mẫu, được cắt vuông góc từ một đoạn ống. Với ống có đường kính nhỏ hơn hoặc bằng 48 inch, chiều dài mẫu bằng 2 lần đường kính ống hay 4 ft (1.22 m) (lấy giá trị nhỏ hơn). Với ống có đường kính lớn hơn 48 inch, chiều dài mẫu bằ...

	8.5.2 Thí nghiệm để quản lý chất lượng - Với mục đích quản lý chất lượng, tiêu chuẩn này cho phép thí nghiệm RSC trên cả chiều dài ống, sau đó đưa ra mối tương quan thống kê giữa thí nghiệm trên cả chiều dài ống với thí nghiệm trên đoạn ngắn thực hiện...

	8.6 Ép phẳng - Ép phẳng 3 mẫu ống, theo Mục 8.5.1, với áp lực phù hợp cho đến khi đường kính trong giảm xuống còn 40% đường kính ống ban đầu. Tăng tải đều với tốc độ là 2 inch/phút. Mẫu thí nghiệm khi xác định dưới ánh sáng và mắt thường không được rạ...
	8.7 Độ chặt mối nối - Thí nghiệm độ chặt mối nối theo Tiêu chuẩn kỹ thuật D 3212, với lực cắt bằng các thanh truyền hay khối rộng 6 inch tác dụng lên đường viền ngoài ống.

	9 MẪU THỬ, KIỂM TRA VÀ THÍ NGHIỆM LẠI
	9.1 Mẫu thử - Lựa chọn mẫu và kiểm tra sản phẩm phải có sự thống nhất giữa người mua và người bán.
	9.2 Chú ý - Nếu người mua cần kiểm tra, nhà sản xuất phải lưu ý người mua thời gian, địa điểm thí nghiệm ống phù hợp để người mua có thể gửi đại diện đến giám sát.
	9.3 Ra vào - Người giám sát bên mua phải có quyền ra vào nơi người sản xuất thực hiện thí nghiệm theo tiêu chuẩn này. Người sản xuất phải tạo điều kiện cho người giám sát sử dụng tất cả các thiết bị miễn phí để xác định ống có đạt yêu cầu của tiêu chu...
	9.4 Thí nghiệm lại và loại bỏ - Nếu kết quả của bất kỳ thí nghiệm nào không đạt tiêu chuẩn, thí nghiệm đó có thể được thực hiện lại nếu có sự thống nhất giữa người mua và bán. Không được thay thế hay sửa đổi phương pháp thí nghiệm, hay thay đổi giới h...

	10 CHỨNG NHẬN
	10.1 Nếu trong hợp đồng yêu cầu, chứng nhận của nhà sản xuất hay của người cung cấp phải được gửi đến người mua chứng nhận rằng vật liệu đã đạt yêu cầu về sản xuất, thí nghiệm và kiểm tra theo tiêu chuẩn này. Nếu được yêu cầu, bản báo cáo thí nghiệm c...

	11 ĐÁNH DẤU
	11.1 Chất lượng nhãn hiệu - Nhãn hiệu phải ghi lên ống sao cho nó vẫn có thể đọc được sau khi lắp đặt và kiểm tra. Nó được ghi vào đầu ống với khoảng cách giữa các nhãn hiệu không lớn hơn 10 ft (3 m).
	11.2 Đánh dấu - Mỗi chiều dài ống tiêu chuẩn hay bất kỳ phải được nhà sản xuất dán nhán theo tiêu chuẩn này với các thông tin sau: Tiêu chuẩn ASTM F 894; cỡ ống danh định, đơn vị inch; dấu hiệu ống PE thoát nước; phân loại RSC; mã vật liệu nhựa nhiệt ...

	12 ĐÓNG GÓI VÀ BẢO QUẢN
	12.1 Tất cả các ống, trừ trường hợp đặc biệt, phải được đóng gói hay đưa lên phương tiện vận chuyển theo tiêu chuẩn vận chuyển thương mại.

	13 BẢO HIỂM CHẤT LƯỢNG
	13.1 Nếu ống được dán nhãn theo Tiêu chuẩn ASTM F 984, nhà sản xuất phải xác nhận rằng sản phẩm được sản xuất, kiểm tra, lấy mẫu, thí nghiệm căn cứ tiêu chuẩn và đảm bảo những yêu cầu nêu trong tiêu chuẩn này.


