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Tiéu chuan ky thuat

Ong nhwa va phu tung poly(vinyl clorua) (PVC)
co6 dwong kinh Ioon dung cho thoat nwéc tw
chay!

ASTM F 679-06a

THONG BAO BAN DICH CUA AASHTO

Hiép hdi Céng chirc dworng bd va van tai Hoa ky (AASHTO) da cép gidy phép dich 4n pham
nay sang tiéng Viét cho B& GTVT Viét Nam. An phdm dich chwa dwoc AASHTO thdm dinh v¢
tinh chinh xac hodc tinh pht hop véi diéu kién Viét nam va AASHTO chwa ddng v hodc thon
qua ban dich. Ngwdi st dung ban dich nay hidu va ddng v ring AASHTO s& khong chiu trac
nhiém vé& bt c thiét hai ndo, truc tiép hodc gian tiép, phd bién hodc déc biét, (bao gdbm ca
loi nhuan méat mat khéng gi¢i han), hiéu theo bét clr cach nao vé trach nhiém cta hop ddn
xay ra tr hodc lién quan t&i viéc st dung Cong trinh hodc ban dich theo bt ¢ cach nao, ba
gdm sao chép, 4n phdm va phan phdi ban dich, du dwoc khuyén cdo vé kha ning thiét hai ha
khéng.
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Tiéu chuan ky thuat

Ong nhwa va phu tung poly(vinyl clorua) (PVC)

cO6 dwong kinh I&én dung cho thoat nuwéc tw
chay?
ASTM F 679-06a
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1.1 Tiéu chudn ky thuat nay dua ra nhitng yéu ciu va phuong phap thi nghiém v& vat lidu,« [ Formatted: Bullets and Numbering
kich thwoc, chat lwong ché tao, khd ndng chiu nén ép, chiu va dap, yéu ciu vé do ( Formatted: Font: Arial
cvng 6ng, mdi ndi, va cach dan nhan éng va phu ting poly(vinyl clorua) (PVC) cé { Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
dwong kinh 16n tir 18 dén 48 inch, c6 ciu tao diu bat, va vach trong tron nhan, vdii
mdi ndi giodng dan hdi dung cho thoat nwéc tw chay.
1.2 Céc yéu cau trong tiéu chuan nay ap dung cho éng va phu tung thoat nwéc ngdm va
nwdc mat khéng ap. Ong va phu tung dwoc san xuat theo tiéu chuan nay dwoc thi
cbng theo Tiéu chuan thwc hanh D 2321 va theo hwéng dan clia nha san xuat.
Chd thich 1 - Hé théng thoat nudc thai cdng nghiép chi dwoc 18p d&t khi dwot ( Formatted: Font: Arial, Bold
co quan c6 tham quyen ching nhan néu nhiét do nwdc 1én toi 140°F (60°C) va cd hoa ( Formatted: Font: Arial
chéat déc hai trong nwéece thai.
1.3 Cac gia tri cd don vi inch va pound dung trong tiéu chudn nay 1a don vi tiéu chuln.« - [Formatted= Bullets and Numbering
Cac gia tri trong ngoac chi mang tinh tham khao.
1.4 Codng tac thi nghiém (néu & Muc 7) phai gan lién véi yéu ciu vé an toan: tiéu chuan ( Formatted: Font: Arial, Not Italic
nay khéng dwa ra van dé vé an toan. Ngwdi tham gia thi nghiém phai ¢ trach nghiém
dam bao strc khoé va an toan trong sudt qua trinh thi nghiém. [Formatted= Font: Arial
2 TA' LlEU V|EN DAN “ ‘| Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
Top: (No border)
2.1 Tiéu chudn ASTM:3 «

e D 618, Tiéu chuan thi nghiém tinh chat clia chat déo phu thudc vao nhiét dd va d6 dm

twong ddi
e D 1600, Thuat ng lién quan dén chéat déo

2 Tidu chudn nay nam dwéi quyén quan ly cia Uy ban ASTM F17 vé hé thdng dng nhya va
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tryec tiép duzc:ri Tiéu ban F 1].26 vé ong olefin. Tiéu chuan hién tai phé chuan vao 1/2007,.
Phién ban dau tién phé chuan vao nam 1985. Phién ban trwdc do6 la vao nam 2006 v&i m
hiéu F 894-06.

3 Tham khdo tiéu chudn ASTM tai dia chi www.astm.org hay lién hé qua emall ~

ervice@astm.org.
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D 1784, Tiéu chudn ky thuat ctia hdn hop poly(vinyl clorua) (PVC) clrng va

Chlorninated poly(vinyl clorua) (CPVC)
D 2122, Tiéu chuan thi nghiém xac dinh kich thwdc clia dng va phu tiing nhwa nhiét

déo
D 2152, Phwong phap thi nghiém dd bén ctia éng va phu tting poly(vinyl clorua) (PVC)

ngam trong axeton
D 2321, Tiéu chuan thwe hanh 1ap dat cdng hay cong trinh thoat nwéc tw chay st dung

dng nhwa nhiét déo duoi dat
D 2412, Phwong phap thi nghiém tinh toan tai trong tac dung 1&n éng nhwa nhiét déo

bang tai trong tac dung 1&n tAm song song
D 2444, Phwong phap thi nghiém xac dinh khé nang chiu va dap ctia 6ng va phu tung

nhwa nhiét déo bang vat roi
D 2564, Tiéu chuan ky thuat ctia keo dan dung cho hé théng éng nhwa poly(vinyl

clorua) (PVC
D 2855, Tiéu chuan thwe hanh, ché tao keo dan diing cho hé thdng dng nhwa poly(vinyl

clorua) (PVC
D 3112, Tiéu chuan ky thuat ciia mdi néi & dng nhwa dung dé thoat nwdc bing giodng

dan hoi mém
F 402, Tiéu chudn thwc hanh lién quan dén van dé an toan khi st dung keo dan, son va

chét tay dung cho méi néi dng va phu tting nhwa nhiét déo
F 412, Thuat ngi¥ lién quan dén linh vc san xuét éng nhwa

F 477, Tiéu chuén k¥ thuat cla giodng dan hdi diing cho méi ndi & dng nhua

2.2 Tiéu chuén lién banq: D N [Formatted: Font: Arial, Not Italic, Portuguese (Brazil)
) i . [ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
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3.1.1 Téng quat - Cac dinh nghia trong tiéu chudn nay I&y theo thuat ngi¥ cta Tiéu chun AN -
\ [ Formatted: Bullets and Numbering
F 412. Theo Tiéu chuén D 1600, poly(vinyl clorua) viét tt 1a PVC . “— \ [ Formatted: Font: Aria, Not Itaic
\ [ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
4 VAT LIEU { Formatted: Font: Arial
\ [ Formatted: Heading 3
4.1 Vét liéu co ban - Ong dwoc ché tao tr nhwa PVC phai dat cac yéu ciu vé phan loai+—— ( Formatted: Indent: Left: 0.09", First line: 0.5"
vat liéu 12364 (hay 12454) hay cao hon theo Tiéu chuan D 1784. Hon hop PVC { $g;"“(7\lt:eb?):'d1?—?ding 1, No bullets or numbering, Border:
homopolymer phai dat cac yéu cau vé phan loai vat liéu néu trén. — -
\ [Formatted: Bullets and Numbering
4.2 V4t liéu tai ché - Vat lidu tai ché sach lay tiv san phdm clia chinh nha san xuét d6 néu ( Formatted: Heading 2, No bullets or numbering

dam bao diéu kién & Muc 4.1 thi phu hop dé ché tao éng, hén hop d6 cb thé dé riéng
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hay trén 1&n v&i hén hop mdi cling loai. Ong va phu ting dwoc ché tao tlr vat lidu tdi (Formatted: Font: aril )
ché phai dam bao cac yéu ciu cla tiéu chuin nay.
4.3 Giodng - Str dung giodng cao su dat y&u cau ctia Tiéu chudn F 477.
4.4 Chét boi tron - Chét boi tron st dung dé 18p d&t phai khdong dnh hwéng x&u dén
giodng hay éng.
5 M()| N()l < | Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
Top: (No border)
5.1 Méinéi ddu bét bang gioang - Mbi nbi duoc thiét ké sao cho khi I8p dat, giosng & day« — { Formatted: Heading 2, No bulets or numbering )

loe sé bi nén chat vao dau tron tao thanh mdi ndi kin nwdc.

5.2 Mbi ndi phai dwoc thiét ké sao cho giodng khdng bi chuyén vi khi Idp dat theo huwéng
dan clia nha san xuét.

5.3 L3p dat giodng theo hwéng din clia nha san xuét.

6 YEU CAU “ {Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border: }
Top: (No border)

6.1 Chét luong theo quan sat - Ong va phu tiing khdng co nhivng vét nit, khe hd, 16 rdng«— [Formatted= Heading 2, No bullets or numbering ]

hay nhi*ng véu td twong tw co thé nhin thdy bang mét thwong anh hwdng dén tinh
nguyén ven cla vach ong. Ong phai déng nhat vé mau sac, do duc, trong lwong, ha
tinh chét khac.

6.2 Kich thuwéc 6ng:

6.2.1 _Puwong kinh 6ng - Pwdng kinh ngoai trung binh ctia éng phai theo yéu ciu & Bang 1,
dwoc khi do theo Tiéu chudn D2122.

Béng 1 - Kich thwéc va do c(vng nho nhé't cua 6ng - [Formatted: Font: (Default) Arial, Portuguese (Brazil) ]

Sai sb cua ( Formatted: Centered )

danh Buwéngkinh—— dwong kinh - Chiéuday Doécong X { Formatted: Font: Arial )

inh ngoai trung binh ngoai trung vach, min 6ng, min ~( Formatted: Table style, Left )

— binh 1 [ Formatted Table ]

in in (mm) in (mm) in (mm) psi kPa - { Formatted: Table style1, Left )

“« [ Formatted: Table stylel, Left ]

18 18.701 475 +0.028 (+0.71) 0.499 (12.7) 46 320 « [Formatted: Table stylel, Left ]

21 22047 560 $0.033 (+0.84) 0588 (14.9) 46 (320 o | Formatted: Table sy, Lot )

[ Formatted: Table stylel, Left ]

24 24.803 630 +0.037 (+0.94) 0.661 (16.8) 46 (320) “ [ Formatted: Table style1, Left ]

27  27.953 710 0.042 (£1.07) 0.745 (18.9) 46 (320) < [Formatted: Table stylet, Left )

30CIOD 32.000 813 +0.040 (+¥1.02) 0.853 (21.67) 46 (320) o[ Formatted: Table syt Lef )

{ Formatted: Table stylel, Left ]

36 CIOD  38.300 973 #0.050 (£1.27) 1.021 (25.93) 46 .(_).320 “ {Formatted: Position: Horizontal: 7.36", Relative to: Page, }
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Sai s6 cla ‘

danh Buwong kinh-———— duéng kinh———— Chieuday —— Béeng
- ngoai trung binh ngoai trung vach, min ong, min

dinh ‘

_— binh
in in (mm) in (mm) in (mm) psi kPa - e

48 CIOD 50.800 1290 0.075 (+1.90) 1.355 (34.42) 46 (320) -~

18 18.701 475  +0.028 (+0.71) 0.671 (17.0) 115 (790 e
21 22.047 560  +0.033 (+0.84) 0.791 (20.1) 115 (790 -
24 24.803 630 +0.037 (+0.94) 0.889 (22.6) 115 (790 -
27 27.953 710 +0.042 (x1.07) 1.002 (25.5) 115 (790 D

30 CIOD 32.000 13  #0.040 (#1.02) 1.148 (29.2)
36 CIOD 38.300 973  +0.050 (#1.27) 1.373 (34.9)
42 CIOD 44.500 1130 +0.060 (#1.52) 1.596 (40.5)
48 CIOD 50.800 1290 0.075 (¥1.90) 1.822 (46.3)
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6.2.2 _Chiéu day vach éng - Chidu day vach éng phai theo yéu cdu & Bang 1, khi do theo« —— — { Formatted: Heading 3, No bullets or numbering )
Tiéu chudn D2122. Trong trwéng hop ddu bat va phu ting dwoc ciu tao tir doan éng, "~ Formatted: Bullets and Numbering )
chidu day vach cla dau bat sé ddm bado néu né dwoc tao tir dng dat cac yéu cau néu
trén.

6.3 Ep phédng 6ng - Ong phai khéng bi v&, ran, khi thi nghiém theo Muc 7.4.

6.4 Chiéu day véch cta phu tung - Chiéu day vach clia phu ting phai gibng v&i chiéu day
vach nhd nhét clia 6ng twong duwong theo yéu ciu & Béang 1. V&i con thu, chidu day
vach nhé nhét clia dau con thu khong dwoc nhd hon chiéu day nhd nhat ctia 6ng c&
do6. Chidu day nay dwoc xac dinh theo Tiéu chuan D 2122.

Chu thich 2 - Véi cong nghé hién tai, tAt cd cac phu ting déu dwoc duc sén. ( Formatted: Font: Arial, Bold, Portuguese (Brazil) )
Phu tung va keo dan dwoc san xuat theo Tiéu chudn D 2855 va lap dat theo Tiéu ( Formatted: Font: Arial, Portuguese (Brazil) )
chuan F 402. [Formatted: Font: Arial ]

6.5 Cudng dé chiu va déap cta éng - Cworng dd chiu va dap clia dng khdng nhd hon 220 ft-«—— ~—{ Formatted: Bullets and Numbering )
Ibf (298.3 J), khi thi nghiém theo Muc 7.5.

Ch thich 3 - Yéu cau nay chi st dung cho muc dich quan ly chét lvong, khéng ( Formatted: Font: Arial, Bold )
phai la thi nghiém m6 phong. Néu di liéu va dap dwoc phat trién, cac gia tri va dap ( Formatted: Font: Arial )
nay sé& cé thé md phéng sw lam viéc cta dng dai han.

6.6 D6 clng clia 6ng - Céac gid tri dd clrng ctia 6ng 14y theo Bang 1, khi thi nghiém theo+—— ~—{ Formatted: Bullets and Numbering )
Muc 7.6.

6.6.1 Chidu day véch phai tdng 1én d& ddm bao dé cirng 6ng PS46 hay PS115 liét ké &

Bang 1 néu st dung vat liéu c6 modun nhd hon 500,000 psi (3447 MPa).

6.7 Giodng:

”,, [ Formatted: Position: Horizontal: Center, Relative to: Margin ]
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6.7.1

Giodng phai dat nhitng yéu cau cta Tiéu chudn ky thuat F 477 va dwoc ché tao theo

6.7.2

dang vong hay doan phti hop sau dé ndi thanh dang vong, giodng dwoc ché tao tip
hén hop dan héi cao lwu hoa.

Dang polymer phai 1a cao su tw nhién hay téng hop, hay hén hop clia ca hai.

6.7.3

Gioang duoc thiét ké dé chiu lwc nén phi hop, ciing nhw cac sai sé ctia mdi ndi. Lwy

6.8

y, giodng chi 1a mét yéu td anh huwdng dén dd mém déo va kin nwédc ctia mdi ndi.

D6 chdt mbi ndi - Mbi ndi clia 6ng va phu tting phai kin nwdc, thi nghiém theo Tiél

6.9

chudn D 3212. T4t ca cac b& mat mdi ndi tai vi tri giodng phai nhdn khdng khuyét tal,
g® hay ntrt anh hwdng dén dé chat clia mbi ndi.

Ngam trong axeton - Ong khong bi bong, khi thi nghiém theo Tiéu chuidn D 2152.

Formatted: Right, Border: Top: (No border), Bottom: (Single
solid line, Auto, 0.5 pt Line width), Tab stops: 6.5", Right +
Not at 6"

[ Formatted: Font: Arial

Chu thich 4 - Yéu cau nay chi st dung cho muc dich quan ly chat lwong, khéng phd

[Formatted: Notel Char, Font: Arial, Bold

)

la thi nghiém md phéng.

[ Formatted: Font: Arial

)

PHUONG PHAP THi NGHIEM —

7.1

Diéu kién thi nghiém: =

7.1.1

Thi nghiém giam sat - Khi thi nghiém giam sat, cdc mau th& theo phwong phap A cia

7.1.2

Tiéu chuan thi nghiém D 618 dé & nhiét do 73.4 + 3.6°F (23 + 2°C) va dd am twong ddi
50 + 5%, (khong can lwu v dén d6 dm twong db6i) khéng dudi 40 qidy trwdc khi thi
nghiém. Cac thi nghiém dwoc thwe hién dwsi didu kién nhiét dd va d& Am nhw nhau,
trir trro'ng hop dac biét.

Thi nghiém quan Iy chét lvong - Trir trwéng hop dac biét, phai d& mau thir trwoc thi

7.2

nghiém it nhat 4 gid trong khong khi hay 1 gi& trong nwdc & 73.4 + 3.6°F (23 + 2°C)
(khéng can lwu v dén db &m twong déi).

Diéu kién thi nghiém - Cac thi nghiém khac khong thudc qua trinh quan Iy chét lwon

7.3

dwoc thwe hién véi méi trwdng thi nghiém tiéu chun trong phong & 73.4 + 3.6°F (23 4
2°C) va dd am twong ddi 50 + 5%, trir cac thi nghiém néu trong tiéu chudn nay. Tron
trwdng hop sai léch, thi nghiém lai v&i sai sb vé nhiét do va dé dm gidi han la + 1.8°

(1°C) va + 2%.

Méu thir - Lwa chon mau th® ctia 6ng phai dwoc sw chip thuan gitra ngudi mua va

LS L i = 1

7.4

ngudi ban. Néu khong cé théa thuan trwde do, bat ky mau thtr nao dwoc thi nghiém
ciing khoéng dwoc chap nhan.

Ep phéng - Ep phdng 3 mau 6ng, mdi mAu dai 6 inch (152 mm) dat gitra cac tAm son

song v&i ap lwe phit hop cho dén khi khodng cach gitka cac tAm ép gidm xudng cod
40% dwdng kinh ngoai ctia éng ban diu. Tang tai d&u sao cho két thic qua trinh é
trong khodng 2 dén 5 phut. M3u thi nghiém khi xac dinh dwdi 4nh sédng va mat thuwon
khéng duwoc ran, vo.

oo 1015

Kha néng chiu va dép - Xac dinh kha ndng chiu va dap cla 6ng theo Tiéu chudn
D 2444, st dung vat roi B nang 30 Ib (15 kg) hay 20 Ib (10 kg) va tdm gitr B. Thi
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nghiém véi 10 mau, 9 trong 10 mau d6 dat thi san phdm chép nhan duoc.
Chu thich 5 - Véi cac doan 6ng ngdn hon quy dinh clia Tiéu chudn D 2444, nhwng dai

[Formatted: Font: Arial, Bold

khéng dwéi 6 inch (152 mm), cd thé thi nghiém v&i may thi nghiém va dap phu hop.

[ Formatted: Font: Arial

J

7.5 Do ctring éng - Xac dinh dd cirng 6ng & do voéng xuyén tdm 5% theo Tiéu chudn D« [Formatted: Bullets and Numbering
2412. Thi nghiém v&i 3 mau, méi mau dai 6 inch (152 mm). Xac dinh do ctng éng
trung binh & dd véng 5% theo Tiéu chudn D 2412. B3 clrng dng phai I&n hon gia tri
nho nhét liét ké trong Bang 1.
Chu thich 6_- D6 véng tiéu chudn la 5%, duoc chon trong thi nghiém thuan loi, ( Formatted: Font: Arial, Bold
khéng dwoc xem Ia kha nang cta san pham véi do véng thuc té. Nguoi ki sw phai co ( Formatted: Font: Arial
trach nhiém dua ra do vong gidi han cho phép dwa trén tinh chat cla vat liéu 6ng va
nhiém vu thiét ke.
7.6 Ngam trong axeton - Thi nghiém theo Tiéu chudn D 2152. Dung dé xac dinh doé bén« —{ Formatted: Bullets and Numbering
cta 6ng nhwa PVC duwdi tdc dong clia axetdn. Dung dé phan biét gitta PVC chay va
khong chay khi ngam trong axeton.
8 THi NGHIEM LAI VA LOAI BO .« < [Formatted: Font: Arial, Portuguese (Brazil)
3 ; 3 R R ) {Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
8.1 Néu két qua clia bat ky thi nghiém nao khéng dat ti€u chuan, thi nghiém dé co thé+—— . (Top: (No border)
duwoc thwe hién lai néu c6 sw thdng nhat gitka ngwdi mua va ban. Khdng dwoc thay thé DN ( Formatted: Font: Arial
hay stra ddi phwong phap thi nghiém, hay thay doi gi¢i han tiéu chuén. Trong qua [ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
trinh_thi nghiém lai, cadc san phdm va phwong phap thi nghiém ciing phai tuan theo
tiéu chuén. Néu thi nghiém lai két qua van khdng dat, cd nghia Ia chat lwong cla san
phdm khdng dat yéu tiéu chuan nay.
9 KIEM TRA -« — {Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
Top: (No border)
9.1 Téng quat - Cong tac kiém tra bdi ngwdi mua khong gidm bat trach nghiém cla nha< [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
san xuét v& yéu ciu vat lidu theo tiéu chuén nay.
9.2 Chu y - Néu ngwdi mua can kiém tra, nha san xuat phai lwu y ngwdi mua thoi gian, dia
diém thi nghiém éng pht hop d& ngudi mua co thé giri dai dién dén gidm sat.
9.3 Ra vao - Ngwdi giam sat bén mua phai cd quyén ra vao noi nguwdi san xuat thwe hién
thi nghiém theo tiéu chudn nay. Ngwdi san xuét phai tao didu kién cho ngudi giam sat
st dung tat ca cac thiét bi mi&n phi dé xac dinh éng c6 dat yéu ciu cua tiéu chuan hay
chua.
10 CHU'NG NHAN .« . {Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
Top: (No border)
10.1  Né&u trong hop ddng yéu cau, chirng nhan clia nha san xuét phai dwoc gtri dén ngudis—— ~{ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
mua chng nhan ring vat liéu da dat yéu ciu vé san xuét, thi nghiém va kiém tra theo
tiéu chuédn nay. Néu dwoc yéu ciu, ban bdo cdo thi nghiém ciing dwoc gtvi dén. Mi
loai chirng nhan phai cé chi? ky clia nguwdi co thdm quyén clia nha san xuét.
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111 Danh dAu éng - Véi méi chiéu dai tiéu chuan hay bt ky clia g theo tiéu chun naj«  _Formatted: Fon: Al :
nha sén xuAt phai ghi trén éng nhén hiéu theo cac yéu cAu duéi day va co buop | Formatted: Heading 2 Nobulets or numbering
khénq I&n hon 5 ft (1 5 m): [Formatted: Font: Arial

11.1.1 Tén hay thwong hiéu va ma hiéu ctia nha san xuét.

11.1.2 C& bng danh dinh.

11.1.3 Phan loai vat lidu PVC nhé nhét (nhw liét ké trong Bang 1).

11.1.4 D cirng ng thiét ké "PS 46 PVC Sewer Pipe" hay "PS 115 PVC Sewer Pipe".

11.1.5 Tiéu chuén thiét ké: ASTM F 679.

11.2  Pénh dau phu tung - Phu tung pht hop vdi tiéu chudn nay dwoc dan nhan véi cac [Formatted= Font: Arial
théng tin dwéi day:

11.2.1 Tén hay thwong hiéu va ma hiéu ctia nha san xuét.

11.2.2 C& 6ng danh dinh.

11.2.3 Vat liéu thiét ké: "PVC".

11.2.4 Tiéu chuln thiét ké: "ASTM F 679".

Chu thich 7. - Ma san pham vé&i noi va ngay san xuét. ( Formatted: Font: Arial, Bold
[Formatted: Font: Arial
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12.1 T4t ca éng va phu tiing dwoc déng géi theo tiéu chudn van chuyén thwong mai, trir« [ Formatted: Bullets and Numbering
nhi*ng trwedng hop dac biét. [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering

13 BAO HIEM CHAT LUONG <~ {Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
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13.1  Néu éng dwoc dan nhan theo Tiéu chuidn ASTM F 679, nha san xuét phai xac nhap<— | Formatted: Heading 2, No bulets or numbering

rdng san phdm duoc san xuét, kiém tra, 1dy mau, thi nghiém cin ct tiéu chudn va
dam bao nhi*ng yéu ciu néu trong tiéu chuan nay.

Yéu ciu chi ap dung v&i hop dong lién Bang/quan ddi, khdng dung trong mua ban hay chuyén

YEU CAU THEM KHAC
HOP DONG NHA NU'O'C/QUAN DO

giao dan su. . . .
S1. Trach nhiém giam sat - Loai trlr yéu cau khac néu trong hop dong, nha sén xuat phai co

trach nhiém thwe hién gidm sat cling nhw thi nghiém nhw tiéu chuin yéu cau. Nha san xuét cd|

thé duing thiét bi cia minh dé thwc hién thi nghiém néu dwoc ngwdi mua chap nhan. Nguoi

mua cd quyén thwc hién bat ky cong tac kiém tra hay thi nghiém nao trong tiéu chuan nay dé

chéc chan rang vat lidu dwoc ché tao ddm bao yéu ciu.

Chu thich 10 - V&i hop ddng lién Bang, nguwdi mdi gidi phai ¢é trach nhiém giam sat.
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S2. Péng goi va dan nhan theo hop ddng clia chinh phi MY.

S2.1. Pdéng gdi - Loai trlr yéu cau khac néu trong hop dong, vat liéu phai dwoc dong gdi theo
tiéu chuan clia nha cung cap vdi didu kién tét dé khi tdi dich né phai ddm bao y&u ciu va van
chuyén dé dang nhat. Container hay kién hang phai theo luat phan cip hang dwa trén luat van
chuyén chung va qudc té.

S2.2. Nhan hiéu - Nhan hiéu cho kién hang phai tiéu Tiéu chudn lién Bang sd 123 ap dung cho
dan sw, hay MIL-STD-129 cho quan dai.

PHU LUC )
(Thﬁng_tin khéng bat budc)
X1. VAN BAN AP DUNG

X1.1. Ap dung tiéu chudn ASTM dw6i day trong tiéu chudn nay:

D 2564, Tiéu chuan ky thuat ctia keo dan dung cho hé théng 6ng nhwa poly(vinyl clorua) 4 —( Formatted: Left

(PVC).
X2. S’ DUNG PUONG KiNH TRONG CO BAN DE TiNH TOAN PO VONG GIOI HAN

X2.1. Bang X2.1 liét ké gia tri dwéng kinh trong st dung dé tinh toan dod véng gidi han. V&i
muc dich gidm sat chat lwong thi cong, cé thé st dung dd véng gidi han pht hop bing cach
so sanh dwdng kinh trong co ban véi kich thwéc ctia Mandrel. V&i muc dich kinh té trong ché
tao Mandrel, dwéng kinh ngoai ctia Mandrel nén 1am tron dén 0.01 inch hay 0.2 mm. V&i dd
vong gi¢i han cho phép la 7.5 % theo phu luc X3 thi gia tri d6 bang: ((100% - 7.5%)/100%) x
5.800 = 5.37.

X2.2. Puwdng kinh trong co ban khdng phai la yéu td quan Iy chat lwong, nhwng né dwoc st
dung dé tinh toan dong chay.

(D N

Bang X2.1 — Bwong kinh trong cor ban va kich thwéc Mandrel véi dé vong 7.5%* “ ( Formatted: Font: (Default) Arial, French (France)
PS 46 PS 115 D — ~ [Formatted: Centered

co Kich Kich I\ . [ Formatted Table

éng thude e Formatted: Font: (Default) Arial
ong BPudng kinh trong N . Mandr  Bwdng kinh trong N . Mandr ormatted: Font: (Default) Aria
danh \ - Buwong kinh trong ; \ - BPuwong kinh trong 7 -
dinh. trung binh, inch o ban_ inch (mm el voi trung binh, inch o ban_ inch (mm el voi
m (mm) co' ban, inch (mm) dé (mm) € ban, inch (mm) dé

mm) vong vong

7.5% 7.5%

18 % (448.13) % (433.17) 15.77 % (438.86) % (423.88) 15.44

21 % (528.32) 20:% (510.49)  18.59 % (517.40) &668 (500.02) 18.21

24 % (594.41) % (573.68)  20.89 %'91 (582.12) Lzlo (561.39)  20.44

27 % (669.90) % (646.33)  23.54 % (656.06) Lng (632.43)  23.03
C%D % (766.88) &115 (740.44)  26.96 LB% (750.98) &352 (724.48)  26.38
on B (1783 B @gsen 3205 BB (goses %2 (geses) 3156

42 4198 (1066.39 4049 (1028.47 4111 (1044.35 39.62 (1006.37
ciob 4 ) 1 ) I T ) 1 ) 88

48  47.92 (1217.35 46.20 (1173.71 46.93 (1192.20 45.21  (1148.49
clob 7 ) 5 ) 42.74 0 ) B ) 41.82

”,, [ Formatted: Position: Horizontal: Center, Relative to: Margin ]

102 e



ASTM F679-06a TCVN XX XXXXASTME-679-06a [«

FINAL DRAFE,

A Puwdng kinh trong co ban 13 dwong kinh trong nhd nhat dwoc xac dinh bang cach 1ay dudn
kinh trong trung binh ctia 6ng trir di sai s6 déng gdi thdng ké. Sai sd ddng gdi dwoc dinh nghia
bang can bac 2 cua tdng binh phwong cac sai sd san xuat tiéu chuan.

Puwdng kinh trong trung binh = duwdng kinh ngoai trung binh - 2(1.06)t

Sai 56 déng goi = JA? +2B* +C?

trong dé:

t = chiéu day vach nho nhét.

A = sai s6 dwdng kinh ngoai.

B = sai s chiéu day vach gi¢i han = 0.06t.
C = sai s tron.
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VGi ong c& tir 18 dén 27, gia tri C dwoc xac dinh theo xac suat thong ké tlr di liéu do ( Formatted Table )
va liét ké dwdi day, v&i c& ong I&n hon 27, gia tri C dwoc ngoai suy tlr gia tri clia c&

ong nhé hon

A

C& 6ng danh dinh, inch Gia tri C, inch (mm)
18 0.587 (14.91)
21 0.700 (17.78)
24 0.812 20.62
27 0.925 (23.50)
30 CIOD 1.038 (26.37)
36 CIOD 1.263 32.08
42 CIOD 1.488 37.80
48 CIOD 1.713 (43.51)

X3. DO VONG LAP DAT GIO1 HAN CHO PHEP

X3.1. Cac nha thiét ké, cac hang cong cdng co trach nhiém dwa ra bién phap ky thuat thi céng
cong polyetylen thoat nwéc phu hop véi dé vong gi¢i han lap dat Ién nhat cho phép.

X3.2. Céng polyetylen ché tao theo tiéu chuan nay co d6 vng thiét ké 1a 7.5 % theo Muc X1.5
phu hop khi thi cdng theo Tiéu chuan thwe hanh D 2321 va d6 vong nay duoc do sau 30 ngay
sau khi hoan thanh lap dat.

Tiéu chudn nay la ban quyén ctia ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, PO Box C700,
West Conshohocken, PA 19428-2959, United States. Céc ban in lai (sao don ban hay nhiéu
ban) cda tiéu chudn nay phai lién hé véi ASTM theo dia chi trén hay sd dién thoai 610-832-
9585, fax 610-832-9555, hodc hdp thw dién tir service@astm.org; hay qua trang web
Www.ast[n.org.
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn kỹ thuật này đưa ra những yêu cầu và phương pháp thí nghiệm về vật liệu, kích thước, chất lượng chế tạo, khả năng chịu nén ép, chịu va đập, yêu cầu về độ cứng ống, mối nối, và cách dán nhãn ống và phụ tùng poly(vinyl clorua) (PVC) có đư...
	1.2 Các yêu cầu trong tiêu chuẩn này áp dụng cho ống và phụ tùng thoát nước ngầm và nước mặt không áp. Ống và phụ tùng được sản xuất theo tiêu chuẩn này được thi công theo Tiêu chuẩn thực hành D 2321 và theo hướng dẫn của nhà sản xuất.
	1.3 Các giá trị có đơn vị inch và pound dùng trong tiêu chuẩn này là đơn vị tiêu chuẩn. Các giá trị trong ngoặc chỉ mang tính tham khảo.
	1.4 Công tác thí nghiệm (nêu ở Mục 7) phải gắn liền với yêu cầu về an toàn: tiêu chuẩn này không đưa ra vấn đề về an toàn. Người tham gia thí nghiệm phải có trách nghiệm đảm bảo sức khoẻ và an toàn trong suốt quá trình thí nghiệm.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:
	2.2 Tiêu chuẩn liên bang:
	2.3 Tiêu chuẩn quân sự:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Các định nghĩa:
	3.1.1 Tổng quát - Các định nghĩa trong tiêu chuẩn này lấy theo thuật ngữ của Tiêu chuẩn


	4 VẬT LIỆU
	4.1 Vật liệu cơ bản - Ống được chế tạo từ nhựa PVC phải đạt các yêu cầu về phân loại vật liệu 12364 (hay 12454) hay cao hơn theo Tiêu chuẩn D 1784. Hỗn hợp PVC homopolymer phải đạt các yêu cầu về phân loại vật liệu nêu trên.
	4.2 Vật liệu tái chế - Vật liệu tái chế sạch lấy từ sản phẩm của chính nhà sản xuất đó nếu đảm bảo điều kiện ở Mục 4.1 thì phù hợp để chế tạo ống, hỗn hợp đó có thể để riêng hay trộn lẫn với hỗn hợp mới cùng loại. Ống và phụ tùng được chế tạo từ vật l...
	4.3 Gioăng - Sử dụng gioăng cao su đạt yêu cầu của Tiêu chuẩn F 477.
	4.4 Chất bôi trơn - Chất bôi trơn sử dụng để lắp đặt phải không ảnh hưởng xấu đến gioăng hay ống.

	5 MỐI NỐI
	5.1 Mối nối đầu bát bằng gioăng - Mối nối được thiết kế sao cho khi lắp đặt, gioăng ở đầu loe sẽ bị nén chặt vào đầu trơn tạo thành mối nối kín nước.
	5.2 Mối nối phải được thiết kế sao cho gioăng không bị chuyển vị khi lắp đặt theo hướng dẫn của nhà sản xuất.
	5.3 Lắp đặt gioăng theo hướng dẫn của nhà sản xuất.

	6 YÊU CẦU
	6.1 Chất lượng theo quan sát -  Ống và phụ tùng không có những vết nứt, khe hở, lỗ rỗng hay những yếu tố tương tự có thể nhìn thấy bằng mắt thường ảnh hưởng đến tính nguyên vẹn của vách ống. Ống phải đồng nhất về màu sắc, độ đục, trọng lượng, hay tính...
	6.2 Kích thước ống:
	6.2.1 Đường kính ống - Đường kính ngoài trung bình của ống phải theo yêu cầu ở Bảng 1, được khi đo theo Tiêu chuẩn D2122.
	6.2.2 Chiều dày vách ống - Chiều dày vách ống phải theo yêu cầu ở Bảng 1, khi đo theo Tiêu chuẩn D2122. Trong trường hợp đầu bát và phụ tùng được cấu tạo từ đoạn ống, chiều dày vách của đầu bát sẽ đảm bảo nếu nó được tạo từ ống đạt các yêu cầu nêu trên.

	6.3 Ép phẳng ống - Ống phải không bị vỡ, rạn, khi thí nghiệm theo Mục 7.4.
	6.4 Chiều dày vách của phụ tùng - Chiều dày vách của phụ tùng phải giống với chiều dày vách nhỏ nhất của ống tương đương theo yêu cầu ở Bảng 1. Với côn thu, chiều dày vách nhỏ nhất của đầu côn thu không được nhỏ hơn chiều dày nhỏ nhất của ống cỡ đó. C...
	6.5 Cường độ chịu va đập của ống - Cường độ chịu va đập của ống không nhỏ hơn 220 ft-lbf (298.3 J), khi thí nghiệm theo Mục 7.5.
	6.6 Độ cứng của ống - Các giá trị độ cứng của ống lấy theo Bảng 1, khi thí nghiệm theo Mục 7.6.
	6.6.1 Chiều dày vách phải tăng lên để đảm bảo độ cứng ống PS46 hay PS115 liệt kê ở Bảng 1 nếu sử dụng vật liệu có mođun nhỏ hơn 500,000 psi (3447 MPa).

	6.7 Gioăng:
	6.7.1 Gioăng phải đạt những yêu cầu của Tiêu chuẩn kỹ thuật F 477 và được chế tạo theo dạng vòng hay đoạn phù hợp sau đó nối thành dạng vòng, gioăng được chế tạo từ hỗn hợp đàn hồi cao lưu hóa.
	6.7.2 Dạng polymer phải là cao su tự nhiên hay tổng hợp, hay hỗn hợp của cả hai.
	6.7.3 Gioăng được thiết kế để chịu lực nén phù hợp, cũng như các sai số của mối nối. Lưu ý, gioăng chỉ là một yếu tố ảnh hưởng đến độ mềm dẻo và kín nước của mối nối.

	6.8 Độ chặt mối nối - Mối nối của ống và phụ tùng phải kín nước, thí nghiệm theo Tiêu chuẩn D 3212. Tất cả các bề mặt mối nối tại vị trí gioăng phải nhẵn không khuyết tật, gờ hay nứt ảnh hưởng đến độ chặt của mối nối.
	6.9 Ngâm trong axetôn - Ống không bị bong, khi thí nghiệm theo Tiêu chuẩn D 2152. Chú thích 4 - Yêu cầu này chỉ sử dụng cho mục đích quản lý chất lượng, không phải là thí nghiệm mô phỏng.

	7 PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	7.1 Điều kiện thí nghiệm:
	7.1.1 Thí nghiệm giám sát - Khi thí nghiệm giám sát, các mẫu thử theo phương pháp A của Tiêu chuẩn thí nghiệm D 618 để ở nhiệt độ 73.4 ± 3.6oF (23 ± 2oC) và độ ẩm tương đối 50 ± 5%,  (không cần lưu ý đến độ ẩm tương đối) không dưới 40 giờ trước khi th...
	7.1.2 Thí nghiệm quản lý chất lượng - Trừ trường hợp đặc biệt, phải để mẫu thử trước thí nghiệm ít nhất 4 giờ trong không khí hay 1 giờ trong nước ở 73.4 ± 3.6oF (23 ± 2oC) (không cần lưu ý đến độ ẩm tương đối).

	7.2 Điều kiện thí nghiệm - Các thí nghiệm khác không thuộc quá trình quản lý chất lượng được thực hiện với môi trường thí nghiệm tiêu chuẩn trong phòng ở 73.4 ± 3.6oF (23 ± 2oC) và độ ẩm tương đối 50 ± 5%, trừ các thí nghiệm nêu trong tiêu chuẩn này. ...
	7.3 Mẫu thử - Lựa chọn mẫu thử của ống phải được sự chấp thuận giữa người mua và người bán. Nếu không có thỏa thuận trước đó, bất kỳ mẫu thử nào được thí nghiệm cũng không được chấp nhận.
	7.4 Ép phẳng - Ép phẳng 3 mẫu ống, mỗi mẫu dài 6 inch (152 mm) đặt giữa các tấm song song với áp lực phù hợp cho đến khi khoảng cách giữa các tấm ép giảm xuống còn 40% đường kính ngoài của ống ban đầu. Tăng tải đều sao cho kết thúc quá trình ép trong ...
	7.5 Độ cứng ống - Xác định độ cứng ống ở độ võng xuyên tâm 5% theo Tiêu chuẩn D 2412. Thí nghiệm với 3 mẫu, mỗi mẫu dài 6 inch (152 mm). Xác định độ cứng ống trung bình ở độ võng 5% theo Tiêu chuẩn D 2412. Độ cứng ống phải lớn hơn giá trị nhỏ nhất liệ...
	7.6 Ngâm trong axetôn - Thí nghiệm theo Tiêu chuẩn D 2152. Dùng để xác định độ bền của ống nhựa PVC dưới tác động của axetôn. Dùng để phân biệt giữa PVC chảy và không chảy khi ngâm trong axetôn.

	8 THÍ NGHIỆM LẠI VÀ LOẠI BỎ
	8.1 Nếu kết quả của bất kỳ thí nghiệm nào không đạt tiêu chuẩn, thí nghiệm đó có thể được thực hiện lại nếu có sự thống nhất giữa người mua và bán. Không được thay thế hay sửa đổi phương pháp thí nghiệm, hay thay đổi giới hạn tiêu chuẩn. Trong quá trì...

	9 KIỂM TRA
	9.1 Tổng quát - Công tác kiểm tra bởi người mua không giảm bớt trách nghiệm của nhà sản xuất về yêu cầu vật liệu theo tiêu chuẩn này.
	9.2 Chú ý - Nếu người mua cần kiểm tra, nhà sản xuất phải lưu ý người mua thời gian, địa điểm thí nghiệm ống phù hợp để người mua có thể gửi đại diện đến giám sát.
	9.3 Ra vào - Người giám sát bên mua phải có quyền ra vào nơi người sản xuất thực hiện thí nghiệm theo tiêu chuẩn này. Người sản xuất phải tạo điều kiện cho người giám sát sử dụng tất cả các thiết bị miễn phí để xác định ống có đạt yêu cầu của tiêu chu...

	10 CHỨNG NHẬN
	10.1 Nếu trong hợp đồng yêu cầu, chứng nhận của nhà sản xuất phải được gửi đến người mua chứng nhận rằng vật liệu đã đạt yêu cầu về sản xuất, thí nghiệm và kiểm tra theo tiêu chuẩn này. Nếu được yêu cầu, bản báo cáo thí nghiệm cũng được gửi đến. Mỗi l...

	11 ĐÁNH DẤU
	11.1 Đánh dấu ống - Với mỗi chiều dài tiêu chuẩn hay bất kỳ của ống theo tiêu chuẩn này nhà sản xuất phải ghi trên ống nhãn hiệu theo các yêu cầu dưới đây và có bước không lớn hơn 5 ft (1.5 m):
	11.1.1 Tên hay thương hiệu và mã hiệu của nhà sản xuất.
	11.1.2 Cỡ ống danh định.
	11.1.3 Phân loại vật liệu PVC nhỏ nhất (như liệt kê trong Bảng 1).
	11.1.4 Độ cứng ống thiết kế "PS 46 PVC Sewer Pipe" hay "PS 115 PVC Sewer Pipe".
	11.1.5 Tiêu chuẩn thiết kế: ASTM F 679.

	11.2 Đánh dấu phụ tựng - Phụ tùng phù hợp với tiêu chuẩn này được dán nhãn với các thông tin dưới đây:
	11.2.1 Tên hay thương hiệu và mã hiệu của nhà sản xuất.
	11.2.2 Cỡ ống danh định.
	11.2.3 Vật liệu thiết kế: "PVC".
	11.2.4 Tiêu chuẩn thiết kế: "ASTM F 679".


	12 VẬN CHUYỂN
	12.1 Tất cả ống và phụ tùng được đóng gói theo tiêu chuẩn vận chuyển thương mại, trừ những trường hợp đặc biệt.

	13 BẢO HIỂM CHẤT LƯỢNG
	13.1 Nếu ống được dán nhãn theo Tiêu chuẩn ASTM F 679, nhà sản xuất phải xác nhận rằng sản phẩm được sản xuất, kiểm tra, lấy mẫu, thí nghiệm căn cứ tiêu chuẩn và đảm bảo những yêu cầu nêu trong tiêu chuẩn này.


