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Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh ham Iwong hat det, hat thoi, hoac hat
thoi det trong cot liéu?

ASTM D 4791-05

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Phwong phap thi nghiém nay xac dinh ham lwong phan trdm cac hat det, cac hat thoi
ho&c cac hat thoi va det trong cét liéu tho.

1.2 Gia tri biéu dién bang hé in-pound dwoc xem 1a tiéu chuan, ngoai trir c& sang va c&
hat s& dwoc biéu thj theo hé don vi Sl theo tiéu chuan E11. Cac thong sb khac biéu
dién bang hé don vi S| chi mang tinh chét tham khao.

1.3 Tiéu chuédn nay khéng dé cap dén tat cd cac van dé vé an toan. Trach nhiém cua
nguoi str dung tiéu chuén nay la Iap ra cac qui dinh dé ddm bao an toan va strc khoé
cho nguwoi str dung trurde khi thi nghiém.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chuén ASTM?:

= C 125, Thuat ng¥ li&n quan dén bé téng va cbt liéu str dung cho bé tdng

C 136, Phuwong phap thi nghiém tiéu chuan cho thi nghiém sang cét liéu min va cbt
liéu tho.

C 670, Tiéu chuan hwéng dan xac dinh dd chinh xac va dé léch clia cac phuong
phap thi nghiém vat liéu xay dwng.

C 702, Hwéng dan rat gon mau thi nghiém.

D 75, Hwéng dan 1y mau thi nghiém cbt liéu

E 11, Tiéu chuan qui dinh k§ thuat déi véi sang lwéi thép st dung cho thi nghiém

Tiéu chuan nay thuéc quyén s& htru ciia Uy ban ASTM D04 vé vat liéu dwong va vat liéu dap duong va do
tiéu ban D04.51 vé c4c thi nghiém cbt liéu, trwc tiép chiu trach nhiém.

Phién ban hién tai dwoc duyét ngay 15 thang 7 ndm 2005, xuét ban thang 8 ndm 2005. Phién ban gbc duoc
duyét nam 1989. Phién ban trwéc phién ban hién tai dwgc duyét nam 1999 la D 4791-99.

Dé tham khao cac tiéu chuan ASTM, hay truy cap trang web cia ASTM, www.astm.org, hoac lién hé voi
phong phuc vu khach hang tai service@astm.org. SO tay thong tin vé cac tuyén tap tiéu chuan ASTM, tham
khao trang tém tat cac tiéu chuan trén trang web ciia ASTM.
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3.1

THUAT NGO

Céc dinh nghia
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3.1.1 Hat thoi det cua cét liéu — La cac hat cd ti 1& gitra chiéu dai va chiéu day hat I&n hon
gia tri yéu cau

3.2 Hat det hodc hat thoi cda cét liéu — La hat co ti 1& gitra chiéu rong va chiéu day hoac
chiéu dai va chiéu rong I&n hon gia tri yéu cau (Xem thuat ngir trong C 125).

3.2.1 Chiéu dai hat — La kich thwde I&n nhéat cda hat.

3.2.2 Chiéu day hat — La kich thwéc I1&n nhat cha hat theo phwong vudéng goc véi chiéu dai
va chiéu rong

3.2.3  Chiéu réng hat - La kich thuwéc I1&n nhat trong méat phadng vudéng géc véi chiéu dai hat.

4 TOM TAT PHUONG PHAP THi NGHIEM

4.1 Céc hat riéng biét cha cbt liéu sau khi d& sang qua cac sang qui dinh s& dwoc do va
xac dinh ti sb gitra chidu réng va chiéu day; chiéu dai va chiéu rong; hoac chiéu dai va
chiéu day.

5 Y NGHIA VA SU’ DUNG

5.1 Céc hat det hodc thoi trong cbt liéu, trong mdt vai trwdng hop clia cdng tac xay dwng
c6 thé can trd qua trinh lam chat vat liéu, 1am bé mét cbt liéu thd rap, hodc gay khod
khan trong viéc dap cbt liéu .

5.2 Phuwong phap thi nghiém nay nham dwa ra gia tri kiém tra so sanh vé&i yéu cau kj
thuat hodc xac dinh cac dac tinh hinh dang cla hat cbt liéu tho.

6 DUNG CU VA THIET BJ

6.1 Thiét bj thi nghiém dwoc s dung phai déng bd v&i cac hat cét liéu tuan theo cac dinh
nghia trong muc 3.1. tai cac ti 1& kich thwéc yéu cu.

6.1.1 Thuwdrc kep vdi cac ti Ié trong (ing - Thwdc kep véi cac ti Ié twong rng dwoc minh hoa
trong hinh 1, hinh 2 va hinh 3 1a phu hop cho phwong phéap thi nghiém nay. Thiét bi
dwoc minh hoa & hinh 1 va hinh 2 bao gém mét dé gan véi hai cot méc va mét canh
tay dwoc gan gilra hai cdt mbc nay, sao cho khodng mé giira canh tay va cac cét méc
dwoc duy tri v&i mét ti 1& nhéat dinh. Vi tri truc cé thé diéu chinh sao cho khodng mé&
nay dat dwoc céac ti 1 kich thwéc theo ding yéu ciu. Hinh 1 minh hoa thuéc kep co
thé 1ap dat voi cac ti 18 1a 1:2, 1:3, 1:4 va 1:5. Thuwéc dwoc minh hoa & hinh 3 bao gébm
nhiéu cot mbc va coé kha nang do véi nhiéu ti 1& khac nhau.

7 LAY MAU

7.1 Lay mau cbt liéu thd theo qui trinh cla tiéu chudn D 75. Khéi lwong mau can lay tai
cong trwdng dwoc qui dinh trong tiéu chuan D 75.

7.2 Tron ki mau da lay va rat gon mau dén khdi lwong can thiét cho thi nghiém theo qui

trinh cla tiéu chudn C 702. Khéi lwong mau can lay cho thi nghiém gan bang khdi
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lwong mAu khé yéu cau cho thi nghiém va la mau cudi cung cla qua trinh rat gon

mau. Khéng cho phép rut gon mau chinh xac t&i khdi lwong mau khé yéu cau cho thi

nghiém. Khéi lwgng mau yéu cau cho thi nghiém phai lay theo bang sau:

Puwong kinh danh nghta 16n nhat
Sang mét vuéng, mm (in.)

9.5 (%)
125 (%)
19.0 (%)
25.0 (1)
375(01%)
50 (2)
63(2%)
75 (3)
90 (3%)
100 (4)
112 (4 %)
125 (5)
150 (6)

Khéi lwong mau
tbi thiéu, kg (Ib)

1(2)

2(4)

5 (11)
10 (22)
15 (33)
20 (44)
35 (77)
60 (130)
100 (220)

150 (330)
200 (440)

300 (660)
500 (1100)
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Hinh 1 — Thuwdc kep voi cac ty 1é twong tng
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Q @ X

Thi nghiém do do6 thoi

in. mim
1 3.2
s 4.8
14 6.3
5m 7.2
B a5

Hinh 2 — St dung thwéc kep véi cac ty Ié twong rng

Thi nghiém do do det
Bon vi mét tvong tng

mirm
212
254
27.0
38.0
44.0

in.
21

s
3

16

mm
&40
2.0
G0
207.0
A414.0

Hinh 3 — Thuwdc kep voi cac ty 1€ twong thng

8 TRINH TV
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8.1

8.2

8.3

8.3.1

8.3.1.1

8.3.1.2

8.3.2

8.4

8.4.1

8.4.2

8421

8.4.2.2

8.4.3

Néu yéu cau xac dinh khéi lwgng thi sAy mau dén khéi lwong khéng déi & nhiét do 230
+ 9°F (110 + 5°C). Néu xac dinh bang phuwong phap dém sé lwong hat thi khéng can
say mau.

Sang mau theo qui trinh cla tiéu chudn C 136. S& dung cac hat nam trén sang 9.5
mm (% in) hodc 4.75 mm (sb 4) v&i khdi lwong mau yéu cau cho thi nghiém nay. Rut
gon mau trén cac sang dén 10% hodc hon so véi khdi lwgng mau ban dau theo qui
trinh rGt gon mau cla tiéu chuadn C 702 cho dén khi nhan dwoc khodng 100 hat trén
méi c& sang.

Thi nghiém hat det va thi nghiém hat thoi - Thi nghiém tirng hat trén cac sang va dat
ching vao 3 nhém:

(1) Det

(2) Thoi

(3) Khéng det khdng thoi.

S dung thwdc kep da dat ti 1& twong tng theo yéu cau, nhw hinh 2, sau d6 tién hanh
do nhv sau:

Thi nghiém hat det - D&t khodng mé I&n nhéat bang chiéu rong cutia hat. Hat sé bi coi 1a
det néu chiéu day ciia né co thé dat vao khodng mé bé cua thuéc.

Thi nghiém hat thoi - Dat khodng mé |&n bang chiéu dai ctia hat. Hat sé& bj coi la thoi
néu chiéu réng cta né cé thé lot vao khoang mé nhé cla thuéc.

Sau khi cac hat da dwoc phan loai thanh cac nhém nhw muc 8.3., xac dinh ham lwgng
phan trdm cla cac phan hat dé theo khdi lwong, hodc sb lwong bang cach dém tuy
theo yéu ciu.

Thi nghiém hat thoi va det — Thi nghiém tirng hat ctia cac c& hat trén tirng sang va dat
chung vao hai nhéom (1) thoi va det hoac (2) Khéng thoi va det

S dung thudc kep da dat tai ti 18 twong rng yéu cau, tién hanh thi nghiém nhw sau:
Do

Dung thuéc kep twong ty nhw thwédc kep da minh hoa & hinh 1 va hinh 2, dat khoang
mé I&n bang chiéu dai cia hat. Cac hat dwoc coi la thoi va det 1a cac hat khi d&t vao
thwdc dé do chiéu day co thé chui qua hoan toan khodng mé nhé cuia thwdc kep.

Dung thuéc kep twong tw nhw thuwdc kep da minh hoa & hinh 3, dat thang do nhé nhat
cta thudc kep bang kich thwdc hat, khi do chiéu day cta hat cho hat chui qua khoang
gitra cac cdt méc va canh tay. Cac hat dwoc coi la thoi va det khi chiéu dai cta hat
khéng thé di qua khodng mé 1&n cuia thudc kep.

Sau khi cac hat da dwoc phan loai thanh cac nhém nhw muc 8.4., xac dinh ham luwgng
phan trdm cla cac phan hat dé theo khdi lwong, hodc sb lwong bang cach dém tuy
theo yéu cau.



TCVN XXXX:XX ASTM D4791-05

9 TiNH KET QUA

9.1 Tinh phan tram cla céac hat thoi va det, chinh xac dén 0.1% cho tirng c& hat trén cac
sang I&n hon 9.5 mm (% in) hoac 4.75 mm (sb 4) tuy theo yéu ciu.

10 BAO CAO
10.1  Béo céo thi nghiém can cé cac théng tin sau:
10.1.1 M6 t& mau cbt liéu da thi nghiém
10.1.2 Thanh phan cap phdi clia mau cbt liéu, biéu thi bang phan trdm nam lai trén tirng Sang
10.1.3 Dbi véi thi nghiém hat det va thi nghiém hat thoi:
10.1.3.1 Sé lwong hat trén tirng sang da thi nghiém
10.1.3.2 Ham lwong phan trdm, tinh theo sé lvong hodc khéi lwong, hodc ca hai cho
(1) Cac hat det
(2) Céc hat thoi
(3) Tdng sb hat thoi va det trén tirng sang da thi nghiém
10.1.3.3 Ti lé kich thwéc da s dung trong thi nghiém
10.1.4 D6bi véi thi nghiém hat thoi va det:
10.14.1 S6 lwgng hat trén tivng sang thi nghiém

10.1.4.2 Ham lwong phan trdm, tinh theo sé lwong hodc khéi lwong, hodc ca hai clia cac
hat thoi va det trén trng sang thi nghiém

10.1.4.3 Ti 1é kich thwéc da sir dung trong thi nghiém

10.1.5 Néu c6 yéu cau, ham lwong phan trdm trung binh dya trén gia tri thwe té hoac gia tri
gid dinh cla cac c& hat sot lai trén cac sang thi nghiém. Bao cao thanh phan hat st
dung cho khéi lwong trung binh néu né sai khac so véi thanh phan hat trong muc
10.1.2.

11 DO CHINH XAC VA SAI SO

11.1 DY chinh xac — Gia tri d6 chinh xac cta thi nghiém nay, liét ké trong bang 1, bang 2 va
bang 3 1a gia trji trung binh tim dwoc clia chwong trinh nghién ctru mau cbt liéu chuan
ctia AMRL (Xem ghi cha 1). Gii han 1S% va D2S % dwoc biéu thj theo tiéu chuin C
670.

Chu thich 1 - St dung ti 1é 3:1
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Bang 1 — Thi nghiém hat det va thoi (%) ctua ¢&19.0 mm dén 12.5 mm

Do chinh xac Két qua thi nghiém (%) (1S)% (D2S) %
M6t nguwoi thee hién 2.7 51.2 144.8
Nhiéu phong thuc hién 88.5 250.3

Bang 2 — Thi nghiém hat det va thoi (%) cta c&12.5 mm dén 9.5 mm

Do chinh xac Két qua thi nghiém (%) (1S)% (D2S) %
M6t nguwéi thee hién 349 22.9 64.7
Nhiéu phong thuc hién 43.0 121.8

Bang 3 — Thi nghiém hat det va thoi (%) cta ¢ 9.5 mm dén 4.75 mm

Do chinh xac Két qua thi nghiém (%) (1S)% (D2S) %
M6t nguwéi thee hién 24.1 19.0 53.6
Nhiéu phong thwc hién 46.1 13.03

11.2  Sai sé — Hién nay chwa c6 vat liéu nao thich hop dé& xac dinh do Iéch cta phuong
phap thi nghiém nay, do d6 do léch clia phwong phap chwa thé xac dinh.

12 CAC TU KHOA

12.1  Cét liéu, cbt lieu thd, hinh dang hat.

Hiép h6i ASTM khéng cé chirc ndng danh gia hiéu luc cua céc quyén sang ché da xéc nhén
cung véi bat ky mét hang muc nao dé cap trong tiéu chuén nay. Nguoi st dung tiéu chuén nay
phai cht y rang viéc xac dinh hiéu luc cla bat ky quyén sang ché nao va nguy co xdm pham
cac quyén nay hoan toan la trach nhiém cua Hiép hoi.

Tiéu chuén nay duoc Uy ban ky thuat cé tréch nhiém duyét lai vao bét ky ltic nao va ctr 5 ndm
xem xét mot l&n va néu khéng phai stra déi gi, thi hodc duoc chép thudn hodc thu héi lai. Moi
y kién déu duoc khuyén khich nhdm sitra déi tiéu chuén nay hodc céc tiéu chuén bé sung va
phéi duoc gii thdng téi Tru s& chinh ciia ASTM. Moi y kién sé nhan duoc xem xét ky ludng
trong cuéc hop cta Uy ban ky thuét cé tréch nhiém va nguoi déng gop y kién ciing c6 thé tham
dw. Néu nhan thdy nhing y kién déng gop khéng duoc tiép nhdn mot céch coéng béang thi
nguoi déng gop y kién cé thé guvi thdng dén dia chi cia Uy ban tiéu chuén cua ASTM sau day:
Tiéu chuén nay duoc bdo hoé bdi ASTM, 100 Barr Habor Drive, PO Box C700, West
Conshohocken, PA 19428-2959, United States. Dé in riéng tiéu chuédn (mét bdn hay nhiéu
ban) phai lién lac véi ASTM theo dia chi trén hodac 610-832-9585 (dién thoai), 610-832-9555
(Fax), hodc service@astm.org (e-mail); hodc qua website cia ASTM (www.astm.org).
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	8.4.2 Đo
	8.4.2.1 Dùng thước kẹp tương tự như thước kẹp đã minh họa ở hình 1 và hình 2, đặt khoảng mở lớn bằng chiều dài của hạt. Các hạt được coi là thoi và dẹt là các hạt khi đặt vào thước để đo chiều dày có thể chui qua hoàn toàn khoảng mở nhỏ của thước kẹp.
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	9 TÍNH KẾT QUẢ
	9.1 Tính phần trăm của các hạt thoi và dẹt, chính xác đến 0.1% cho từng cỡ hạt trên các sàng lớn hơn 9.5 mm (in) hoặc 4.75 mm (số 4) tùy theo yêu cầu.
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