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Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh mirc hw hong cua vai dia ky thuat

dwéi tac dong cua anh sang, dé am, nhiét do
cua thiéet bi ho quang Xeno

ASTM D 4355-07

w

Tiéu chuén nay duoc ban hanh én dinh cho D 4355, chir s ngay ddng sau tén tiéu chuén chi ra ndm
ma tiéu chudn gbc duoc théng qua hodc, trong trivong hop stra doi, la ndm cua phién bén cubi cung.
Chir sé trong ngodc don la ndm phé chuén cudi cung. Chik céi Hi Lap chi ra sw thay déi bién tap khi ¢
sw stra dbi hay phé chuén cudi cung.

Tiéu chuén duoc phé chuén béi cac co quan cua Cuc Bao vé.

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Phwong phap thi nghiém nay mé ta trinh tw xac dinh sw gidm d6 bén kéo cla vai dia
k§ thuat bang cach phoi dwdi birc xa hd quang Xenon, dé &m va nhiét.

1.2 Dung cu xuét 16 anh sang va nuwéc, sir dung mot ngudn sang hd quang Xenon.

1.3 Tiéu chuan nay khéng cé muc dich chi dan cho tat c& cac van dé bao hd, néu co,
dwoc két hop vdi cach str dung. Day la trach nhiém cta ngwdi siv dung tiéu chuén nay
dé thanh lap cac budc thwe hanh twong (ng an toan, dang ky thuat va xac dinh kha
nang ng dung nhirng gi&¢i han quy dinh trwédc khi str dung.

2 TAI LIEU VIEN DAN
2.1 Tiéu chuan ASTM:

= D 123, Thuat ngi¥ lién quan dén vai dét

D 1898, Ky thuat 14y mau chat déo

= D 4439, Thuat ngir vé vai dét dia ky thuat

= D 5035, Phwong phap thi nghiém Iwc pha hoai va dé kéo gian cla két ciu val dét
(Phwong phap Strip)

= G 113, Thuat ng lién quan dén thi nghiém phong héa cla vat liéu phi kim

= G 141, Hwéng dan kiém tra sy bién dbi dia chi cla thi nghiém phpng hoa trén vat
liéu phi kim

= G 151, Ky thuat phoi vat liéu phi kim trong thiét bj tang tbc, thiét bi st dung anh
sang trong phong thi nghiém

= G 155, Ky thuat van hanh dung cu anh sang hé quang Xenon dé phoi vat liéu phi
kim
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3.1

3.1.1

3.2

3.2.1

3.2.2

THUAT NGO’

Dinh nghia cac thuat ngir d&c biét trong tiéu chuan nay

Vai dia ky thuat - Bat ky vat liéu dét cé kha nang thdm sir dung trong nén, déat, da, trai
dat hay bat ky vat liéu cdng trinh ky thuat lién quan khac ma vat liéu s dung déu 13
san pham, c4u trdc hodc hé thdng nhan tao

Dinh nghia:

Déi v&i dinh nghia thuat ngl lién quan dén céac loai vai dét khac dwoc str dung trong
trong tiéu chuan nay, tham khao thuat ngir tiéu chudn D 123, dbi v&i thuat ngi lién

quan dén vai dia k§ thuat tham khao trong tiéu chuan D4439.

Nhirng dinh nghia thuat ngr néu trong tiéu chudn G 113 cé kha nang ap dung trong
tiéu chuan nay.

4.1

4.2

TOM TAT PHWONG PHAP THi NGHIEM

Nam mau vai dia k§ thuat duwdc phoi vudng goc trong mot thiét bi chiéu anh sang hd
quang Xenon, trong thoi gian chiéu lan lwot: 0 (nhitng mau diéu chinh), 150, 300 va
500 gi®. Chu ky phoi 1a 120 phat, bao gdm: 90 phat dau chi c6 anh sang, dat trén tdm
khéng cach nhiét mau den & nhiét do 65 +3°C, va dd 4m twong dbi 50+5%. Sau d6 1a
30 phut trong anh sang céng véi sy phun nwéc.

Sau méi doi phoi, cac mau dwoc tién hanh thi nghiém cat hodc kéo cang. Pd bén kéo
trung binh & méi hwéng duwoc so sanh véi dd bén kéo trung binh theo cac huéng
twong rng cla nhirtng mau duoc kiém soat. Phan trdm dd bén duoc gilr lai dwoc vé
twong (rng v&i thoi ky phoi dé dwa ra dwéng gidm cap cla cac mau theo méi hwéng.

5.1

5.2

Y NGHIA VA SU’ DUNG

Muc dich ctia phwong phap thi nghiém nay 1a tim ra sy thay déi tinh chat sau mét thoi
gian trong diéu kién st dung, bao gdbm nhirng anh huwdng clia blrc xa mat trévi, 46 4m
va nhiét. Quy trinh phoi mau nay khéng nham muc dich mdé phdng sw hly hoai gay ra
b&i hién twong khi hau dia phwong nhw Ia: 6 nhiém khéng khi, sw tAn céng sinh hoc
va anh hwdng clia nwéc bién.

Pé xac dinh mbi quan hé gitra thoi gian d& pha hdy trong mét 1an phoi theo Tiéu
chuén nay va tudi tho clia vat liéu trong méi triedrng khéng khi thi doi hdi phai xac dinh
yéu tb gia tdng nhuw trinh bay trong tiéu chuan G 113. Yéu tb gia tdng phu thudc vao
ban chat vat liéu va chi phu hop néu né dwa trén dir liéu day da cda quy trinh phoi bén
ngoai va trong phong thi nghiém. Do d6 két qué duoc st dung xac dinh sb 1an pha
hay twong (rng trong mdi lan phoi thi nghiém cé thé dwoc phan tich bang nhirng
phwong phap thdng ké.

Chu thich 1 — M6t vi du cta phan tich thong ké st dung t6 hop nhing lan phoi trong
phong thi nghiém va ngoai trdi dé tinh toan mét hé sé gia tdng dwoc mé ta béi J. A.
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5.2.1

5.3

5.3.1

5.3.2

Simms. Tiéu chudn G151 sé& cung cap thém nhirng thong tin va dwa ra canh bao khi
str dung nhirng hé so0 gia tang.

Puong cong pha hoai thu dwoc tr nhirng két qua ctia phwong phap thi nghiém nay cé
kha nang cho phép ngwéi str dung xac dinh dwoc xu hwéng bi pha hoai cua vai dia ky
thuat khi phoi dwéi bire xa ho quan Xenon, nw&c va nhiét.

Sw bién thién két qua cé thé dat dwoc nhw mong doi khi thay dbi cac diéu kién hoat
dong trong gidi han cho phép cta thi nghiém nay. Muc dich st dung la danh gia dinh
tinh khi c6 mé&t ctia nhirng chat ngan can tia cyc tim, va so sanh anh hwéng do gitra
cac san pham. Tuy nhién, khdng c6 két luan nao vé dd 6n dinh theo thdi gian nén
dwoc suy luan tlr nhirtng két qua thi nghiém dé tim ra mdi quan hé gira tudi tho va
viéc phoi ngoai troi.

Chu thich 2 — Thoéng tin tir nhirng ngudn gdc clia tinh bién thién bién thién va nhing
chién lwgc dinh dia chi tinh bién thién trong thiét k&, hoat déng va phan tich di liéu
cua nhirng thi nghiém phoi gia tang trong phong duwgc tim thay trong hwéng dan
G141.

Néu can thiét, ngwdi mua va ngudi ban dung phwong phap thi nghiém nay kiém tra
khoang chip nhan. Néu co thé, do léch théng ké gitra phong thi nghiém ctia nguoi
mua va ngwdi ban nén dwoc xac dinh. Nhw vay, mau vai dia kj thuat dwoc sé danh
gia dwa vao sy so sanh trén co s& nhirng mau lay mét cach nglu nhién.

Trong nhitng trwdng hop trén, hai bén déi tac 14y téi thiu mot nhém cac mau thi
nghiém ma cé sy déng nhat cao nhat cé thé tir 16 mau yéu cau thi nghiém. Nhirng
mau thi nghiém nén dwoc danh dau ngau nhién véi sé lwong bang nhau & méi phong
thi nghiém. Trung binh cta nhirng két qua tir hai phong thi nghiém nén dwoc so sanh
bang phwong phap Student’s t — dbi véi div liéu khéng thanh cdp va mirc xac suét
chap nhan dwoc hai phia dbi tac lwa chon trudc khi tién hanh thi nghiém. Néu sai s
dwoc tim thdy, thi nguyén nhan clia né ciing bat budc phai dwoc tim ra va slra lai,
hodc ngwdi mua va ngwdi cung cap phai déng y giai thich nhirng két qua thi nghiém
trong twong lai mét cach rd rang vé nguyén nhan dan dén sai sé da biét.

6.1

6.1.1

DUNG CU VA THIET BI

Thiét bj chiéu anh sang hé quang Xenon, c6 bd loc anh sang tw nhién thich hop voi
quy trinh ky thuat G 151 va G 155.

Cha thich 3 — Trong nhirng phién ban trwéc cla tiéu chuin nay dugc tham khao
trong quy trinh k§ thuat G 26 da mo ta thiét ké dung cu d&c biét cta thiét bi hd quang
Xenon. Quy trinh k§ thuat G 26 dwoc thay thé bang quy trinh G 151, trong d6 mo ta
tiéu chuan chéat lwong cho toan bd thiét bj nhirng thr ma st dung nguén sang phong
thi nghiém, céng v&i quy trinh G 155 dwa ra nhirng yéu cau cho viéc phoi vat liéu phi
kim trong thiét bi chiéu hé quang Xenon.

Thiét bi phai c6 kha ndng cho mau dwoc chiéu chu ky: du tién chi c6 anh sang duy
nhét, tiép dén cé thém dd &m cung cap tir voi phun.
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6.2

Dung cu kiém tra d6 bén, thich hop cho viéc mé t& cho thi nghiém cat hoac lam tron
bé& mét thé nham, co kich thuwéc 2 in. nhw da dwoc md ta trong tiéu chuan D 5035.

7.1

7.2

LAY MAU

L6 mau — M6t 16 mau cho thi nghiém kiém tra sw chap nhan, dwoc 1y ngau nhién tiy
cac cudn vai két cau dinh hwéng theo tiéu chuan vat liéu hodc dwoc lwa chon theo sw
thédng nhat gitra ngwdi mua va ngwdi ban. Cac cudn vai két cdu duoc coi nhw 14
nhirng don vi mau ban dau. Néu trong tiéu chuan yéu ciu lay mau trong qua trinh san
xuét, thi lwa chon nhirng cudn mau san xuét & nhirng khoadng théi gian cach déu nhau
tor d4u dén két thic giai doan san xuét.

Cha thich 4 — Mot thdng sb can hoac do sw thong nhat gira ngwoi mua va nguoi
cung cap la tinh toan sy khac nhau gitka cac cudn vai két cau, va gira cac mau cat tw
cac manh, nham muc dich cung cép ké hoach 1y mau véi mét y nghia day dd vé rdi
ro cla nha san xuét, rdi ro clia nguwdi tiéu dung, mire chat lwong dwoc chip nhan va
murc chat lwong gidi han.

Mau trong phong thi nghiém — Mau cé chiéu réng bang chiéu réng khung két cau vai,
Chiéu dai da I&n doc theo mép cla vai 8.1 1a mét. Mau thi nghiém khong bao goém vé
boc bén ngoai va 1&p 16i trir khi mau dwoc 1y & vi tri san xuét, khi d6 diém trong 16i va
ngoai vé boc co thé sir dung duoc.

8.1

8.2

CHUAN B| MAU

L4y hai mau tir mau trong phong, dang hinh vudng ¢6 kich thuwéc canh 1m. Khéng lau
mau & gan mép hon 1/10 chiéu réng ctia mau. Mot mau duoc lay theo doc theo
hwéng may mau, mau con lai lay theo huwéng vuéng goc véi hwéng may ciia mau.

Chu thich 5 — Do d6 day clia mét mau cé thé anh hwdng dang ké dén két qua thi
nghiém, nén do day cua nhirng mau tai tao s& nam trong khoang +10% kich thwoc
quy dinh. Day la diéu cwc ky quan trong khi nghién ctru tinh chat co hoc.

S dung khudn méau nhw trong hinh 1 dé xac dinh kha nang lay tr nhivng mau thuc té
da cat. Bé lwa chon ngau nhién nhitng mau thwc nay, vach 20 mau theo ca hwédng
may va huéng vudng goc co kich thwéc 50x150 mm (2x6 in.), tlr nhirng phan co dién
tich 1m?2 ctia mdi m4u trong phong thi nghiém nhw dwoc chi ra trong quy trinh ky thuat
D 1898.
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Hinh 1. Khuén mau dwoc Iwa chon

Cha thich 6 — Trong trwdng hop c6 bd phan ham dd cudén dwoc s dung dé gitr
nhirng mau trong thiét bj thi nghiém kéo, thi mau phal dai hon 150mm. Chung phai du
dai dé dam béo sy kep dwoc chinh xac. Mau cé thé dwoc cudn lai dé co thé dat trong
may trong may phat tia cwc tim. Hinh 2 va hinh 3 thé hién sw phan bo cla cac mau
trong may phat tia cwc tim. Chu y rang nhirng phan dwoc cudn clia mau sé dwoc bao
vé tranh bj chiéu bdi tia cwc tim trong may khi twong

9.1

9.1.1

TRINH TV

Hoat déng cla cac dung cu thi nghiém hd quang Xenon da dwoc néu trong quy chuan
G 151 va G 155. Thi nghiém phoi mau tuan theo chu ky: 120 phuat, bao gédm: 90 phuat
chi duy nhat trong anh sang, dat trén tdm khéng cach nhiét mau den & nhiét do
65 +3°C, va d6 &m twong déi 50+5%. Sau do la 30 phut trong anh sang céng véi VO
phun nwéec.

Chu thich 7 — Ngam trong nwéc subt qua trinh phoi sang 18 mét trong cac phuong
phap da dwoc quy dinh rd trong tiéu chudn G151 va G155 nham cung cap dd am cho
nhirng mau. Phuong phap nay cé thé thay thé bang cho voi phun nuwéc néu co sw
twong dwong dwoc chirng minh, hoac vai dia ky thuat sé dwoc ngam dudi nwéc trong
khau cudi cung cla qua trinh 1&p dat.

Néu khong c6é chi dan cu thé khac, thi duy tri mirc do blrc xa thAp nhat duy tri tai diém
kiém soat la 0.35 +W(/m2/nm) & 340nm. Néu nhuw thiét bi phoi sang khéng duoc trang
bi chirc ndng diéu kién birc xa, thi thuc hién theo dé nghi ciia nha san xuét thiét bi khi
lam viéc v&i bire xa twong ng 1an lwot [a 300-400nm hoac 300-800nm trong blrc xa
bang thdng réng va nhirng sai sd cho phép, tham khao thém yéu cau ky thuat ctia nha
san xuét.
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9.2

9.3

9.4

9.5

Chu thich 8 — Quy chuén ky thuat G 155 khéng ghi rd mirc A0 blrc xa riéng biét. Cac
Iva chon khac nhau dwoc liét ké trong bang X 3.1 cua phu luc trong quy trinh G155.
Tuy nhién nhirng ghi nhan lich s cta thi nghiém trén vai dia ky thuat la dwa trén co
s& blrc xa 0.35 +W(/m2/nm) & 340nm, diéu nay dwoc thay trong tiéu chuan thi nghiém
D 4355.

Panh d4u ngau nhién 5 manh mau t mau trong phong thi nghiém theo méi huéng.
Thoi gian phoi sang l1an lwot 1a: 0 (khdng phoi sang), 150, 300 va 500 gio. Pat 15
manh mau thlr ctia méi hwéng vao thiét bi thi nghiém sao cho hau nhuw toan bd mat
bén gan nhat v&i blirc xa mat troi sé duwoc chiéu xa.

Dao vj tri ctia cac mau sao cho phiu hop véi quy chuan G 155.

Sau méi thdi gian phoi sang, 14y ra 5 mau ctia méi hwdng dé lam thi nghiém kéo cét
hoac lam tron bé mat.

Chu thich 9 — L4y m4u khai thiét bi chiéu sang khong lau qua 24 gi®, sau do dat tr¢
lai, @& l1am thém thi nghiém vi qua trinh nay khéng cé cung két qua voi cac thi nghiém
trén nhivng vat liéu khéng cé loai ngat quang. Ghi lai thdi gian ngat quang déi voi tat
cé cac thdi gian ngat quang lau hon 24 gio.

Xac dinh dé phéa hay vé&i don vi la KN/m ctia 5 mau thér khdng phoi va 5 mau thir dwoc
phoi sang twong rng v&i khoang thoi gian phoi, theo mdi hwéng, tir méi méau trong
phong thi nghiém nhw dwoc chi ra trong tiéu chuan D 5035 st dung thiét bi 1am tron
rong 2-in., loai trir loai may thi nghiém CRE hoac CRT duwgc hoat déng & 305+ 10mm
(12+ 1/2in.) trir khi c6 chi dan khac. Khoang cach gitra cac vong kep sé 1a 75 + 1mm
(3 +0.05 in.). Khéng cé méi twong quan tdng thé gitka nhivng két qua thu dwoc tlr may
CRE va may CRT. Do d4, hai may kiém tra trong tai pha hoai khong thé sir dung dé
thay thé dwoc véi nhau. Trong trwdng hop phai can nhéc, phwong phap CRE sé
chiém wu thé.
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Cha thich 1 — Khi dat mau can thi nghiém dung. vong kep quay trong may phat tia cye tim, phan quay cda vong
kep can dwoc bao vé khéi 16 ra cho tia cuwc tim dé tranh xuéng cap & phan nay (xem mii tén)

Hinh 3. Mau kep quay trong may phat tia cwe tim
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10 TINH TOAN

10.1  Tinh toan d6 bén pha hiy trung binh ctia toan bé cac mau dwoc chiéu sang va khéng
duwoc chiéu sang theo mdi hwéng twong ing.

10.2  Tinh phan trdm méat d6 bén bi mét t&» nhixng mau khdng phoi twong tng véi nhirng két
qua trung binh méi lan phoi va méi hwéng.

10.3  Dbi v&i nhém 5 mau thir khéng dwoc chiéu sang va co duoc chiéu & cac lan khac
nhau, tinh do Iéch tiéu chuan va hé sé bién thién cia do bén kéo.

11 BAO CAO

11.1  Béo cdo thi nghiém s& bao gdm nhirng théng tin sau:

11.1.1 Thi nghiém d6 dwoc thwc hién theo quy trinh mé ta trong tiéu chuéan D 4355
11.1.2 Mb ta diy di cac mau va ngudn gbc clia chuing

11.1.3 DAy da cac chi tiét IAy mau khéng bao gébm trong phan 7

11.1.4 Bay da nhirng chi tiét qua trinh chuan bi mau khéng bao gém trong phan 8
11.1.5 Loai va mé hinh thiét bi chiéu sang va ngudn anh sang

11.1.6 Loai va tudi cGa nhitng bd loc thei diém bat dau phoi va nhirvng bd loc noi bj thay déi
trong qua trinh phoi.

11.1.7 Néu duwoc yéu ciu don vi birc xa W/m?2 nm, hodc don vi sy phoi birc xa 1a J/m2, tai
mat phang mau va khodng bwéc séng trong dé nhivng phép do dwoc tao ra.

11.1.7.1 Khéng bao cao dd birc xa hodc nguén birc xa triv khi viéc do truc tiép dwoc thuwe
hién trong sudt qua trinh chiéu sang.

11.1.8 Loai bang nhiét ké den hoéc trdng hodc ca hai néu dwoc st dung, va vi tri chinh xac
cta nhiét k& néu khong dat trén méat mau.

11.1.9 M@ ta vi tri dat lai mau, néu co

11.1.10 Chu ky phoi méau va thdi gian ngat quang dbi véi tat cd cac mau chiéu sang gian doan
lau hon 24 gio.

11.1.11 Téng thoi gian phoi mau, tdng dd blrc xa twong &ng véi khodng thdi gian chiéu va sé
lwgng chu ky nhw dinh nghia tai 9.1.1

11.1.12 Danh sach két qua thi nghiém cda 1an khdng phoi sang va méi lan phoi, theo huéng
may va vudng géc véi huwdng may, bao gdm cac két qua thi nghiém d6 bén pha hay
riéng, va trung binh cla cac két qua dé, do léch tiéu chuin va hé sb bién thién cda
chung
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11.1.13 Danh sach phan tram d6 bén con di lai ctia nhitng mau khéng phoi véi méi thoi gian

phoi va véi méi hwéng

11.1.14 M6t dd thi d6 bén pha hly trung binh twong (ng véi thdi gian phoi mau cia méi

hwéng.

12

12.1

12.1.1

12.1.2

12.1.3

12.2

PO CHINH XAC VA SAI SO
Db chinh xac

Chwong trinh thi nghiém lién két cac phong thi nghiém — M6t nghién ctu lién két
phong thi nghiém cuda tiéu chuan D 4355 dwoc dwa ra vao ndm 2003. Thiét ké thuc
nghiém twong tw nhw Tiéu chudn E 691, va mot trwong trinh phan tich dir liéu theo
tiéu chudn ASTM. Trong nghién ctu nay, da cé 5 phong thi nghiém tham gia trong
nghién ctru luan phién. Bén loai vai dia k§ thuat khac nhau da dwoc st dung; 4 oz/yd?
gan nhiét khéng dét (vat liéu 1); 7.8 oz/yd2. bén thanh soi khéng dét (vat liéu 2); 12
oz/yd?. vat liéu bi duc 16 hinh kim khéng dét (vat liéu 3); va vat liéu dwoc dét cé 1op khe
h& nhé (vat liéu 4). S6 lwong st dung trong huwéng dan chinh xac dwa trén co s&
phan trdm doé bén con lai sau khi phoi sang.

95% gi¢i han lap lai — 95% d6 tin cay cua gidi han Iap lai cho 4 vat liéu duoc liét ké
dwéi bang sau:

Vat liéu Gid¢i han lap lai (r) Do l&ch tiéu chuan cua gi¢i han lap (S))
45,9% 16,4%
7,.9% 2,8%
23,1% 8,3%
8,1% 2,9%

N ow N R

95% Gidi han tai sinh dwoc (gitra cac phong thi nghiém) — 95% d6 chinh xac cla cac
gi¢i han tai sinh dwgc cua 4 vat liéu dwoc liét ké dudi bang sau:

Vat liéu Gi¢i han tai lap duoc (R) Do léch tiéu chuan cua gi¢i han tai 1ap
(Sr)
1 78,7% 28,1%
2 18,0% 6,4%
3 54,1% 19,3%
4 10,4% 3,7%

Sai sb — Qua trinh thi nghiém theo phwong phap nay khéng cé sai sé bdi vi gia tri cia
tinh chat dé chi c6 thé dwoc xac dinh theo thuat nglr ctia phwong phap thi nghiém.

13

13.1

CAC TU KHOA

Gia tang sw phong hda, sw thoai hoa, sw xudng cap, vai dia ky thuat, birc xa mét trovi,
hd quang xenon.
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	1.1 Phương pháp thí nghiệm này mô tả trình tự xác định sự giảm độ bền kéo của vải địa kỹ thuật bằng cách phơi dưới bức xạ hồ quang Xenon, độ ẩm và nhiệt.
	1.2 Dụng cụ xuất lộ ánh sáng và nước, sử dụng một nguồn sáng hồ quang Xenon.
	1.3 Tiêu chuẩn này không có mục đích chỉ dẫn cho tất cả các vấn đề bảo hộ, nếu có, được kết hợp với cách sử dụng. Đây là trách nhiệm của người sử dụng tiêu chuẩn này để thành lập các bước thực hành tương ứng an toàn, đúng kỹ thuật và xác định khả năng...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:

	3  THUẬT NGỮ
	3.1 Định nghĩa các thuật ngữ đặc biệt trong tiêu chuẩn này
	3.1.1 Vải địa kỹ thuật - Bất kỳ vật liệu dệt có khả năng thấm sử dụng trong nền, đất, đá, trái đất hay bất kỳ vật liệu công trình kỹ thuật liên quan khác mà vật liệu sử dụng đều là sản phẩm, cấu trúc hoặc hệ thống nhân tạo

	3.2 Định nghĩa:
	3.2.1 Đối với định nghĩa thuật ngữ liên quan đến các loại vải dệt khác được sử dụng trong trong tiêu chuẩn này, tham khảo thuật ngữ tiêu chuẩn D 123, đối với thuật ngữ liên quan đến vải địa kỹ thuật tham khảo trong tiêu chuẩn D4439.
	3.2.2 Những định nghĩa thuật ngữ nêu trong tiêu chuẩn G 113 có khả năng áp dụng trong tiêu chuẩn này.


	4 TÓM TẮT PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	4.1 Năm mẫu vải địa kỹ thuật đước phơi vuông góc trong một thiết bị chiếu ánh sáng hồ quang Xenon, trong thời gian chiếu lần lượt: 0 (những mẫu điều chỉnh), 150, 300 và 500 giờ. Chu kỳ phơi là 120 phút, bao gồm: 90 phút đầu chỉ có ánh sáng, đặt trên t...
	4.2  Sau mỗi đợi phơi, các mẫu được tiến hành thí nghiệm cắt hoặc kéo căng. Độ bền kéo trung bình ở mỗi hướng được so sánh với độ bền kéo trung bình theo các hướng tương ứng của những mẫu được kiểm soát. Phần trăm độ bền được giữ lại được vẽ tương ứng...

	5 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	5.1  Mục đích của phương pháp thí nghiệm này là tìm ra sự thay đổi tính chất sau một thời gian trong điều kiện sử dụng, bao gồm những ảnh hưởng của bức xạ mặt trời, độ ẩm và nhiệt. Quy trình phơi mẫu này không nhằm mục đích mô phỏng sự hủy hoại gây ra...
	5.2 Để xác định mối quan hệ giữa thời gian để phá hủy trong một lần phơi theo Tiêu chuẩn này và tuổi thọ của vật liệu trong môi trường không khí thì đòi hỏi phải xác định yếu tố gia tăng như trình bày trong tiêu chuẩn G 113. Yếu tố gia tăng phụ thuộc ...
	5.2.1 Đường cong phá hoại thu được từ những kết quả của phương pháp thí nghiệm này có khả năng cho phép người sử dụng xác định được xu hướng bi phả hoại của vải địa kỹ thuật khi phơi dưới bức xạ hồ quan Xenon, nước và nhiệt.

	5.3 Sự biến thiên kết quả có thể đạt được như mong đợi khi thay đổi các điều kiện hoạt động trong giới hạn cho phép của thí nghiệm này. Mục đích sử dụng là đánh giá định tính khi có mặt của những chất ngăn cản tia cực tím, và so sánh ảnh hướng đó giữa...
	5.3.1 Nếu cần thiết, người mua và người bán dùng phương pháp thí nghiệm này kiểm tra khoảng chấp nhận. Nếu có thể, độ lệch thống kê giữa phòng thí nghiệm của người mua và người bán nên được xác định. Như vậy, mẫu vải địa kỹ thuật được sẽ đánh giá dựa ...
	5.3.2 Trong những trường hợp trên, hai bên đối tác lấy tối thiểu một nhóm các mẫu thí nghiệm mà có sự đồng nhất cao nhất có thể từ lô mẫu yêu cầu thí nghiệm. Những mẫu thí nghiệm nên được đánh dấu ngẫu nhiên với số lượng bằng nhau ở mỗi phòng thí nghi...


	6 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	6.1 Thiết bị chiếu ánh sáng hồ quang Xenon, có bộ lọc ánh sáng tự nhiên thích hợp với quy trình kỹ thuật G 151 và G 155.
	6.1.1 Thiết bị phải có khả năng cho mẫu được chiếu chu kỳ: đầu tiên chỉ có ánh sáng duy nhất, tiếp đến có thêm độ ẩm cung cấp từ vòi phun.

	6.2 Dụng cụ kiểm tra độ bền, thích hợp cho việc mô tả cho thí nghiệm cắt hoặc làm trơn bề mặt thô nhám, có kích thước 2 in. như đã được mô tả trong tiêu chuẩn D 5035.

	7 LẤY MẪU
	7.1 Lô mẫu – Một lô mẫu cho thí nghiệm kiểm tra sự chấp nhận, được lấy ngẫu nhiên từ các cuộn vải kết cấu định hướng theo tiêu chuẩn vật liệu hoặc được lựa chọn theo sự thống nhất giữa người mua và người bán. Các cuộn vải kết cấu được coi như là những...
	7.2 Mẫu trong phòng thí nghiệm – Mẫu có chiều rộng bằng chiều rộng khung kết cấu vải, Chiều dài đủ lớn dọc theo mép của vải 8.1 là mét. Mẫu thí nghiệm không bao gồm vỏ bọc bên ngoài và lớp lõi trừ khi mẫu được lấy ở vị trí sản xuất, khi đó điểm trong ...

	8 CHUẨN BỊ MẪU
	8.1 Lấy hai mẫu từ mẫu trong phòng, dạng hình vuông có kích thước cạnh 1m. Không lẫu mẫu ở gần mép hơn 1/10 chiều rộng của mẫu. Một mẫu được lấy theo dọc theo hướng may mẫu, mẫu còn lại lấy theo hướng vuông góc với hướng may của mẫu.
	8.2 Sử dụng khuôn mẫu như trong hình 1 để xác định khả năng lấy từ những mẫu thực tế đã cắt. Để lựa chọn ngẫu nhiên những mẫu thực này, vạch 20 mẫu theo cả hướng may và hướng vuông góc có kích thước 50x150 mm (2x6 in.), từ những phần có diện tích 1m2 ...

	9 TRÌNH TỰ
	9.1 Hoạt động của các dụng cụ thí nghiệm hồ quang Xenon đã được nêu trong quy chuẩn G 151 và G 155. Thí nghiệm phơi mẫu tuân theo chu kỳ: 120 phút, bao gồm: 90 phút chỉ duy nhất trong ánh sáng, đặt trên tấm không cách nhiệt màu đen ở nhiệt độ 65((30C,...
	9.1.1 Nếu không có chỉ dẫn cụ thể khác, thì duy trì mức độ bức xạ thấp nhất duy trì tại điểm kiểm soát là 0.35 (W(/m2/nm) ở 340nm. Nếu như thiết bị phơi sáng không được trang bị chức năng điều kiển bức xạ, thì thực hiện theo đề nghị của nhà sản xuất t...

	9.2 Đánh dấu ngẫu nhiên 5 mảnh mẫu từ mẫu trong phòng thí nghiệm theo mỗi hướng. Thời gian phơi sáng lần lượt là: 0 (không phơi sáng), 150, 300 và 500 giờ. Đặt 15 mảnh mẫu thử của mỗi hướng vào thiết bị thí nghiệm sao cho hầu như toàn bộ mặt bên gần n...
	9.3 Đảo vị trí của các mẫu sao cho phù hợp với quy chuẩn G 155.
	9.4 Sau mỗi thời gian phơi sáng, lấy ra 5 mẫu của mỗi hướng để làm thí nghiệm kéo cắt hoặc làm trơn bề mặt.
	9.5 Xác định độ phá hủy với đơn vị là KN/m của 5 mẫu thử không phơi và 5 mẫu thử được phơi sáng tương ứng với khoảng thời gian phơi, theo mỗi hướng, từ mỗi mẫu trong phòng thí nghiệm như được chỉ ra trong tiêu chuẩn D 5035 sử dụng thiết bị làm trơn rộ...

	10 TÍNH TOÁN
	10.1 Tính toán độ bền phá hủy trung bình của toàn bộ các mẫu được chiếu sáng và không được chiếu sáng theo mỗi hướng tương ứng.
	10.2 Tính phần trăm mất độ bền bị mất từ những mẫu không phơi tương ứng với những kết quả trung bình mỗi lần phơi và mỗi hướng.
	10.3 Đối với nhóm 5 mẫu thử không được chiếu sáng và có được chiếu ở các lần khác nhau, tính độ lệch tiêu chuẩn và hệ số biến thiên của độ bền kéo.

	11 BÁO CÁO
	11.1 Báo cáo thí nghiệm sẽ bao gồm những thông tin sau:
	11.1.1 Thí nghiệm đó được thực hiện theo quy trình mô tả trong tiêu chuẩn D 4355
	11.1.2 Mô tả đầy đủ các mẫu và nguồn gốc của chúng
	11.1.3 Đầy đủ các chi tiết lấy mẫu không bao gồm trong phần 7
	11.1.4 Đầy đủ những chi tiết quá trình chuẩn bị mẫu không bao gồm trong phần 8
	11.1.5 Loại và mô hình thiết bị chiếu sáng và nguồn ánh sáng
	11.1.6 Loại và tuổi của những bộ lọc thời điểm bắt đầu phơi và những bộ lọc nơi bị thay đổi trong quá trình phơi.
	11.1.7 Nếu được yêu cầu đơn vị bức xạ W/m2 nm, hoặc đơn vị sự phơi bức xạ là J/m2, tại mặt phẳng mẫu và khoảng bước sóng trong đó những phép đo được tạo ra.
	11.1.7.1 Không báo cáo độ bức xạ hoặc nguồn bức xạ trừ khi việc đo trực tiếp được thực hiện trong suốt quá trình chiếu sáng.

	11.1.8 Loại bảng nhiệt kế đen hoặc trắng hoặc cả hai nếu được sử dụng, và vị trí chính xác của nhiệt kế nếu không đặt trên mặt mẫu.
	11.1.9 Mô tả vị trí đặt lại mẫu, nếu có
	11.1.10 Chu kỳ phơi mẫu và thời gian ngắt quãng đối với tất cả các mẫu chiếu sáng gián đoạn lâu hơn 24 giờ.
	11.1.11 Tổng thời gian phơi mẫu, tổng độ bức xạ tương ứng với khoảng thời gian chiếu và số lượng chu kỳ như định nghĩa tại 9.1.1
	11.1.12 Danh sách kết quả thí nghiệm của lần không phơi sáng và mỗi lần phơi, theo hướng máy và vuông góc với hướng máy, bao gồm các kết quả thí nghiệm độ bền phá hủy riêng, và trung bình của các kết quả đó, độ lệch tiêu chuẩn và hệ số biến thiên của ...
	11.1.13 Danh sách phần trăm độ bền còn dữ lại của những mẫu không phơi với mỗi thời gian phơi và với mỗi hướng
	11.1.14 Một đồ thị độ bền phá hủy trung bình tương ứng với thời gian phơi mẫu của mỗi hướng.


	12 ĐỘ CHÍNH XÁC VÀ SAI SỐ
	12.1 Độ chính xác
	12.1.1 Chương trình thí nghiệm liên kết các phòng thí nghiệm – Một nghiên cứu liên kết phòng thí nghiệm của tiêu chuẩn D 4355 được đưa ra vào năm 2003. Thiết kế thực nghiệm tương tự như Tiêu chuẩn E 691, và một trương trình phân tích dữ liệu theo tiêu...
	12.1.2 95% giới hạn lặp lại – 95% độ tin cậy của giới hạn lặp lại cho 4 vật liệu được liệt kê dưới bảng sau:
	12.1.3 95% Giới hạn tái sinh được (giữa các phòng thí nghiệm) – 95% độ chính xác của các giới hạn tái sinh được của 4 vật liệu được liệt kê dưới bảng sau:

	12.2 Sai số – Quá trình thí nghiệm theo phương pháp này không có sai số bởi vì giá trị của tính chất đó chỉ có thể được xác định theo thuật ngữ của phương pháp thí nghiệm.

	13 CÁC TỪ KHÓA
	13.1 Gia tăng sự phong hóa, sự thoái hóa, sự xuống cấp, vải địa kỹ thuật, bức xạ mặt trời, hồ quang xenon.


