ASTM C227-03 TCVN XXXX:XX

Phwong phap thi nghiém

Xac dinh phan rng Alkali trong hén hop da - xi
mang (Phwong phap thoéi vira) !

ASTM C 227- 03

Tiéu chuan nay duoc ban hanh an dinh cho tiéu chuan C227, chir s6 ngay dang sau
tén tiéu chuan chi ra ndm ma tiéu chuan gbc dugc thong qua hoac, trong trvong hop
stra ddi, la ndm ctia phién ban cubi ciing. Chir sb trong ngodc don 1a nam phé chuan
cudi cung. Chi¥ cai Hi Lap chi ra sw thay dbi bién tap khi cé sy stra d6i hay phé chuan
cudi cung.

Tiéu chuan dwoc phé chuan bi cac co quan ctia Cuc Québc phong.
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1.2

1.3

1.4

PHAM VI AP DUNG

Phwong phap nay mé ta quy trinh xac dinh d6 nhay cGa hén hop xi mang-cét liéu gay
ra phan (ng gidn n& co sy tham gia cla i6n Hydroxit lién két véi Alkali (Natri va Kali).
Quy trinh nay xac dinh bang cach do sy tang (hodc gidm) cta chiéu dai théi vira co
chra hén hop trong qua trinh lwu gitr & diéu kién quy dinh cuta thi nghiém.

Thanh phan Alkali trong phan (rng gian n& thwdng bat nguén tir xi méng, trong mét vai
trwdng hop ching cé thé bat ngudn tir cac phan t& khac cla bé tdng hodc tlr nguén
ngoai vi. Hai loai phan (rng Alkali ctia cbt liéu 1a: (1) Phan tng Alkili-Silicat cé sw tham
gia clia da, khoang vat, va thay tinh ty nhién hoac nhan tao; (2) Phan (ng Alkali-
Carbon c6 s tham gia cua DBélomit trong Caxit Délomit hoac da voi Bolomit (xem tiéu
chuédn C 294). Phan &ng (2) khéng dwoc dé xuét dé kiém tra béi vi thanh phan gian
n& trong thdi vira thi nghiém bang phan ng Alkali-Carbon (xem phwong phap thi
nghiém C 586) thwdng it hon phan gidn né bang phan ng Alkali-Silicat dbi v&i hén
hop cé cung &nh hudng khong tét trong qua trinh st dung.

Gia tri tinh theo hé S| dwoc coi la chuan. Gia tri khdng theo hé SI, dat trong ngodc
don, chi c6 muc dich cung cép théng tin.

Tiéu chuén nay khéng c6 muc dich chi dén cho tat ca céc van dé bdo hd, néu cé, duoc
két hop véi cach st dung. P4y la trach nhiém cta nguoi st dung tiéu chuén nay dé
thanh Iap cac budrc thuc hanh twong tng an toan, dung ky thuat va xac dinh kha nang
trng dung nhiing giéi han quy dinh trwéce khi str dung.

2.1

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chudn ASTM:

= C 33 Dac diém ky thuat clta cbt liéu bé tdng.
= C 109/C 109M Phuwong phap thi nghiém xac dinh sirc chdéng cat cta viva xi mang
thay hoa (dung mau hinh try dwong kinh 2in. (50mm)).
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= C 289 Phuong phap thi nghiém xac dinh thanh phan phan ng Alkali-Silicat ctia cbt
liéu (phwong phap héa hoc).

= C 294 M6 tathanh phan trong cbt liéu bé téng.

= C 295 Hwdng dan kiém tra thanh phan thach hoc cla cét liéu trong bé téng.

= C 305 Quy trinh trédn co hoc ctia hd xi méng thay héa va viva chat déo dac.

= C 490 Quy trinh str dung dung cu dé xac dinh sy thay dbi chiéu dai cta vira xi
mang dong crng , vira va bé tong.

= C 511 Pac diém ky thuat cla budng gitr 4m, phong gitr &m va thung trir nwédc st
dung trong thi nghiém bé téng va bé téng thdy hoa.

= C 586 Phuo’ng phép,thi nghiém xac dinh thanh phan tham gia phan &ng Alkali ctia
da Cabonat doi véi cot liéu bé tong (phwong phap mau da hinh try).

= C 856 Quy trinh kiém tra thanh phan thach hoc cla xi mang déng cirng.

C 1437 Phuwong phap thi nghiém xac dinh chady Iédng cda vira xi mang thuy hoa.

E 11 Dac diém ky thuat ctda lwdi thép va ray phuc vu cong tac thi nghiém.

3.1

3.2

3.3

3.4

Y NGHIA VA SU’ DUNG

D@ liéu lién quan dén két qua thi nghiém thu trong phwong phap nay bao gébm dac
trwng cha hén hop ximang-cbt liéu trong bé tdng, thanh phan thach hoc clha cbt liéu
(Xem Hwéng dan C 295), va két qua thi nghiém xac dinh thanh phan phan tng trong
cbt liéu bang phwong phap héa hoc dwoc xac dinh trong tiéu chuan C 289. Cac két
qua nén dwoc xem xét khi st dung nhw 1a co' s& dé két luan va dwa ra kién nghj lién
quan dén hén hop xi mang- cbt liéu trong bé tong.

Két qua thi nghiém st dung phwong phap nay cho biét hén hop xi mang — cbt liéu la
thanh phan cé kha nang tao ra phan (rng Alkali-Silica c6 hai gay gidn n& cé trong bé
téng. Tiéu chudn dé xac dinh thanh phan gay hai trong phan &ng Alkali-Silicat ctia hén
hop ximang — cbt liéu tr k&t qua thi nghiém duwoc dwa vao phan phu luc cla Tiéu
chuén C 33.

Hién twong gian néd cé thé la két qua khi thanh phan c6 hai trong da silicat chiém ty l&
I&n ho&c ca khi ximang ham Ilwvong Alkali cao dwoc st dung. Diéu nay co thé xay ra
b&i vi phan ng Alkali-Silicat dwoc déc trung bi ty 18 Alkali va Silict quéa thdp dé han
ché sy thoat nwéc va trwong né, hodc la do Alkali rira lda tr viva (xem thanh phan
thung chra). Thanh phan Dolémit bi anh hwdng cé hai do phan (rng Alkali-Carbon khi
cbt liéu trong bé tdng khéng gay sw gidn né dang ké trong phuong phap thi nghiém
nay. Hon niva, Sy gidn n& dang ké cé thé hiém khi xay ra trong thi nghiém nay vai
nguyén nhan khac ngoai phan &ng Alkali-cét liéu, d&c biét khi c6 mét Sunphat trong
cbt liéu ma gay ra an mon vira xi mang, Sunphit chiva sat (pyrit, macarit, va pyérit) ma
sw oxi héa va hydrat héa lam giai phéng Sunphat, va nhirng vat liéu nhw da voéi bot
(Ca0) hodc MgO trong xi mang hoéc cbt liéu bi hydrat héa.

Khi si gidan n& vwot qua gia tri trong Phu luc cta Tiéu chuan C 33 dwoc xem nhuv la
két qua thuwc hién bdi phwong phap nay, diéu dé dwoc kién nghi mét cach manh mé
cung cép théng tin dé khang dinh dwoc sw gidn né 1a thuwc sy do phan (rng Alkali.
Ngudn bd sung théng tin bao gébm: (1) kiém tra thanh phan thach hoc cua cét liéu dé
xac dinh néu biét thanh phan gay phan (ng c6 mat; (2) kiém tra mau sau khi thi
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3.5

nghiém dé nhan biét sdn pham cta phan &ng Alkali; va (3) thi nghiém cét liéu xac dinh
thanh phan phan (rng bang phwong phap héa hoc (Phwong phap thi nghiém C 289).

Khi c6 két luan tr két qua cda thi nghiém thwc hién bang phwong phap nay va cac
théng tin bd sung dwoc chi ra rang hén hop Xi mang — Cét liéu nén dwoc coi la thanh
phan gay phan trng cé hai, nhitng nghién ctru thém cé thé xirng dang dé cung cép
thém thong tin thanh phan phan &ng cGa cac hén hop khac ma cé chira cung xi mang
va cbt lieu khac, hodc cung hén hop xi mang- cbt lidu voi khoang vat phu.

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

DUNG CU VA THIET BI

Céc dung cu st dung phu hop véi diéu kién kj thuat trong Tiéu chuadn C 490, ngoai
trir mot sb diém sau:

Ray: Dang 16 vuéng, ray lwdi dét, phu hop véi dac diém kj thuat E 11.

May tron, Canh khudy, bat trén phu hop véi cac yéu cau cla tiéu chuan C 305, ngoai
trer d6 16m & gitra ddu dwdi cla canh khudy va day bat 1a 5 dén 6mm (0.02 dén
0.24in.)

Dam rung va bay trén, phu hop véi yéu ciu cla Phwong phap thi nghiém C 109/C
109M

Thung chtra - dé lwu gitr mau thi nghiém, dwoc ché tao tir vat liéu chéng &n mon trong
diéu kién thi nghiém. Bé day thanh cta thung chiva va ndp day I&n hon 6mm dé gidm
anh hwdng nhiét va ddm bao truyén nhiét nhanh trong 14 ngay trwdc khi thi nghiém.
Nap dwoc ché tao theo kiéu dé gilr that kin gitra ndp va dinh cla thanh thung chra
(Chu thich 1). Thung chira dwoc sadp xép dé bé mat ciia méi mau cé cung vung 16 vat
liéu bac hap thu. MAu khéng can nbi trwc tiép véi bac, nhung cd bé mat 1a 30 mm
hodc nhé hon bac thAm. Vi du mét cach sap xép nhw trong hinh 1 (Chu thich 2). Canh
bén trong va gitra cla thung chira dwoc phl bang vat liéu bac, nhw gidy thAm hoac
gidy loc, hoat ddng nhu mét bac thAm va bao dam khéng khi trong thung chira béo
hoa nhanh chong v&i hoi nwdc khi dong kin sau khi d&t mau vao trong (Chu thich 2).
L&p phi bac thAm sé kéo dai dén dinh cla nwéc trong day thung va dén phia trén
dinh ctia mau. Panh dau dwéng cong cung cép trén théi viva theo vi tri thadng ding voi
dau dwdi cta thdi nam trén muc nwéc gan 25mm. Khdi lwong clia mau khong dwoc
dé trén dau chét kim loai. Mot bé d& dwoc str dung d& ddm bao mau khéng cham vao
vat liéu khac. Bé d& dwoc ché tao tir day boc dong thau hodc vat liéu khac cé kha
nang chéng sw an mon trong diéu kién thi nghiém va hoat ddong nhw mang chan
nhwng cho hoi thoat tw do khdi thung chira. Cac quy dinh dwoc dat ra dé ngan chan
nwdc ban va nhé giot vao mau (Chu thich 3-5) Néu yéu ciu ngan chan sw dang nudc
cta bac thdm, cho vao nuwéc trong thung chira chéat diét nAm thich hop. Kich thwéc
thung chira va sap xép mau va bac tham thay dbi tuy thudc vao ngudi st dung, Nhap
dir liéu cho tat ca cac mau twong dwong véi thung miéu ta & day.

Chu thich 1 - Viéc bit kin co thé thuc hién bang cach ghép doi tdm nhwa vylin trong
38mm hoac rong hon, chong Ién nap va thanh thung chira doc kin chu vi cia thung.
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Chu thich 2 - Nap cla thing duoc chap nhan cho cong tac nay 1a han chét déo do
Hiép Ho6i Chat déo My tham dinh nhw nhwa PVC, thung chira hoa chat, S6 10062,
dwdng kinh 6in cao 17in.

Chu thich 3 - Hinh dang va khoang céch cla vat liéu bac tham & gilra co thé duy tri
trong su6t qua trinh thi nghiém bang viéc st dung bang cao su hoac tam lwéi cirng.

Chu thich 4 - V& van dé chéng nuéc ban va nhd giot, nwéc nén kiém tra dé pH va
thanh phan Alkali.

Chu thich 5 - Thung chira miéu ta trong muc 4.5 va hinh 1 phu hop véi quy trinh I&n
va tai san xuat véi hén hop Ximang-cot liéu nhw thl]y tinh Bérosilicat: Hon hop  xi
mang chtra thanh phan Alkali trinh bay trong tiéu chuén ASTM C 441. Tuy nhién, thoi
gian gan day, & mot sb phong thi nghiém, dé xuat moét yéu td ma cé trach nhiém dong
gop vao sw thanh céng do6 la d6 dm cao, khéng ddi, déng nhét, trong diéu kién thi
nghiém cho phép b&i phwong phap thi nghiém nay. Yéu td nay thic day s rira lda
cta Alkali tv m3u va két qua la it hodc khdng cé sw gidn néd tr mot vai phan tng
alkali-cét lidu dwoc biét 1a co hai: H6n hop ximang chiva thanh phan Alkali cao. Méi
phong thi nghiém nén waéc tinh sb thl‘Jng chra ma c6 phai (rng alkali-cét liéu cé hai
(khéng bao gom thay tinh Borosilicat giai phong Alkali), va ximang chira thanh phan
Alkali cao, dé cong bd mdrc gidn néd mong mudn dat dwoc. Néu khong, cb géng loai bd
bac tham dé gidm sy ngwng tu va rira Ia. Han ché sy thay déi nhiét do trong phong
chira mau va phong chira viva thdi cling cé thé gidam duwoc sw ngwng tu va rira lda tw
vira théi.

Khudin din hudng dic

Lop lang nép va tim bao
vé bang vat liéu hip thu

Gén kin ndp bing bang
dinh winyl ring 38 mm

“Wanh phia trong cia
wit liEu hip thu

“anh phia ngoai cia

T

Wi tr cac gia di din
hurdng hang s phia trén

bigt tir 1.5 mim thanh
bing ddng

Wanh phia trong S0rmm
duwerng kinh, khudn tir
1.5 mm thanh bing ddng

Wanh phia ngoai 145 mm
dwong kinh, khudn tir
2.5 mm thanh bang ddng

vat ligu hép thiy f S mm. Bai dc hang ﬂnng
[\(\,{q Chi thich: Han gia di
Binh chita plasticwdi ﬁ;:._‘: :‘ béng hop kim déng
nap 150mm x 430mm }ijjm .
N R Wang dém bing
3{‘:‘:.:" \ ddng 6 mm
Bt gia Smm, thanh :R\
bang dang ch ren h :3:@* Gia dé va khudn din
. rdu tir thanh déng
Nurere - | 1.5 mm

M&t dirng

Wi tri cac gia diy din
hucng phia dwdi 5
mrn. Blai de bang ddng

Hinh 1 So dé 1&p rap hop chira

5

PIEU KIEN NHIET DO VA DO AM
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5.1

5.2

5.3

5.4

Nhiét do phong thiét bj va vat liéu kho dwoc gitr khéng thap hon 20°C va khéng hén
hon 27.5°C. Nhiét d6 cla nwéc trén, ctia budng gitr Am hodc phong gitr &m, va trong
phong do khéng dao déng ngoai 23°C + 2°C.

Do 4m twong dbi chia phong thiét bi khéng nhé hon 50%. D&c diém cta phong gitr &m
tuén theo quy dinh C 511.

Phong chtra mau gilr & nhiét do 38.0°C + 2°C.

Dung cu thi nghiém sé dwgc mé ta nhw trong phwong phap thi nghiém C 227.

6.1

6.1.1

6.1.2

6.2

LUA CHON VA CHUAN BI VAT LIEU

Lwa chon cbt liéu: Vat lieu dwoc dé xuat st dung la vat liéu hat min trong bé téng
dwoc xir ly nhw mé ta trong muc 6.2, trong d6 han ché qua trinh nghién. Vat liéu duwoc
dé xuét sir dung thanh phan hat thé trong bé téng sé& dwoc xr ly bang cach nghién dé
tao ra mau dat yéu cau. Mau c6 thé duwoc phan loai nhw trong muc 6.2 va duoc lay dai
dién thanh phan hat thé dwoc dé xuét st dung.

Khi vat liéu khai thac dwoc dé xuat st dung, ca hat thé va hat min, sé& duoc kiém tra
bang cach lwa chon mau nghién dén kich thwéc hat min, trir khi cé nhivng ly do dé loai
bd hat thd c6 thanh phan khac hat min va nhirng sai khac dé cé thé anh hwéng Ién
dén sy gidn nd do phan (rng véi Alkali trong ximang. Trong trwéng hop nay phan hat
thd nén dwoc kiém mot cach twong tw nhw da thwc hién véi thanh phan cét liéu hat
min

Hat thd dwoc nghién téi kich thwde hat cat co thé tang gian n& do tdng bé mat. Do do,
néu hat thé dwoc kiém tra bang phuwong phap nay vuot qua téng gidn nd, vat liéu sé
khéng dwoc xép vao loai phan tng véi Alkali triv khi thi nghiém mau bé téng khang
dinh tim thay.

Chuén bj cbt liéu: Cét liéu hat min dwoc kiém tra phan loai phu hop véi yéu cau dac
diém ky thuat cha codng trinh ngoai trir vat liéu trén ray 4.75mm phai loai bd. Cét liéu
hat min dwoc thi nghiém khong phai dé xac dinh sy phu hgp voi tieng dac tinh riéng,
va tat ca cbt lieu hat thé trong phwong phap nay dwoc ap dung sé dwoc phan loai theo
yéu ciu quy dinh trong bang 1. Cét liéu khéng dap (rng da khdi lwong vé loai kich
thwéc chi dinh trong badng 1 sé& dwoc nghién cho dén khi dat dwoc vat liéu yéu ciu.
Trong trwéng hop cbt liéu khéng chira di mot hodc hon mot loai c& hat liét ké trong
bang 1, va khéng cé vat liéu Ién hon c6 thé dem nghién, ¢& hat thi nhat ma da vat
liéu s& bao gdbm phan trdm céng don dén c& hat dwoc xac dinh tlr phan loai chi dinh t
bang 1. Khi phai thyc hién trinh ty d6, ghi chu thich trong bao cao thi nghiém. Sau khi
cbt liéu dwoc phan chia theo kich thudc cac ray, méi c& ray dwoc lam sach bang tia
nwdc trén ray dé loai bé bui dinh va thanh phan hat min khdi cbt liéu. Phan trén ray
dwoc sy khd va, trir khi st dung ngay, mbi phan dworc gilr riéng trong hdp dwng sach
va co nap day chat va kin.
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6.3

6.3.1

6.3.2

6.3.3

Bang 1 C& hat yéu cau

C& sang .
- — Khoi lwvong %

Lot qua sang Gitr lai trén sang

4.75-mm (S6 4) 2.36-mm (S6 8) 10
2.36-mm (S6 8) 1.18-mm (Sb 16) 25
1.18-mm (S6 16) 600-um (S6 30) 25
600-pum (S 30) 300-um (S 50) 25
300-um (S6 50) 150-um (Sé 100) 15

Lwa chon va chuan bi mau ximang

Ximang phuc vu cdng tac thi céng: Khi né dwoc ky vong dé danh gia hén hop ximang
— c6t lidu dac biét sir dung cho cong tac dac biét, thi ximang hoac cac loai xi mang st
dung phai dap (rng cac yéu cau cdng viéc va la ngudn hodc cac ngudn cung cap sl
dung cho céng viéc. Néu mét sb loai ximang cé thé st dung, cac thi nghiém thyc hién
cac yéu cau nén duoc thwe hién cho méi loai, trong bat ky trwdng hop nao, xi mang
hodc cac loai ximdng ma thanh phan cla chang Ién hon 0.60% tinh cho Naz0, thi
dwoc str dung.

Ximang tham chiéu (chuan): Khi né duwoc yéu cau dé danh gia cbt lieu cho viéc st
dung théng thwerng hodc dé so sanh cbt liéu véi muc dich khédo sat , thi ximang sé
chtra thanh phan Alkali cao dai dién cho viéc st dung théng thwdng, hodc cé thé cho
phong thi nghiém. Ximang hoac cac loai xmang duwoc lwa chon nén phu hgp véi dac
diém ky thuat co thé ng dung. Cac théng tin thém vé gia tri co thé dat dwoc bang
cach thwc hién thi nghiém song song vé&i cac loai ximang cé thanh phan Alkali khac
nhau, ty s Na20:K20 khac nhau va st dung phu gia.

Chuén bj ximang- Ximang st dung cho thi nghiém nay sé lot qua ray 850um loai bd
cuc von trude khi sir dung.

7.1

7.1.1

7.1.2

7.1.3

7.1.4

TRINH TV
Chuan bi mau thi nghiém:

S6 lwong mau: Chuan bj it nhat 4 mau, hai dot mdi dot 1ay hai mau, cho mot hén hop
ximang-cbt liéu

Khuén — Chuan bj khuén theo yéu cau quy dinh trong tiéu chuan C 490.

Ty 18 tron viva: Ty 1@ vat liéu kho tron viva 1a 1 phan xi mang va 2,25 phan cbt liéu theo
khdi lwong. Khdi lwong vat liéu khd dung trong mét dot tron dé tao 2 mau la 300g
ximang va 675g cbt liéu, 1a tap hop cac phan trén cac ray (xem muc 6.2) theo phan
loai quy dinh trong bang 1 hodc cta cbt liéu phan loai phu phu hop véi yéu cau dic
diém k¥ thuat cho céng trinh. Téng lwgng nwéc, tinh theo ml, 1a 105 dén 120 (xac dinh
theo Phwong phap thi nghiém C 1437), hoac chap nhan dong chay la 10 giot trong 6
giay. Hién thi lwvong nuéc theo phan tram khéi lwong cla ximang.

Tron viva: tron viva tuan theo cac yéu cau ctia phuong phap C 305.
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7.1.5

7.15.1

7.1.6

7.2

7.2.1

7.2.2

7.2.3

7.24

7.2.5

Puc khudén mau thi nghiém : Ngay sau khi hoan thanh thi nghiém xac dinh dong chay
tr bé chira xubng bat trén. Trdn toan bd mé mau trong 15 gidy. Bat dau dic mau trong
khoang th&i gian khéng 1au hon 2 phat va 15 gidy sau khi hoan thanh 1an tron mé vira
ban dau. D6 vao khuén thanh hai l&p twong dwong nhau, méi I&p dwoc nén bang ddm
rung. Thuc hién dam rung viva tai cac goc, xung quanh chét dinh c&, va doc theo bé
mat ciia khudn cho dén khi mau dat dwoc dd chat déng nhat. Sau khi I16p trén dwoc
nén xong, gat bd phan vira thira cho phang v&i mét trén ctia khudn va lang min bé mat
bang bay xay.

Khi mé vira tiép sau dwoc thwe hién ngay sau dé dé tang thém sbé mau, thi nghiém xac
dinh dong chay lan tht hai khéng can thiét, trong trwérng hop nay viva dwoc phép tron
trong bat trong 90 gidy va trdn lai 15 gidy trwdc khi bat dau tién hanh viéc duc mau.

Trinh tw lién tiép thwc hién trén cac mé vira- Khi nhiéu hon mét hén hop ximang-cot
liéu dwoc thi nghiém nhw |a mot phan khdo sat doc lap, trén toan bd sé mé (2
mé/1hdn hop ximang-cét liéu) theo t&r thw ngau nhién, ngoai trwéng hop nay thi hai
mé dai dién cho hdn hop ximang-cét liéu dwoc thwe hién lién tiép. Dé tat ca cac mau
dwoc tao ra dap &ng yéu cau khao sat doc lap, cac mé vira dwoc thue hién trong hai
ngay, moéi hdn hop ximang-cét liéu sé dwoc dai dién bang mét mé viva thuc hién trong
mot ngay, va trong tién trinh d6 cac mé vira dai dién cho cac hén hop thwc hién trong
2 ngay khac nhau. Khi thdi gian yéu cau dai hon 2 ngay, mot mé sé dai dién cho mot
hén hop va dwoc thue hién trong mét ngay.

B&o quan va quan trdc mau thi nghiém.

B&o quan va quan trac so bd: Sau khi mbi khudn duwoc duc day, ngay lap tirc dat
khuén trong phong hodc budng gitr am. Mau dwoc gilr trong khudn trong thdi gian 24
+ 2 gi&. Sau d6 thao mau khdi khuén, va van dwoc bao vé trong diéu kién am, danh
dau va do chiéu dai ban dau. Sé do ban dau va céac sb do tiép dwoc thwe hién va ghi
chép lai v&i dd chinh xac gan 0.002mm (0.0001in.).

B&o quan va quan trac tiép theo- ddo mau nguoc lai, nhwng khéng dwoc cham vao
nwdc trong thung chira. Bit kin thung va dat trong phong trong 12 ngay & nhiét d6 38.0
+ 2.0°C. Sau 14 ngay di chuyén thung khéi phong bao quan, dat thung dwng mau &
diéu kién nhiét d6 23.0 + 2.0°C it nhat trong 16 gi® trwdc khi mé thung va sau do lay
mau ra tién hanh do. Cac sb do thém dworc tién hanh sau do néu can thiét.

Céc théng tin thém vé gia tri thwong thu dwoc bang cach gitr lai mau va bao quan &
nhiét d6 38.0°C sau 14 ngay va tién hanh do thém ngay sau d6. Néu can do tai thoi
diém 1, 2, 3, 4, 6, 9, 12 thang, it nhat dwoc dé nghj la sau d6 6 thang.

Sau khi tién hanh do chiéu dai mau, giébng nhw cach thirc trinh bay trong phan 9, cung
cap thém théng tin bd sung dwa vao cac diéu kién ctia mau.

Toan bd mau duoc dat trong thung chira sau khi tién hanh do chiéu dai ban dau & thoi
diém khi mau duoc gilr trong khudn sau 24 + 2 gid, dwoc thuwc hién trong cing mot
ngay va dat vao thung cung lic sao cho toan bé mau dwoc tién hanh do cung luc. Mbi
lan do chiéu dai mau, lau sach thung chra va thay nwéc maéi.
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7.2.6  Luén ludn dat mau trén may so mau cung day cao nhat va sau khi tién hanh do, dat
dao chiéu lai so v&i 1an trwdc.

8 TiNH TOAN

8.1 Tinh sw khac nhau gitra chiéu dai ban dau va chiéu dai mdi Ian do v&i dd chinh xac
0.001% so v&i chiéu dai thwe va ghi lai d6 gidn né& cia mau sau mbi lan. Ghi lai do
gidn né trung binh cia 4 mau cia hén hop ximang-cét liéu véi dd chinh xac gan
0.01% d6 gian né cta hén hop méi lan.

9 KIEM TRA TAI THOI BIEM CUOI CUA THi NGHIEM

9.1 Sau khi chiéu dai thay dbi cudi cung dwoc tién hanh do, méi mau duwoc kiém tra do
cong vénh clia mau (xem chu thich 6).

9.1.1 D6 cong vénh, néu cé, mau duoc theo ddi trong subt qua trinh thi nghiém, dwoc xac
dinh bang viéc dat mau vao bé mat phang va do khoang tréng I&n nhat cila mau va bé
mat phang, Mau dwoc dat sao cho dudng & phia bé mét chuén va do véi do chinh xac
tei 0.3mm.

9.1.2 Kiém tra - Cac néi dung can kiém tra gom:

9.1.2.1 Sy cé mat, vi tri, va loai vét nit.

9.1.2.2 Sy thé hién trén bé mat, bé mat cé vét.

9.1.2.3 Sw l&ng dong hodc rd i, tinh tw nhién, bé day va tinh lién tuc ctia bé mat.

Chu thich 6: Khi ngwdi ta tin rang cac dac tinh bd sung cé tdm quan trong dang ke co
kha nang dwoc boc 16 bang cach nay, viéc kiém tra thém phia bén trong ctia mau cé
trle duoc thwe hién theo quy trinh C 856. Trong trong hop nay, sy c6 mat cla cac 16
rong va khe nit dwoc lap day bai gel (chat keo), bang chirng cia cac phan (ng voi
cac hat cot liéu :thuéc cac loai cu thé va be}n chat cQa bé‘ng‘chu’ng nhw vay va tinh chat
clia cac san pham phan &rng nam trong s nhirng van de can dwoc lwu y.

10 BAO CAO

10.1  Bd&o cdo gdm cac théng tin sau:

10.1.1 Loai va nguén gbc cbt lidu

10.1.2 Loai va ngudn gbc ximang

10.1.3 Ham lwong Alkali trong ximang tinh theo phan tram K20, Na20, va tinh dwong lwong
Na20.

10.1.4 Chiéu dai thay dbi tinh theo % ctia méi lan doc sb do mau.

10.1.5 BAt clr thong tin nao lién quan dén viéc chuan bj cbt liéu, bao gébm phan loai cbt liéu

khi chung khac nhau theo muc 6.2.
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10.1.6 BAt cr dic tinh quan trong nao lién quan dén viéc kiém tra mau trong sau sau khi thi

nghiém

10.1.7 Téng lwong nuwdc tinh theo % khéi lwgng ximang.

10.1.8 Loai, nguén gbc, ty 1& va phan tich hoa hoc, bao gdm K20, Na20, va béat cir phu gia

nao dung trong thi nghiém.

11 DO CHINH XAC VA SAI SO

11.1 D6 chinh xac dwoc coi nhw thda man néu sy sai khac trong gia trj phan tram dé gian
né clia bat ky mau nao trong nhém gia tri khéng vwot qua 0.003, ngoai ra, néu do gian
n& vuwot qua 0.02%, kha nang thyc hién lai thi nghlem dwoc thda man néu phan trdm
dd gian né clia méi mau cla cung hdén hop ximang-cot liéu 1a 15% gia tri trung binh.

11.2 D@ liéu thi nghiém trong phong dé xac dinh xét duyét trong phan nay tuan theo Quy
trinh C 670 dwoc danh gia bdi tiéu ban C 09. 02.02 va bao gdbm ca xét duyét phwong
phap thi nghiém nay.

12 CAC TU KHOA

12.1  Cét liéu, phan tng Alkali-Silica, xi mang, chiéu dai thay ddi, vira.



	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Phương pháp này mô tả quy trình xác định độ nhạy của hỗn hợp xi măng-cốt liệu gây ra phản ứng giãn nở có sự tham gia của iôn Hyđroxit liên kết với Alkali (Natri và Kali). Quy trình này xác định bằng cách đo sự tăng (hoặc giảm) của chiều dài thỏi v...
	1.2 Thành phần Alkali trong phản ứng giãn nở thường bắt nguồn từ xi măng, trong một vài trường hợp chúng có thể bắt nguồn từ các phần tử khác của bê tông hoặc từ nguồn ngoại vi. Hai loại phản ứng Alkali của cốt liệu là: (1) Phản ứng Alkili-Silicat có ...
	1.3 Giá trị tính theo hệ SI được coi là chuẩn. Giá trí không theo hệ SI, đặt trong ngoặc đơn, chỉ có mục đích cung cấp thông tin.
	1.4 Tiêu chuẩn này không có mục đích chỉ dẫn cho tất cả các vấn đề bảo hộ, nếu có, được kết hợp với cách sử dụng. Đây là trách nhiệm của người sử dụng tiêu chuẩn này để thành lập các bước thực hành tương ứng an toàn, đúng kỹ thuật và xác định khả năng...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	3.1 Dữ liệu liên quan đến kết quả thí nghiệm thu trong phương pháp này bao gồm đặc trưng của hỗn hợp ximăng-cốt liệu trong bê tông, thành phần thạch học của cốt liệu (Xem Hướng dẫn C 295), và kết quả thí nghiệm xác định thành phần phản ứng trong cốt l...
	3.2 Kết quả thí nghiệm sử dụng phương pháp này cho biết hỗn hợp  xi măng – cốt liệu là thành phần có khả năng tạo ra phản ứng Alkali-Silica có hại gây giãn nở có trong bê tông. Tiêu chuẩn để xác định thành phần gây hại trong phản ứng Alkali-Silicat củ...
	3.3 Hiện tượng giãn nở có thể là kết quả khi thành phần có hại trong đá silicát chiểm tỷ lệ lớn hoặc cả khi ximăng hàm lượng Alkali cao được sử dụng. Điều này có thể xảy ra bởi vì phản ứng Alkali-Silicat được đặc trưng bởi tỷ lệ Alkali và Silict quá t...
	3.4 Khi sự giãn nở vượt quá giá trị trong Phụ lục của Tiêu chuẩn C 33 được xem như là kết quả thực hiện bởi phương pháp này, điều đó được kiến nghị một cách mạnh mẽ cung cấp thông tin để khẳng định được sự giãn nở là thực sự do phản ứng Alkali. Nguồn ...
	3.5 Khi có kết luận từ kết quả của thí nghiệm thực hiện bằng phương pháp này và các thông tin bổ sung được chỉ  ra rằng hỗn hợp  Xi măng – Cốt liệu nên được coi là thành phần gây phản ứng có hại, những nghiên cứu thêm có thể xứng đáng để cung cấp thêm...

	4 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	4.1 Các dụng cụ sử dụng phù hợp với điều kiện kỹ thuật trong Tiêu chuẩn C 490, ngoại trừ một số điểm sau:
	4.2 Rây: Dạng lỗ vuông, rây lưới dệt, phù hợp với đặc điểm kỹ thuật E 11.
	4.3 Máy trộn, Cánh khuấy, bát trộn phù hợp với các yêu cầu của tiêu chuẩn C 305, ngoại trừ độ lõm ở giữa đầu dưới của cánh khuấy và đáy bát là 5 đến 6mm (0.02 đến 0.24in.)
	4.4 Đầm rung và bay trộn, phù hợp với yêu cầu của Phương pháp thí nghiệm C 109/C 109M
	4.5 Thùng chứa - để lưu giữ mẫu thí nghiệm, được chế tạo từ vật liệu chống ăn mòn trong điều kiện thí nghiệm. Bề dày thành của thùng chứa và nắp đậy lớn hơn 6mm để giảm ảnh hưởng nhiệt và đảm bảo truyền nhiệt nhanh trong 14 ngày trước khi thí nghiệm. ...

	5 ĐIỀU KIỆN NHIỆT ĐỘ VÀ ĐỘ ẨM
	5.1 Nhiệt độ phòng thiết bị và vật liệu khô được giữ không thấp hơn 200C và không hớn hơn 27.50C. Nhiệt độ của nước trộn, của buồng giữ ẩm hoặc phòng giữ ẩm, và trong phòng đo không dao động  ngoài 230C ( 20C.
	5.2 Độ ẩm tương đối của phòng thiết bị không nhỏ hơn 50%. Đặc điểm của phòng giữ ẩm tuân theo quy định C 511.
	5.3 Phòng chứa mẫu giữ ở nhiệt độ 38.00C ( 20C.
	5.4 Dụng cụ thí nghiệm sẽ được mô tả như trong phương pháp thí nghiệm C 227.

	6 LỰa chỌn và chuẨn bỊ vẬt liỆu
	6.1 Lựa chọn cốt liệu: Vật liệu được đề xuất sử dụng là vật liệu hạt mịn trong bê tông được xử lý như mô tả trong mục 6.2, trong đó hạn chế quá trình nghiền. Vật liệu được đề xuất sử dụng thành phần hạt thô trong bê tông sẽ được xử lý bằng cách nghiền...
	6.1.1 Khi vật liệu khai thác được đề xuất sử dụng, cả hạt thô và hạt mịn, sẽ được kiểm tra bằng cách lựa chọn mẫu nghiền đến kích thước hạt mịn, trừ khi có những lý do để loại bỏ hạt thô có thành phần khác hạt mịn và những sai khác đó có thể ảnh hưởng...
	6.1.2 Hạt thô được nghiền tới kích thước hạt cát có thể tăng giãn nở do tăng bề mặt. Do đó, nếu hạt thô được kiểm tra bằng phương pháp này vượt quá tổng giãn nở, vật liệu sẽ không được xếp vào loại phản ứng với Alkali trừ khi thí nghiệm mẫu bê tông kh...

	6.2 Chuẩn bị cốt liệu: Cốt liệu hạt mịn được kiểm tra phân loại phù hợp với yêu cầu  đặc điểm kỹ thuật của công trình ngoại trừ vật liệu trên rây 4.75mm phải loại bỏ. Cốt liệu hạt mịn được thí nghiệm không phải để xác định sự phù hợp với từng đặc tính...
	6.3 Lựa chọn và chuẩn bị mẫu ximăng
	6.3.1 Ximăng phục vụ công tác thi công: Khi nó được kỳ vọng để đánh giá hỗn hợp ximăng – cốt liệu đặc biệt sử dụng cho công tác đặc biệt, thì ximăng hoặc các loại xi măng sử dụng phải đáp ứng các yêu cầu công việc và là nguồn hoặc các nguồn cung cấp s...
	6.3.2 Ximăng tham chiếu (chuẩn): Khi nó được yêu cầu để đánh giá cốt liệu cho việc sử dụng thông thường hoặc để so sánh cốt liệu với mục đích khảo sát , thì ximăng sẽ chứa thành phần Alkali cao đại diện cho việc sử dụng thông thường, hoặc có thể cho p...
	6.3.3 Chuẩn bị ximăng- Ximăng sử dụng cho thí nghiệm này sẽ lọt qua rây 850(m  loại bỏ cục vón trước khi sử dụng.


	7 TRÌNH TỰ
	7.1 Chuẩn bị mẫu thí nghiệm:
	7.1.1 Số lượng mẫu: Chuẩn bị ít nhất 4 mẫu, hai đợt mỗi đợt lấy hai mẫu, cho một hỗn hợp  ximăng-cốt liệu
	7.1.2 Khuôn – Chuẩn bị khuôn theo yêu cầu quy định trong tiêu chuẩn C 490.
	7.1.3 Tỷ lệ trộn vữa: Tỷ lệ vật liệu khô trộn vữa là 1 phần xi măng và 2,25 phần cốt liệu theo khối lượng. Khối lượng vật liệu khô dùng trong một đợt trộn để tạo 2 mẫu là 300g ximăng và 675g cốt liệu, là tập hợp các phần trên các rây (xem mục 6.2) the...
	7.1.4 Trộn vữa: trộn vữa tuân theo các yêu cầu của phương pháp C 305.
	7.1.5 Đúc khuôn mẫu thí nghiệm : Ngay sau khi hoàn thành thí nghiệm xác định dòng chảy từ bể chứa xuống bát trộn. Trộn toàn bộ mẻ mẫu trong 15 giây. Bắt đầu đúc mẫu trong khoảng thời gian không lâu hơn 2 phút và 15 giây sau khi hoàn thành lần trộn mẻ ...
	7.1.5.1 Khi mẻ vữa tiếp sau được thực hiện ngay sau đó để tăng thêm số mẫu, thí nghiệm xác định dòng chảy lần thứ hai không cần thiết, trong trường hợp này vữa được phép trộn trong bát trong 90 giây và trộn lại 15 giây trước khi bắt đầu tiến hành việc...

	7.1.6 Trình tự liên tiếp thực hiện trộn các mẻ vữa- Khi nhiều hơn một hỗn hợp ximăng-cốt liệu được thí nghiệm như là một phần khảo sát độc lập, trộn toàn bộ số mẻ (2 mẻ/1hỗn hợp  ximăng-cốt liệu) theo tứ thự ngẫu nhiên, ngoài trường hợp này thì hai mẻ...

	7.2 Bảo quản và quan trắc mẫu thí nghiệm.
	7.2.1 Bảo quản và quan trắc sơ bộ: Sau khi mỗi khuôn được đúc đầy, ngay lập tức đặt khuôn trong phòng hoặc buồng giữ ẩm. Mẫu được giữ trong khuôn trong thời gian 24 ( 2 giờ. Sau đó tháo mẫu khỏi khuôn, và vẫn được bảo vệ trong điều kiện ẩm, đánh dấu v...
	7.2.2 Bảo quản và quan trắc tiếp theo- đảo mẫu ngược lại, nhưng không được chạm vào nước trong thùng chứa. Bịt kín thùng và đặt trong phòng trong 12 ngày ở nhiệt độ 38.0 ( 2.00C. Sau 14 ngày di chuyển thùng khỏi phòng bảo quản, đặt thùng đựng mẫu ở đi...
	7.2.3 Các thông tin thêm về giá trị thường thu được bằng cách giữ lại mẫu và bảo quản ở nhiệt độ 38.00C sau 14 ngày và tiến hành đo thêm ngay sau đó. Nếu cần đo tại thời điểm 1, 2, 3, 4, 6, 9, 12 tháng, ít nhất được đề nghị là sau đó 6 tháng.
	7.2.4 Sau khi tiến hành đo chiều dài mẫu, giống như cách thức trình bày trong phần 9, cung cấp thêm thông tin bổ sung dựa vào các điều kiện của mẫu.
	7.2.5 Toàn bộ mẫu được đặt trong thùng chứa sau khi tiến hành đo chiều dài ban đầu ở thời điểm khi mẫu được giữ trong khuôn sau 24 ( 2 giờ, được thực hiện trong cùng một ngày và đặt vào thùng cùng lúc sao cho toàn bộ mẫu được tiến hành đo cùng lúc. Mỗ...
	7.2.6 Luôn luôn đặt mẫu trên máy so mẫu cùng đáy cao nhất và sau khi tiến hành đo, đặt đảo chiều lại so với lần trước.


	8 TÍNH TOÁN
	8.1 Tính sự khác nhau giữa chiều dài ban đầu và chiều dài mỗi lần đo với độ chính xác 0.001% so với chiều dài thực và ghi lại độ giãn nở của mẫu sau mỗi lần. Ghi lại độ giãn nở trung bình của 4 mẫu của hỗn hợp ximăng-cốt liệu với độ chính xác gần 0.01...

	9 KIỂM TRA TẠI THỜI ĐIỂM CUỐI CỦA THÍ NGHIỆM
	9.1 Sau khi chiều dài thay đổi cuối cùng được tiến hành đo, mỗi mẫu được kiểm tra độ cong vênh của mẫu (xem chú thích 6).
	9.1.1 Độ cong vênh, nếu có, mẫu được theo dõi trong suốt quá trình thí nghiệm, được xác định bằng việc đặt mẫu vào bề mặt phẳng và đo khoảng trống lớn nhất của mẫu và bề mặt phẳng, Mẫu được đặt sao cho đường ở phía bề mặt chuẩn và đo với độ chính xác ...
	9.1.2 Kiểm tra - Các nội dung cần kiểm tra gồm:
	9.1.2.1 Sự có mặt, vị trí, và loại vết nứt.
	9.1.2.2 Sự thể hiện trên bề mặt, bề mặt có vết.
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